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1

Vyndlez se tyké d&lené formy pro predméty zhotovené galvanoplastickym zplisobem, zej~
ména sochy & busty. Kovové gochy a busty se doposud vyrébéji tim zpisohem, Ze origindl so-
chy nebo busty, vyrobeny z nekovového materidlu; slou#i k zhotoveni piskové formy, do kte-
vé ge .0dlévé kov. Tim se vytvoFi kovovy origindl sochy nebo busty. Zhotovovédni piskovych
forem je Zasovd 1 ndkladové velmi néro¥né. Tento postup je soudasnd velmi nérolny na spo-
tFebu kovu. 0dlitky soch nebo bust se potom déle mechanicky opfacovévaji. gisti, cizelujdl
a podobnd. Pokud je socha odlita z jednotlivych gdati,j& nutng tyto Jdsti svdFet, a ddle
pracné opracovévat, pFidem# v n¥kterych p¥ipadech. jsou i po opracovéni tyto Svy znatelné.
MnoZstvi kovu, nutné pro odliti, Jje znadné.

ﬁvedené nedostatky odstrafuje d&lend férma podle pfedméthého Qynélezp, urdend pro pied-
méty zhotovené galvanoplastickym zpisobem, zejména sochy a busty. Délend forma je vyrobena
z plastu nebo silikonového keuduku, Podstata vyndlezu spodivéd v tom, ¥e zvodivéné ddlici
plochy d¥lené formy jsou opat¥eny nénosem vodivého tmelu nebo laku,

Vyhody d¥lené formy podle vyndlezu spodivaji ijméné v pPesnosti zhotovovaného pied-
métu, nap¥, sochy, a v odstrandnf Svu d¥lici roviny, D¥lend forma podle vyndlezu se uzivd
pro zhotovqni soch & bust galvanoplastickfm zpﬂsébem. pFi kterém se z nekovového origind-
1lu zﬁotovi negativni kopie sochy nebo bustj. a to odlitim do plastu nebo silikonového
kauduku, @& vyhodou z Lukoprenu. Sochy nuino odlévat_zpravidla 2z nékolika &dsti s délicimi

199 863



199 863 2

plochami, Punkdn{ %4sti takto zhotovenych forem, se vdetnd jejich ddlicich ploch zvodivi,
nékterym se zndmych zpisobd, tj. opatfi;v;divym lakem, nebo chemicky post¥{b#i, nebo che=-
micky pom#df a podobn. Tyto zvodivdné d&licd plochy se poté 6patfi vrstvou vodivého tmelu
nebo laku s ihned se forma slo¥f a époji pomoci{ zajiéfovacich‘prvkﬂ. Taek se dosdhne nega-
tivni dutinivy model budouciho Aila. Po pfipevnéni zdvésného hdku a vodivich kontaktd se
forme zav&s{ do pokovovac! léznd jako katode. Anodu v duting formy tvo¥{ platinovy plech
nebo drét upraveny do vhodného tvaru, p¥ipevniny na nosili z plastu, Nosi& anody mi¥e

s vyhodou tvo¥it trubka, kterou se do dutiny formy vhéni elektrolyt. Prouddnim elektroly~
tu se odatranuje z dutiny formy vodik a nahrazuje se vyéerpany elektrolyt elektrolytem

8 dostatednym mnofstvim aniontd,

Po skondeni élektrolytického procesu ge forme vyjme z 1ldzné a po ndkolikerém oplachu
se forma rozebere a vyjme se hotové dilo. Povrch sochy nebo busty lze s vyhodou déle povr-

chovd zpracovdvat, nap¥iklaed patinovat, pokovovat nebo ledtit.

Ti{mto zplsobem byly v laboratornich podminkdch ispé&n& provedeny sochy & busty,

PREDMET_ VYNALEZU

D&lend forma pro predméty zhotovené galvanoplastickym zpligobem, zejména sochy e bus-
ty, vyrobend z plastu nebo silikonového kauéuku, vyznadend tim, Ze jeji zvodivénéd d8licd
plochy Jsou opatfeny ndnosem vodivého tmelu nebo laku,
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