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(57) Rezumat: Inventia se referd la un procedeu si
la 0 magina de coacere a cozonacilor, utilizati oca-
zional in timpul sarbatorilor si al petrecerilor, sau in
mod continuu in industria alimentar3, destinata pro-
ducerii cozonacilor in forma de tub conic trunchiat,
care imbunatateste calitatile cozonacilor si asigura
o productivitate ridicatd. Procedeul conform inven-
tiei consta dintr-o banda de aluat (1'), care este
infagurata in formé de spirald pe un suport de lemn
(2) al unei forme de coacere (A); prin repetarea
acestor operatii fiind pregatite sase forme de coa-
cere (A), de diferite forme, care sunt pozitionate
separat intr-o masind de coacere, unde fiecare
forma executad o migcare continua, de rotatie, in
jurulunor axe longitudinale paralele, deasupra unei
surse de caldura, obtinand astfel o coacere foarte
uniforma a materialului cozonacilor. Dupa coacere,
datoritd formei de trunchi de con (b), fiecare cozo-
nac (7) copt este desprins foarte usor si este cizut
in jos de pe forma de coacere (A), apoi cozonacii
(7) sunt pasuiti orizontal, prin introducerea capa-
tului mic al unui cozonac in capétul mare al cozo-
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nacului urmator. Magina conform inventiei este pre-
vazuta cu sase forme de coacere (A) dispuse pe
un schelet (B) metalic, actionata de un reductor de
turatie (12).
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Inventia se referé la un procedeu sila 0 masind pentru coacerea cozonacilor, utilizata
ocazional, in timpul sarbatorilor si petrecerilor, sau in mod continuu, in industria alimentar3,
mai ales in diferite unitati alimentare de deservire publica, cum sunt cofetariile, restaurantele
si snack-barurile.

Este cunoscut un procedeu de coacere, conform ciruia aluatul este subtiat cu o ver-
gea pana la obtinerea unei benzi inguste de aluat, care este infasurata in forma de spirala
pe o forma cilindrica de lemn, care apoi este rotitd manual in jurul axei longitudinale a for-
mei, deasupra focului, impiedicandu-se astfel curgerea in jos a zaharului ars si obtinandu-se
o pojghita subtire, de culoare maronie, pe suprafata cozonacului.

Acest procedeu prezintad dezavantajul ¢ producerea manuald a cozonacilor necesita
un timp indelungat, altfel spus procedeul are o productivitate scazuta. Un alt dezavantaj al
procedeului este ca nu poate fi obtinutd o coacere foarte uniforma, reducand astfel calitatea
cozonacilor.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consts in realizarea unei coaceri uni-
forme a cozonacilor intr-un timp cat mai scurt.

Procedeul de realizare a cozonacilor tubulari in forma de trunchi de con, conform in-
ventiei, rezolva aceastd problema tehnica si inldtura dezavantajele mentionate prin aceea
ca aluatul, dupa ce este intins pe o masa de lucru si subtiat cu o vergea pan4 cand este obti-
nutd o foaie de aluat de forméa ovala, este tiiat, incepand de la marginea aluatului, sub
forma unei spirale plane, obtinand astfel o banda de aluat, care este infagurata in forma de
spirald pe un suport de lemn al unei forme de coacere §i apoi este nivelatad prin invartirea
formei de coacere pe o masa de lucru; prin repetarea acestor operatii sunt pregatite sase
forme de coacere identice sau de diferite forme, care sunt pozitionate separat intr-o masina
de coacere, unde fiecare forma executd o miscare continua de rotatie, de circa 35 rot /min,
in jurul unor axe longitudinale paralele, deasupra unei surse de caldura, obtinand astfel o
coacere foarte uniforma a materialului cozonacilor, apoi fiecare forma de coacere este
indepartata foarte usor de sursa de caldura, prin scoaterea usoara a formei de coacere pe
cale manuala din fiecare cuplaj rotativ al masini, dupa care este introdusa o noud formi de
coacere, pregatita pentru coacere, intre fazele de introducere si fazele de indepartare ale
formelor de coacere, fiecare forma de coacere este scuturati pe o0 masa de lucru si astfel,
datorita unei forme de trunchi de con, fiecare cozonac copt este desprins foarte usor si este
cazut in jos de pe forma de coacere, dupa care cozonacii sunt pasuiti orizontal, prin intro-
ducerea capatului mic al unui cozonac in captul mare al cozonacului urmtor. Masina de
coacere, conform inventiei, rezolva problema tehnica si inl&tura dezavantajele mentionate
prin aceea ca este alcatuita dintr-un schelet metalic cu patru picioare, prevazut la partea
superioara cu o hotd; capetele inferioare ale picioarelor sunt prevazute cu patru rotite peste
care este sudata o tabla orizontald, pe care este montat un reductor de turatie, care, printr-
0 curea de transmisie sau un lant de distributie, acoperit in partea exterioara a masinii cu o
placa de protectie, montata intre tabla orizontala si o plac3 de fixare si doud intinzatoare, an-
treneaza sase discuri rotative, avand arborii de rotire intr-un plan orizontal in partea supe-
rioara a scheletului, arbori care sunt montati in niste lagare ale placii de fixare, pe fiecare
disc rotativ este montat cu trei suruburi un cuplaj rotativ avand forma unei flange metalice,
cu doua urechi rotative identice, care, in timpul de exploatare a masinii, sunt introduse in
vederea cuplarii foarte usor in cele doud gauri identice ale unei piese de cuplare a formei
de coacere, urechile si gaurile fiind pozitionate radial la aceeasi distanta fata de axa de
rotatie, iar in vederea pozitionérii formelor de coacere peste o sursa de caldura, este sudata,
intre cele patru picioare, o tava perforata, pe marginea careia sunt sudate sase brate
bifurcate fixe si sunt fixate, prin sase articulatii rotative, $ase brate bifurcate mobile, fiecare
brat bifurcat mobil, cu ajutorul unui arc, montat intr-un locag al scheletului, pozitioneaza
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forma de coacere prin presarea frontala a flansei: forma de coacere este compusa din mai
multe piese asamblate intre ele,capatul stang al formei de coacere este un maner sub forma
unei bare alungite din lemn tare, ce este centrat pe axa de rotatie intr-o gaura a unui suport
de lemn, executat din lemn de rasinoase sub forma unui trunchi de con, care determind
forma cozonacului, partea stanga a suportului de lemn fiind fixatd de maner printr-o flanga
metalica cu un stift si cu trei suruburi, iar capatul drept al formei de coacere este constituit
dintr-o flanga metalicé, fixata pe partea dreapta a suportului de lemn cu trei suruburi, in care
este introdusa si fixatd cu un stift o piesa de cuplare executata dintr-un lemn tare, pentru
coacerea concomitenta a doi cozonaci de aceeasi greutate; in alti variantd de realizare,
masina are in compunere un suport de lemn, executat din lemn de raginoase sub forma unui
trunchi de con alungit, si este prevazut cu un canal de impartire circular care imparte in dou3
parti suprafata suportului de lemn, si este alcatuita dintr-un schelet metalic cu patru picioare
pe care este montat, in partea inferioara, un motor electric care, prin intermediul unui reduc-
tor de turatie, antreneaza, printr-o curea de transmisie $i un disc de antrenare, un arbore,
continand sase portiuni melcate, care angreneaza cele sase forme de coacere, fiecare
forma de coacere fiind compusa din mai multe piese asamblate in asa fel, incéat capatul
stang al formei de coacere este un maner format dintr-o bara alungita, din lemn tare, pe care
este montata o roata dintata, manerul fiind centrat pe axa de rotatie a formei de coacere intr-
0 gaura a suportului de lemn si fixat printr-o flansa metalica pe care este strunjit un canal
circular, pentru pozitionarea formei intr-un brat bifurcat fix, iar capatul drept este constituit
dintr-o flang&d metalicd cu un canal circular, fixats pe suportul de lemn cu trei suruburi.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- imbunatateste calitatile cozonacilor;

- asigura o impachetare eleganta si economicoass;

- asigura o productivitate ridicata in producerea cozonacilor;

- magina este o constructie simpld, avand un pret de cost scizut, cu o duratd mare
de exploatare;

- exploatarea masinii nu necesita operator cu pregétire speciala;

- imbunatateste conditiile de servire rapida ale cumpdratorilor in diferite zone de
agrement;

- asigura producerea simultand a cozonacilor de diferite dimensiuni de un singur
operator, potrivit cerintelor cumparatorilor.

Se prezinta in continuare un exemplu de realizare a procedeului de coacere sidoud
exemple de realizare a masinii de coacere a cozonacilor, conform inventiei, in legatura cu
fig. 112, care reprezinta: :

- fig. 1, vedere de sus a unei foi de aluat, inainte si dupa taiere in banda de aluat;

- fig. 2, vedere schematica de sus a masinii de coacere, conform primului exemplu
de realizare;

- fig. 3, vedere longitudinalad a formei de coacere, conform primului exemplu de
realizare;

- fig. 4, vedere frontala a piesei de cuplare a formei de coacere;

- fig. 5, sectiune dupa un pian A - A din fig. 2, care prezinti bratul bifurcat mobil;

- fig. 6, vedere laterald a cuplajului rotativ;

- fig. 7, vedere longitudinald a formei de coacere, conform primului exemplu de
realizare, prevazuta cu un canal de impértire;

- fig. 8, vedere frontald a masinii de coacere;

- fig. 9, vedere schematica de sus a masinii de coacere, conform celui de-al doilea
exemplu de realizare;
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-fig. 10, vedere longitudinala a formei de coacere cu roata dintata, conform celui de-
al doilea exemplu de realizare;

- fig. 11, vedere laterald a doi cozonaci pasuiti;

-fig. 12, vedere laterald a unui pachet, continand cozonaci suprapusi cu ajutorul unor
sipci de ambalare.

Procedeul de coacere, conform inventiei, consta in aceea c3 aluatul, dupa ce este
intins pe 0 masa de lucru si subtiat cu o vergea de cétre o muncitoare pana cand este obti-
nuta o foaie de aluat 1,sub formé ovala (fig. 1), este téiat, incepand de la marginea aluatului,
sub forma unei spirale plane a, obtinandu-se astfel o banda de aluat 1' care este infasurata
in forma de spirald pe un suport de lemn 2, al unei forme de coacere A (fig. 3, 7 si 10);
banda de aluat 1" este apoi nivelata prin invartirea formei de coacere A pe o masa de lucru;
prin repetarea acestor operatii sunt pregatite sase forme de coacere A, identice sau de dife-
rite forme, care sunt pozitionate separat intr-o masina de coacere, in vederea coaceriiintr-un
plan orizontal, deasupra unei surse de calduré, prin sase brate bifurcate fixe 3 si sase brate
bifurcate mobile 4 (fig. 5), care cu ajutorul unui motor electric 5, utilizand sase cuplaje
rotative 6 (fig. 6), executa o migcare continu de rotatie, de circa 35 rot/min, in jurul unor axe
longitudinale paralele, ale formelor de coacere A, obtindndu-se astfel o coacere uniforma
a materialului cozonacilor; dupa coacere, fiecare forma de coacere A este indepartata de
sursa de caldura prin scoaterea ugoara a formei de coacere A, pe cale manuala, din fiecare
cuplaj rotativ 6 al masinii, dupa care este introduss o noui forma de coacere A, pregatitd
pentru coacere; intre fazele de introducere si fazele de indepartare ale formelor de coacere,
fiecare forma de coacere A este scuturata pe o masa de lucru de citre operatorul masinii;
astfel, datorita unei forme de trunchi de con b, fiecare cozonac 7 copt este desprins foarte
usor i cade de pe forma de coacere A, iar cozonacii 7, dupa caz, pot fi pasuiti orizontal prin
introducerea capatului mic al unui cozonac in capatul mare al cozonacului urmator, sau pot
fi suprapusi pe niste sipci de ambalare 8, in vederea servirii; prin aceasta operatie este
usurata servirea cozonacilor sau punerea lor in niste pachete pentru transportare.

Masina de coacere a cozonacilor care aplici procedeul, conform inventiei, Tn primul
exemplu de realizare, este alcatuitd dintr-un schelet B, metalic, cu patru picioare 9, exe-
cutate din otel cornier, capetele inferioare ale picioarelor 9 sunt prevazute cu patru rotite 10,
peste care, intre cele patru picioare 9, este sudaté o tabla orizontald 11, pe care este montat
motorul electric 5 care, prin intermediul unui reductor de turatie 12, antreneaza printr-o curea
de transmisie sau un lant de distributie 13 acoperit in partea exterioard a masinii cu o placa
de protectie 14, care este montatd intre tabla orizontala 11 si o placa de fixare 15, si douad
intinzatoare 16, sase discuri rotative 17, avand arborii de rotire intr-un plan orizontal in
partea superioara a scheletului B, care sunt montati in niste lagére 18, ale placii de fixare
15, pe fiecare disc rotativ 17 fiind montat, cu trei suruburi, cuplajul rotativ 6, avand forma
unei flange metalice cu doua urechi ¢, rotative, identice, care, in timpul de exploatare a
masinii, rotesc forma de coacere A, fiind cuplate foarte usor prin impingere de catre operato-
rul masinii, deoarece cele doua urechi ¢ sunt introduse in vederea cuplarii foarte usor in cele
doua gauri d, identice, ale unei piese de cuplare 19 a formei de coacere A, urechile ¢ si
gaurile d fiind pozitionate radial la aceeasi distanta fata de axa de rotatie. Piesa de cuplare
19 este executata dintr-un lemn tare, cum este, de exemplu, lemnul de carpen, care asigura
piesei de cuplare 19 o greutate redusa si o fiabilitate mare. Datorita utilizarii lemnului tare,
in timpul coacerii piesa de cuplare 19 nu se incalzeste repede si, dupa scoaterea formei de
coacere A din masina de coacere, poate fi manevrata cu usurinta. Forma de coacere A este
compusa din mai multe piese asamblate intre ele, obtinute prin strunjire in asa fel, incat
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capatul stang al formei de coacere A este un maner 20, care este o bara alungita din lemn 145
tare, maner ce este centrat pe axa de rotatie intr-o gaurd e, a suportului de lemn 2, executat
din lemn de rasinoase sub forma unui trunchi de con b, care determina forma cozonacului;
partea stanga a suportului de lemn este fixatd de manerul 20 printr-o flanga 21, metalica, cu
un stift 22 si cu trei suruburi 23, iar capatul drept al formei de coacere A este constituit dintr-
o flansa 24, metalica, fixatd pe partea dreapta a suportului de lemn 2 cu trei suruburi 25, in 150
care este introdusa si fixata cu un stift 26 piesa de cuplare 19, care este executat3 dintr-un
lemn tare. Suportul poate fi executat si din tabla de inox de 1 mm, dar suportul executat din
lemn de raginoase da un gust mai bun cozonacului. in functie de dimensiunile suportului de
lemn 2, pot fi produsi cozonaci de 150 g, 200 g sau de 400 g. Intr-o altd varianta de
realizare, pentru coacerea concomitentd a doi cozonaci de aceeasi greutate pe un suport 155
de lemn 27 (fig. 7), acesta este executat din lemn de raginoase sub forma de trunchi de con
alungit b, pe care este pozitionat corespunzitor un canal de impatrtire f, circular, care im-
parte in doud parti suprafata suportului de lemn 27, indicand astfel locurile unde pot fi infa-
surate cele doua benzi de aluat 1'. Aceast3 variantd a suportului de lemn este folositd mai
ales in cazul cozonacilor mai mici. , 160
In vederea pozitionérii formelor de coacere A in masina de coacere, peste o surs3
de caldurd, o tava 28, perforata, este sudati intre cele patru picioare 9 ale scheletului B,
care contine niste bucati de carbune, pe marginea cireia sunt sudate sase brate bifurcate
fixe 3 si sunt fixate, prin sase articulatii rotative 29, sase brate bifurcate mobile 4; fiecare brat
bifurcat mobil 4, cu ajutorul unui arc 30, montat intr-un locas g al scheletului B, pozitioneaza 165
forma de coacere A prin presarea frontala a flansei 21.
Masina de coacere, conform primului exemplu de realizare, executata intr-o alt3 va-
riantd, poate avea ca sursé de caldura gazul metan sau gazul lichefiat: in acest caz, in locul
tavii 28 sunt montate niste conducte de gaz si incilzitoare de gaz. Intr-o alt3 variant3 poate
fi utilizata ca sursa de céldura si o rezistents electrica. Aceste variante sunt mai costisitoare, 170
dar in cazul exploatarii masinii in mod continuu in diferite unitati de productie alimentara,
incalzirea cu gaz sau cu ajutorul curentului electric este mai economici. Pe capetele supe-
rioare ale picioarelor 9 este montata o hota 31, care asigura, prin evacuarea gazelor de
ardere, o aerisire corespunzatoare a incaperii de lucru. Pentru o manevrare mai usoara a
maginii, motorul electric 5 i reductorul de turatie 12 sunt amplasate in partea inferioara a 175
masinii, prin care este marita stabilitatea acesteia.
Masina de coacere a cozonacilor, care aplici procedeul conform inventiei, in cel de-
al doilea exemplu de realizare, este alcatuitd dintr-un schelet metalic cu patru picioare, pe
care este montat, in partea inferioara, un motor electric care, prin intermediul unui reductor
de turatie, antreneaz, printr-o curea de transmisie 32 si un disc de antrenare 33, un arbore 180
34, continand sase portiuni melcate h, care angreneaza cele sase forme de coacere C ale
masinii, fiecare forma de coacere C fiind compusa din mai multe piese asamblate in asa fel,
incat capatul stang al formei de coacere C este un maner 35, format dintr-o bara alungita
din lemn tare, pe care este montat o roata dintatd 36, manerul 35 fiind centrat pe axa de
rotatie a formei de coacere C intr-o gauré i a unui suport de lemn 2 si fixat printr-o flansa 37, 185
metalica, pe care este strunjit un canal j, circular, pentru pozitionarea formei intr-un brat
bifurcat fix 3, iar capatul drept este constituit dintr-o flanga 38, metalica, cu un canal k
circular, fixatd pe suportul de lemn 2 cu trei suruburi.
Fiecare cozonac obtinut prin aplicarea procedeului cu ajutorul masinii de coacere,
-————conform inventiei, este copt uniform, fiind foarte gustos si foarte frumos, care, datorita formei 190
specifice de tub conic trunchiat, asigurd mai multe variante de servire prin posibilitati de
impachetare mai elegante.
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Revendicari

1. Procedeu de coacere a cozonacilor, conform caruia aluatul este subtiat cu o
vergea pana la obtinerea unei benzi inguste de aluat care este infisurata in form3 de spirald
pe o forma cilindrica de lemn care apoi este rotitd manual in jurul unei axe longitudinale a
formei deasupra focului, obtinand astfel un cozonac tubular, caracterizat prin aceea ci
aluatul, dupa ce este intins pe 0 masa de lucru si subtiat cu o vergea pana cand este obti-
nuta o foaie de aluat (1) de forma oval3, este taiat, incepand de la marginea aluatului, sub
forma unei spirale plane (a), obtinandu-se astfel o banda de aluat (1") care este infasurata
in forma de spirala pe un suport de lemn (2) al unei forme de coacere (A) si apoi este nive-
lata prin invartirea formei de coacere (A) pe o masé de lucru; prin repetarea acestor operatii
sunt pregatite sase forme de coacere (A) identice sau de diferite forme, care sunt pozitionate
separat intr-o masina de coacere, unde fiecare forma executd o miscare continui de rotatie,
de circa 35 rot /min, in jurul unor axe longitudinale paralele, deasupra unei surse de caldurs,
obtinandu-se astfel o coacere uniforma a materialului cozonacilor, apoi fiecare forma de
coacere (A) este indepértata foarte usor de sursa de caldur3 prin scoaterea usoara a formei
de coacere (A) pe cale manuala, din fiecare cuplaj rotativ (6) al masinii, dupd care este
introdusa o noud forma de coacere (A) pregitita pentru coacere, intre fazele de introducere
si fazele de indepartare a formelor de coacere, fiecare forma de coacere (A) este scuturata
pe o masa de lucru si astfel, datoritd unei forme de trunchi de con (b), fiecare cozonac (7)
copt este desprins foarte ugor si este cazut in jos de pe forma de coacere (A), dupa care
cozonacii (7) sunt pasuiti orizontal, prin introducerea capatului mic al unui cozonac in capatul
mare al cozonacului urmaétor.

2. Masina de coacere a cozonacilor pentru aplicarea procedeului conform revendicrii
1, caracterizata prin aceea ci este alcatuita dintr-un schelet (B) metalic cu patru picioare
(9) prevazut la partea superioard cu o hota (31), capetele inferioare ale picioarelor (9) sunt
prevazute cu patru rotite (10) peste care este sudatd o tabl3 orizontal3 (11), pe care este
montat un reductor de turatie (12) care, printr-o curea de transmisie sau un lant de distributie
(13), acoperit in partea exterioard a masinii cu o placa de protectie (14), care este montata
intre tabla orizontala (11) si o placéa de fixare (15), si doua intinzatoare (16), antreneaza sase
discuri rotative (17), avand arborii de rotire intr-un plan orizontal in partea superioara a
scheletului (B), arbori care sunt montati in niste lagére (18) ale placii de fixare (15), pe
fiecare disc rotativ (17) fiind montat cu trei suruburi un cuplaj rotativ (6) avand forma unei
flanse metalice cu doud urechi (c) rotative, identice, care, in timpul de exploatare a masinii,
sunt introduse in vederea cuplérii usoare in cele doua gauri (d) identice ale unei piese de
cuplare (19) a formei de coacere (A), urechile (c) si gaurile (d) fiind pozitionate radial la
aceeasi distanta fatd de axa de rotatie, iar in vederea pozitionarii formelor de coacere (A)
peste o sursa de caldura, este sudata intre cele patru picioare (9) o tava (28) perforata, pe
marginea careia sunt sudate sase brate bifurcate fixe (3) si sunt fixate, prin sase articulatii
rotative (29), sase brate bifurcate mobile (4), fiecare brat bifurcat mobil (4) cu ajutorul unui
arc (30), montat intr-un locas (g) al scheletului (B), pozitionand forma de coacere (A) prin
presarea frontala a flangei (21). :

3. Magina de coacere, conform revendicrii 2, caracterizati prin aceea ci forma
de coacere (A) este compusa din mai multe piese asamblate intre ele,capatul stang al formei
de coacere (A) este un méner (20) sub forma unei bare alungite din lemn tare, ce este
centrat pe axa de rotatie intr-o gaura (e) a unui suport de lemn (2), executat din lemn de
raginoase sub forma unui trunchi de con (b) care determina forma cozonacului, partea
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stanga a suportului de lemn fiind fixatd de manerul (20) printr-o flansa (21) metalica cu un
stift (22) si cu trei suruburi (23), iar capéatul drept al formei de coacere (A) fiind constituit
dintr-o flansa (24) metalic, fixata pe partea dreapta a suportului de lemn (2) cu trei suruburi
(25), in care este introdusa si fixata cu un stift (26) piesa de cuplare (19) executata dintr-un
lemn tare.

4. Magsina de coacere, conform revendicérii 3, caracterizati prin aceea c3, pentru
coacerea concomitenta a doi cozonaci de aceeasi greutate, in altd varianta de realizare, are
in compunere un suport de lemn (27), executat din lemn de rasinoase sub forma unui trunchi
de con alungit (b"), si este prevazut cu un canal de impértire (f) circular, care imparte in
doua parti suprafata suportului de lemn (27).

5. Masina de coacere, conform revendicarilor 2...4, caracterizati prin aceeacaeste
alcatuita dintr-un schelet metalic cu patru picioare pe care este montat in partea inferioara
un motor electric care, prin intermediul unui reductor de turatie, antreneazi printr-o curea
de transmisie (32) si un disc de antrenare (33), un arbore (34), continand sase portiuni
melcate (h), care angreneaza cele sase forme de coacere (C), fiecare forma de coacere (C)
fiind compusa din mai multe piese asamblate in asa fel, incat capatul stang al formei de
coacere (C) este un méner (35), format dintr-o bara alungita din lemn tare, pe care este
montata o roata dintata (36), manerul (35) fiind centrat pe axa de rotatie a formei de coacere
(C) intr-o gaura (i) a suportului de lemn (2) si fixat printr-o flansa (37) metalica pe care este
strunjit un canal (j) circular, pentru pozitionarea formei intr-un brat bifurcat fix (3), iar capatul
drept fiind constituit dintr-o flansa (38) metalicd cu un canal (k) circular, fixatd pe suportul
de lemn (2) cu trei suruburi.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Petrescu loan Cristea
Examinator: ing. lordache Despina
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