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一种基于玻璃面板生产线的玻璃破碎装置

(57)摘要

本发明公开了一种基于玻璃面板生产线的

玻璃破碎装置，包括机构架、破碎箱体，机构架上

安装有顶升PIN装置、滚轮输送装置，破碎箱体内

安装有玻璃包胶轴输送装置、破碎滚齿组，滚轮

输送装置与玻璃包胶轴输送装置位于同一水平

线上，破碎箱体底端连接有密封回收装置；顶升

PIN装置包括有气缸、同步顶升器，同步顶升器上

布置有多个PIN杆，气缸带动同步顶升器上的PIN

杆上升或下降；本发明大大提高报废的大玻璃破

碎成小块的工作效率，且整体结构紧凑，利用型

材重量轻，大大减少了整机设备的重量，节约资

源。
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1.一种基于玻璃面板生产线的玻璃破碎装置，包括机构架、破碎箱体，其特征在于，机

构架上安装有顶升PIN装置、滚轮输送装置，破碎箱体内安装有玻璃包胶轴输送装置、破碎

滚齿组，滚轮输送装置与玻璃包胶轴输送装置位于同一水平线上，破碎箱体底端连接有密

封回收装置；顶升PIN装置包括有气缸、同步顶升器，同步顶升器上布置有多个PIN杆，气缸

带动同步顶升器上的PIN杆上升或下降；玻璃包胶轴输送装置包括有沿同一水平线依次设

置的两对包胶轴、一对硬质轴，破碎滚齿组包括位于硬质轴同一水平线上的一对第一滚齿

轴，以及位于硬质轴下方的一对第二滚齿轴；

所述的滚轮输送装置包括有沿机构架上端间隔排布的多个滚轮轴，以及与电机连接的

主动轴，主动轴与间隔排布的滚轮轴端部之间采用磁力轮传动连接；

所述的玻璃包胶轴输送装置、破碎滚齿组分别通过链条传动与变频电机连接；

所述的密封回收装置的出料口下方设有废料小车，密封回收气缸驱动密封回收装置向

下移动与废料小车密封连接。
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一种基于玻璃面板生产线的玻璃破碎装置

技术领域

[0001] 本发明涉及LED行业，特别涉及一种基于玻璃面板生产线的玻璃破碎装置。

背景技术

[0002] 目前，市场对液晶玻璃面板的需求越来越大，液晶玻璃面板生产线的发展效率的

要求也越来越高。随着对生产空间、生产效率以及生产工艺的逐渐关注，现有设备在自动化

效率方面的要求越来越高。

[0003] 为此，社会生产需求一种能够自动化输送、破碎、回收的，从而提高生产效率的玻

璃破碎机械，以克服当前存在的自动化效率低的问题。

发明内容

[0004] 本发明的目的是提供一种基于玻璃面板生产线的玻璃破碎装置，解决了大尺寸报

废玻璃的自动破碎回收处理的技术问题。

[0005] 本发明的技术方案如下：

[0006] 一种基于玻璃面板生产线的玻璃破碎装置，包括机构架、破碎箱体，机构架上安装

有顶升PIN装置、滚轮输送装置，破碎箱体内安装有玻璃包胶轴输送装置、破碎滚齿组，滚轮

输送装置与玻璃包胶轴输送装置位于同一水平线上，破碎箱体底端连接有密封回收装置；

顶升PIN装置包括有气缸、同步顶升器，同步顶升器上布置有多个PIN杆，气缸带动同步顶升

器上的PIN杆上升或下降；玻璃包胶轴输送装置包括有沿同一水平线依次设置的两对包胶

轴、一对硬质轴，破碎滚齿组包括位于硬质轴同一水平线上的一对第一滚齿轴，以及位于硬

质轴下方的一对第二滚齿轴。

[0007] 所述的滚轮输送装置包括有沿机构架上端间隔排布的多个滚轮轴，以及与电机连

接的主动轴，主动轴与间隔排布的滚轮轴端部之间采用磁力轮传动连接。

[0008] 所述的玻璃包胶轴输送装置、破碎滚齿组分别通过链条传动与变频电机连接。

[0009] 所述的密封回收装置的出料口下方设有废料小车，密封回收气缸驱动密封回收装

置向下移动与废料小车密封连接。

[0010] 本发明的顶升PIN装置上升到最高点，玻璃由机器人手臂放置在PIN杆上，气缸启

动收回动作，同步顶升器带动PIN下降，玻璃落至滚轮输送装置上，滚轮输送装置将玻璃输

送至玻璃包胶轴输送装置，玻璃包胶轴输送装置对玻璃进行夹持固定，经过破碎滚齿组打

碎玻璃，玻璃碎片落至密封回收装置，密封回收气缸收回，由工人操作电动叉车将废料小车

移动至玻璃回收处。

[0011] 本发明的优点与效果是：1、大大提高报废的大玻璃破碎成小块的工作效率。  2、结

构紧凑，利用型材重量轻，大大减少了整机设备的重量，节约资源。

附图说明

[0012] 图1为本发明的结构示意图；
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[0013] 图2为顶升PIN装置的结构示意图；

[0014] 图3为滚轮输送装置的部分放大示意图；

[0015] 图4为玻璃包胶轴输送装置与破碎滚齿组的安装示意图。

实施方式

[0016] 下面结合附图和具体实施方式对本发明做进一步详细的说明：

[0017] 参见附图，一种基于玻璃面板生产线的玻璃破碎装置，包括机构架1、破碎箱体2，

机构架1上安装有顶升PIN装置3、滚轮输送装置4，破碎箱体2内安装有玻璃包胶轴输送装置

5、破碎滚齿组6，滚轮输送装置4与玻璃包胶轴输送装置5位于同一水平线上，破碎箱体2底

端连接有密封回收装置7；顶升PIN装置3包括有气缸8、同步顶升器9，同步顶升器9上布置有

多个PIN杆10，气缸8带动同步顶升器9上的PIN杆10上升或下降；玻璃包胶轴输送装置5包括

有沿同一水平线依次设置的两对包胶轴11、一对硬质轴12，破碎滚齿组6包括位于硬质轴12

同一水平线上的一对第一滚齿轴13，以及位于硬质轴12下方的一对第二滚齿轴14；滚轮输

送装置4包括有沿机构架1上端间隔排布的多个滚轮轴16，以及与电机17连接的主动轴18，

主动轴18与间隔排布的滚轮轴16端部之间采用磁力轮19传动连接；玻璃包胶轴输送装置5、

破碎滚齿组6分别通过链条传动与变频电机20连接；密封回收装置7的出料口下方设有废料

小车，密封回收气缸驱动密封回收装置7向下移动与废料小车15密封连接。

[0018] 本发明是利用铝型材和不锈钢架作为机构架；用气缸与同步顶升器与机器人手臂

对接，利用两对包胶轴平稳夹住输送玻璃，避免玻璃前面的破碎裂缝延伸到后面，一对硬质

轴作为玻璃破碎作用力的支点，两对滚齿轴用来将玻璃挤压至破碎，两对包胶轴与一对硬

质轴由普通变频电机通过链轮链条驱动，保证三对轴的运转方向，两对滚齿轴由普通变频

电机通过链轮链条驱动，该设备主要解决工厂报废玻璃的自动化破碎工作。

[0019] 顶升PIN装置是通过气缸驱动同步顶升器，使整体PIN杆结构上升和下降。

[0020] 滚轮输送装置是通过电机、皮带与带轮、主动轴、联轴器、磁力轮驱动所有的滚轮

轴转动，通过导向轮，使玻璃顺利进入玻璃包胶轴输送装置。玻璃包胶轴输送装置3和破碎

滚齿4是通过电机减速机、链轮、链条，使每一对轴都成啮合转动。密封回收装置是通过气缸

驱动压住废料小车，防止掉落的碎片飞溅。
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图1
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图2

图3
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图4

说　明　书　附　图 3/3 页

7

CN 107519981 B

7


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005
	DRA00006
	DRA00007


