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Posadzkowa plyta podlogowa oraz sposéb jej wytwarzania
Patent dodatkowy do patentu Nr 36623
Udzielono patentu od dnia 10 sierpnia 1953 r.

Wynalazek dotyczy nowej konstrukecji posadz-
kowej plyty podlogowej ¥aczonej ma pi6éro i wpust
oraz sposobu jej wytwarzania. Posadzkowa plyta
podlogowa wedlug miniejszego wynalazku sklada
sie zasadniczo z, podobnie jak w patencie nr 36623,
gérnej warstwy S$cieralnej, wykonanej z dese-
czek parkietowych albo forniru, ulozonego wlé-
knami poprzecznie do dolnej warstwy plyty po-
dlogowej, przy czym ta gérna warstwa jest 1g-
czona za pomocg kleju z dolng warstwa, sktada-
jacg sie z listew albo desek. Plyta podlogowa
wedlug wynalazku niniejszego wyréznia si¢ tym,
Ze jest zaopatrzona wzdiuz jednego lub obu obrze-
zy podiuznych w przyklejone listwy boczne, kiére

" zaslaniajg boczne powierzchnie zaré6wno warstwy .

fcieralnej, jak réwniez dolnej warstwy podklado-
wej albo rdzennej albo wiekszg cze$é tej ostat-
niej, przy czym listwy boczne sa zaopatrzone

*) Wiasciciel patemtu o§wiadczyl, ze twénrcq
wynalazku jest Gustaw Kéhr,

w piéra albo Wpusty. Wyréb plyty podlogowej.
sktadajgcej sie z warstwy $cieralnej i podklado-
wej przeprowadza si¢ w dowolny znany sposéb,
natomiast przytwierdzanie listwy bocznej luyb
listew bocznych i wpustowanie ich odbywa sie
w mysl niniejszego wynalazku. Wynalazek polega
réwniez na wykonaniu pracy w pewnej okre§lo-
nej kolejnos$ei, a to w celu utrzymania piér i wpu-
stoéw przy Wwszystkich deskach podlogowych
W jednakowym polozeniu w stosunku do gérnej
powierzechni warstwy $cieralnej. Jedng z gléw-
nych cech wynalazku jest to, Ze piéra i wpusty
zostaja Wwytwarzane w podluznych obrzezach
plyty podlogowej dopiero po odpowiedniej obrob-
ce wierzchmnjej warstwy S$cieralnej przez struga-
nie i polerowanie, w celu otrzymania gladkiej
i réwnej powierzchni §cieralnej.

Na rysunku fig. 1 przedstawia posadzkowsq
plyte podlogowa w widoku z géry, fig, 2 — prze-
kréj wzdtuz linii II — II na fig. 1, fig. 3 — prze-
kréj podluiny wzdluz linii IIT — III na fig. I,
fig. 4 — 12 przedstawiaja rézne fazy wytwarza-



_nia- ‘posadzkowej plyty podlogowej, przy - czym

fig. 4 przedstawia w przekroju cze$é plyty skla-
dajacej sie z warstwy Scieralnej i warstwy pod-
kladowej rdzennej, fig. 5 — widok z gpry dolnej
czeéci plyty i pierwsz4 faze jej Wytwarzania,
fig. 6 — przekréj czeSci plyty z przylegajacg li-
stwg boczng, fig. Twyjasnia druga faze wytwarza-
nia plyty, fig. 8 przedstawia przekréj otrzymanej
W drugiej fazie nie struganej i nie wpustowanej
pedloigowej plyty, fig. 9 i 10 wyjasniaja dalszy
etap obrobki ptyty, fig. 11 — czwarty i ostatni
etap, ktéry w rezultacie daje posadzkowg plyte
podlogowsq przedstawiong w przekroju:na fig, 12.
Przedstawiona na fig. 1 — 3 plyta podlogowa
sklada sie z gérmej warstwy $cieralnej, zlozonej
z deseczek parkietowych 1, ktére pomijajgc miej-
sce jakie zajmuje listwa boczna 5 rozciggaja sie
na catg szeroko$é¢ plyty podlogowej i sa ulozone
Wibkiiami poprzecznie wzgledem dolnej warstwy
plyty podlogowej. Dolng warstwa podkladowa
albo rdzenna skilada sie z trzech szeregéw listew,
z ktérych zewnetrzne listwy 2 i & majg przebieg
wlékien wzdtuz dlugosci plyty podlogowej, pod-
czas gdy sztabki 4 w czesci Srodkowej majg prze-
bieg. widkien poprzeczny wzgledem -dlugcsci
plyty podlogowej oraz listwy zewmetrznej 5
umieszczonej i przyklejonej wzdluz jednego po-
dluznego obrzeza plyty podlogowej. Listwa bocz-
na 6 posiada na obu bokach piéra 6 i 7, z ktérych
jedno wchodzi do wpustu 8 warstwy podkiadowej.
Listwa bcczna 5 moze byé réwniez przyklejona
calg powierzchnig boczng, jest jednak korzyst-
niej, gdy listwa jest przyklejona tylko do war-
stwy rdzennej i to tylko za pomocs kleju wpro
wadzonego do wpustu 8, a to w tym celu, zeby
Kofice czolowe listew warstwy S$cierajacej mie
byly zwigzane klejem z listwa boczng, lecz mda}y
mozno$é pecznienia i kurczenia sie pod wplywem
zmian atmosferycznych. Listwy boczne maja te
samg wysoko$é, jak suma wysokoSci warstwy
$cieralnej i warstwy rdzennej, wskutek czego
kryja one boczne $ciany zaréwno warstwy $cie-
ralnej jako tez warstwy rdzennej w taki sposéb,
iz gérma powierzchnia listew bocznych lezy w je-
dnej plaszezyznie z powierzchnig warstwy $cieral-
nej.
- Warstwa rdzenna i dolna powierzchnia listwy
bacznej sa W przytoczonym przykladzie zaopa-
trzone w warstwe kryjaca 9 z forniru, o wiok-
nach w kierunku poprzecznym Ilub podluznym
wzgledem dlugosci plyty podlogowej. Deszczulki
patkietowe 1 oraz listwy 2, 8 i 4 Warstwy rdzen-
nej, jak réwniez i warstwa wykladzinowa 9 sa
sklejone ze soba wzdluz plaszczyzn przylegaja-
cych, podczas gdy listwy w poszczegblnych war-
stwach, zwlaszeza wzdluz obrzezy nie sa ze sobg
sklejone. Na obrzezu listwy 2 warstwy podklado-

wej znajduje si¢ wpust 10 na téj samej wysoko-
Sci pod powierzchnia warstwy $cienalnej, jak
piéro 7 w listwie bocznej 8. Podtuzne listwy 2, 8
warstwy rdzennej sg zaopatrzone W podiuzne na-
cigeia 11, ktére sa nacinane na zmiane po prze-
ciwleglych stronach. Listewkj 4 tej warstwy sa
réwniez zaopatrzone w rowki 12 maciete po stro-
nach przeciwleglych. Miedzy warstwg $cieralng
i warstwg rdzenng mozna umiescié w znany
sposbb warstwe laczaca z forniru. Przy tanszym
wykonaniu mozna jednakze zar6wno te warstwe

+ Iaczacey, jako tez warstwe 9 pomingé tak, iz plyt-

ka podlogowa sklada sie tylko z dwéch warstw.

Gl6wnym zadaniem listewki 4 warstwy pod-
kladowej jest uzyskanie usztywnienia warstwy
Scieralnej w kierunku poprzecznym. W przedsta-
wionym przykladzie deseczki parkietowe 1
‘w warstwie $cieralnej sg ulozone pod prostym
katem do warstwy rdzennej. Mozna je jednak-
Ze ukladaé ré6wniez pod o§trym katem, albo two-
rzy¢ desenie.

Przy wytwarzaniu plyty podlogowej wyrabia

sie¢ wpierw warstwg $cieralng, skladajgcg sie
7 deseczek parkietowych 1, oraz cze$§é skladajgca

- sie z listewek 2, 8, 4 Wraz z warstwa 9 albo ber

nijej, co osiaga sie w znany sposéb przez zlozenie
i sklejenie czeéci w prasie na cieplo, Otrzymany
z prasy element prowadzi sie mastepnie przez

" pile, gryzarke albo strugarke w -celu wygladze-

nia obrzezy podluznych, wskutek czego plyta
otrzymuje ksztalt przedstawiony w przekroju na
fig. 4. Nastepnie prowadzi sie¢ plyte przez gry-
zarke, jak przedstawiono na fig. 5, mnajlepie]
z warstwg Scieralng skierowang w dét, przesuwa-
jac plyte wzdiuz podkladki, przy czym otrzymuje
si¢ wpust 8§ wzdtuz $ciany bocznej deski za po-
mocg gryzu 13. Za pomocg odpowiedniego przy-
rzadu wtlacza si¢ klej do Wpustu. Zanim klej
wyschnie, wprowadza sie piéro listwy 5, jak
uwidoczniono na fig. 6 do wpustu, po czym nie
strugang plyte podlogowa z osadzona listwa bo-
czng prowadzi sie miedzy waltkami 15 stuzgcymi
jako oparcie i walkami maciskowymi 16 osadzo-
nymi sprezynujgco, przez co piéro 6 listwy
bocznej zostaje wiloczone do wpustu 8 i listwa
boczna zostaje silnie przyci$nieta do Sciany bocz-
nej plyty. Fig. 8 przedstawia w' przekroju tak
otrzymang plyte podlogows, jeszcze niewygladzo-
ng.

Zanim w listwach bocznych wytworzy sie piére
i wpusty, poddaje si¢ plyte obrébce w celu wy-
tworzenia ré6wnej i gladkiej warstwy $cieralnej.
Warstwa Scieralna sklada sie bowiem w tym
przypadku z deseczek parkietowych, otrzymanych
przez pociecie desek na plytki, wskutek czeogo
strona szersza deseczek posiada stosunkowo. nie-



réwna . powierz¢hnie. Ponadto malezy sie liczyé
z tym, ze moze Wystgpié réznica pozioméw miedzy
powierzchnig warstwy Scieralnej i listwa boczng
przy jej nalozeniu. Te nieréwnosci zostajg usu-
niete W ten sposéb, ze plyte podicgows prowadzi
sie wpierw przez gryzarke lub szlifierke, w ktérej
powierzchnia warstwy Scieralnej i listwy bocznej
otrzymuje réwng i gladkg powierzchnie. Ten spo-
séb poczatkcwej obrobki plyty jest wyjasniony
nafig. 9110, na ktérych uwidoczniono obrotowy
frez 17 ustawiony pod katem do plyty podlogo-
wej, rrowadzone] poprzez wamstwe $cieralng.
Dopiero potem prowadzi sie¢ plyte podlogowg mna
gryzarke, ktéra wykonuje piéro i wpust, prowa-
dzac plyte miedzy dwa obrotowe gryzy 18, 19,
z ktérych gryz 18 wycina wpust 10 a drugi 19.
piéro 7. Dzieki temu, iz plyta lezaca na plaskim
podkladzie jest zwrécona strona S$cieralng do
tego podkladu, zapewnia -sie  wykonanie piéra
i wpustu W réwnym odstepie” od powierzchni
Scieralnej tak, iz przy skladaniu plyty podiogo-
wej przylegle krawedzie lezg dokladnie w tej
samej plaszczyznie. O ile zachodzi potrzeba, mo-
zZna réwniez warstwe podkladowg poddaé w po-
" dobny sposéb struganiu i szlifowaniu przed wy-
{ryzowaniem albo po wyfryzowaniu pioéra i wpu-
stu, O ile stosuje si¢ warstwe forniru 9 umieszcza
sle jg réwnoczeSnie z przyklejaniem warstwy
Scieralnej i podkiadowej.

Pi6éro i wpust moga oczywiscie zmieniaé miej-
sce na obu obrzezach podluznych plyty podiogo-
wej w ten sposéb, iz listwa boczna moze na zew-
natrz posiadaé wpust zamiast pidora. Z punktu
widzenia wyrobu i kosztéow, moze byé wskazane
wykonanie piéra z obu stron w kazidej drugiej
piycie podlogowej, a lezace miedzy nimi piyty
zaopatrzyé z obu stron w wpusty, przy czym
piyty podlogowe pierwszego rodzaju posiadaja
ustwy boczne z zewnetrznymi piérami po> obu
stronach, podczas gdy plyty podlogowe drugiego
rodzaju nie posiadaja w ogéle listew bocznych.

Zastrzeienia patentowe

1. Ppsadzkovi/a plyta podlogowa wedlug patentu
nr 36623, znamienna tym, ze posiada listwe
obrzezowsq (§) umieszczong wzdluz co najmniej
jednegp z brzegéw podiuznych j przyklejong
do podiuznego brzegu warstwy rdzennej, przy
czym pokrywa ona podiuzny brzeg warstwy
$cieralnej i co najmniej wigkszg cze$é podtui-
nego brzegu warstwy rdzennej.

2. Posadzkowy plyta podlogowa wedlug zastrz.
1, znamijenna tym, ze listwa obrzezowa (5) jest
polaczona z warstwa rdzenng za pomoca pidra
(8) i wpustu (6) jak réwniez klejem wprowa-
dzonym do wpustu (6).

3. Odmiana posadzkowej plyty podiogowej we-
dlug zastrz. 1 lub 2, znamienng tym, ze list-
wa obrzezowa (5) posiada po zewnetrznej
stronie piéro (7).

4. Spos6b wytwarzania posadzkowych plyt po-
dlogowych wedlug zastrz. 1, znamienny tym, °
ze listwe obrzezowa przykleja si¢ wpierw do
warstwy rdzennej, a plyte podlogowa wyréw-
nuje sie nastepnie po stronie warstwy $cieral-
nej, a nastepnie wykonuje si¢ rowek wpusto-
wy wzdluz podituznych obrzezy.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
przedmiot zloZzony z warstwy Scieralnej i war-
stwy rdzennej przepuszcza si¢ réwnoczesnie
przez maszyne posiadajacg strug rowkujacy
craZ przez urzgdzenie skombinowane z tg ma-
szyng posiadajgca narzady do nastepujacego
wyklejenia rowka oraz przyci$nigcia listwy
‘brzegowej.

Svenska Tiandsticks Aktiebolaget

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych



‘Do opisu getentowego nr 36624
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