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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung von Formkidrpern aus Polyurethanschaum-
gtoff, insbesondere Weichschaumstoff

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf Verfahren zur Herstellung von
FormkOrpern aud Polyurethanschaumstoff, insbesondere Weichschaum-
stoff, wie sie flir Polstermodbel, lMatratzen und den Fahrzeugbau
Anwendung finden. Beli diesen Verfahren werden Einlagen aus Holz,
Holzwerkstoffen, Metall, Pappe usw. in eine Form eingebracht und
von dem durch Polyaddiiionsreaktion entstehcnden Polyurethan-
schaum vollkommen oder teilweise umsch&umt.

Charskteristik dexr bekannten technischen ILdsungen

Derartige Verfahren zur Herstellung von Formkdrpern aus Poly-
urethanweichschaumstoff, wie sie flir Polstermtbel, Matratzen

und den Fahrzeugbau Anwendung finden, die Einlagen aus Holz,
Holzwerkstoffen, Metall, Pappe, GummipreBhaarflor, Verbundschaum
usw. enthalten, sind bereits bekannt (DD-PS 86 679, DE-PS 851 851,
DE-0S 2 158 909).

Es hat sich aber ergeben, daB durch solche Einlagen Verhidrtungen
im FormkSrper durch Hautbildung des Schaumes auf der umschiumten
Einlage entstehen, die die Qualitédt der Formkdrper erheblich
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beeinflussen und einen htheren Materialeinsatz erfordern.
AuBerdem zeigte sich, daB durch die Einlagen die FlieBwege

des aufschidumenden Systems verlidngert werden und Querschnitts—
verengungen entstehen; die Folge ist, daB verstdrkt Fehlstellen
und Einfallstellen im Formkorper auftreten (DE-0S 2 036 501).

Es ist weiter bekannt, dafl Einlagen zur Verbesserung der Flief-
fdhigkeit des Schaumsystems mit einer Polydthylenfolie be-
schichtet werden. Dieses Verfahren hat den Nachteil, daB} es
schwer gelingt, eine einwandfreie Haftung der Einlagen mit dem
geschdumten Plastwerkstoff zu erhalten, Es bilden sich auch
hier Verhdrtungen im FormkOrper auf der Einlage, so dafll wiederum
verstidrkt Fehlstellen und Einfallstellen auftreten und ein ho-
herer Materialeinsatz erforderlich ist. AuBlerdem ist dieses Ver-
fahren nur fiir Einlagen von einfacher Konstruktion anwendbar,
Deshalb wurde bereits vorgeschlagen, die Einlagen vor dem Zin-
bringen in die Form mit einer Ldsung des schiaumfiéhigen Plast-
werkstoffes zu behandeln (DE-0S 2 309 287). Das Verfahren hat
den Nachteil, daB es nur flir solche schidumfihige Plastwerkstoffe
anwendbar ist, die unter Warmezufuhr aufschdumen.

Ziel der Erfindung

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, ein Verfahren zur Her-
stellung von Formkodrpern aus Polyurethanschaumstoff, insbeson-
dere Polyurethanweichschaumstoff, mit Einlagen zu entwickeln,
bei welchem die Verhdrtungen auf den Einlagen im FormkOiper so-
wie verstdrkte Fehl- und Einfallstellen nicht mehr auftreten
und eine feste Haftung der Einlagen mit dem geschdumten Plast-
werkstoff auch dann erzielt wird, wenn die Einlage nicht allsei-
tig umschdumt ist. VWeiterhin ist es Aufgabe der Erfindung, eine
Materialeinsparung zu erzielen und die Moglichkeit zu schaffen,
beliebig konstruierte Einlagen zu verwenden.



Darlecung des Wesens der Erfindung

Erfindungsgemdfl wird die Aufgabe dadurch geltvst, daB die Ein-
lagen vor dem Einbringen in die Form mit einem Uberzug eines
Polyvinylderivates, insbesondere Polyvinylacetat, versehen wer-
den. Das Uberziehen der Einlagen mit Polyvinylderivaten kann
nach den bekamnten Verfahren wie Spritzen, Streichen, Tauchen
u. a. erfolgen, da diese Polyvinylderivate in Form von Auf-
schwemmungen in wédssrigen Fllissigkeiten unter Zusatz geeigneter
Stabilisatoren handelsiiblich sind. Anschliefend sind die ilber-
zogenen Einlagen abzustapeln und nach bekannten Verfahren zu
trocknen, Danach kOnnen sie bis zu ihrer Verwendung unter Nor-
malbedingungen gelagert werden.

Gegeniiber den bereits bekannten Verfahren werden folgende Vor-
teile erreicht:

Das Eindringen von Polyurethanschaumstoff in den Werkstoff der
Einlage wird verhinderte. Die Schaumbildungsreaktion in der
Grenzzone "Schaumsystem~Einlage" verliufi schneller, da eine
starke Abkiihlung des Reaktionsgemisches vermieden wird., AuBer-
den erhoht sich die FliefBgeschwindigkeit des Schaumsystemns in
Os 8o Grenzzone, da die Viskositdt herabgesetzt wird und sich
die Adhdsionskrdfte verringern. Somit werden durch die vorlie-
gende Erfindung die Verhdriung im Formkorper, bisher durch Haut-
bildung des Schaumes auf der Einlage hervorgerufen, beseitigt
und eine feste Haftung der Einlage mit dem geschdumten Plast-
werkstoff erreicht sowie das verstdrkte Auftreten von Fehl- und
Einfallstellen vermieden. Weiterhin wird eine Materialeinspa-
rung von Polyurethanweichschaumstoff bis zu 15 % erzielt.

Die Erfindung soll nachstehend an Ausfilhrungsbeispielen ndher
erldutert wexrden:

1. Ausfihrungsbeispiel

Das Einlegeteil, bestehend aus einer Faserplatte mittlerer

Dichte und einer zu umschiumenden Oberfliche von 24 dmz, wurde



mittels Pinsels mit der PVAc-Aufschwemmung (als Latex-Bindemit-
tel im Handel) beschichtet (Auftragsmenge 160 o.. 180 g/m°).
danach wurde es bei 40 °¢ 3 Stunden getrocknet, in ein Alumi-
niumformwerkzeug der Abmessung 600 x 400 x 100 mm eingelegt

und unter Laborbedingungen mit dem Polyurethanweichschaumsystem
SWK 6307 umschdumt. Der so erhaltene Formkdrper zeigte keine
Verhdartungen durch die Hautbildung auf der Einlage, und der Ma-
terialeinsatz konnte gegeniiber FormkOrpern mit unbeschichteten
Einlagen unter analogen Bedingungen um 9 % reduziert werden,
ohne daf sich die Stauchhdrte &ndert,

2. Ausfithrungsbeispiel

Das Einlegeteil, bestehend aus einer Faserplatte mittlerer
Dichte und einer zu umschdumenden Oberflidche von 32 dmz, wurde
mit einem Pinsel mit der PVAc-Aufschwemmung beschichtet (Auf-
tragsmenge 160 ..o 180 g/mz). Danach wurdec es bei ca. 20 °C

4 Stunden getrocknet, in ein Epoxidharzformwerkzeug einer in-
dustriellen Schidumanlage eingebracht und mit dem Polyurethan-
weichschaumsystem SWK 6307 umschiumt. Der so erhaltene Formkor-
per zeigte keine Verhdrtungen durch die Hautbildung auf der
Einlage, und der Materialeinsatz konnte gegenliber Formkdrpern
mit unbeschichteten Einlagen unter analogen Bedingungen um 7 %
reduziert werden, ohne daf sich die Stauchh8rte &nderte oder

Fehlstellen und Einfallstellen auftraten.

3. Ausfiihrungsbeispiel

Entsprechend Ausfihrungsbeispiel 1 wurde das Einlegeteil mit
einer PVC-Aufschwemmung (K-Wert 59) beschichtet, getrocknet und
umschdumt, Der so erhaltene FormkOrper zeigte nur geringe Ver-
hdrtungen durch Hautbildung auf der Einlage, und der Materialein-
satz konnte gegeniiber FormkSrpern mit unbeschichteten Einlagen
unter analogen Bedingungen um 6 % reduziert werden, ohne daf

gsich die Stauchhirte dnderte oder Fehlstellen und Einfallstel-
len auftraten.
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Erfindungcancpruch

1s Verfahren zur Hersitellung von Formkdrpern aus Polyurethen-
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schaumstoff,. insbesondere Weichschaumsteff, flir Polstermt-
bel, llatratzen und den Pahrzeugbau, bei dem Einlagen aug
Holz, Holzwerkstoffen, Metall, Pappe, Verbundschaum, Gummi-
preBhaarflor, Vliesen und textilem Material in die Form ein-
gebracht und von dem durch Polyadditionsreaktion entstehen-
den Polyurethanschaum vollkommen oder teilweise umschdunt
werden, dadurch gekennzeichnet, dafl die Einlagen vor dem
Einbringen in die Form mit einem Uberzug aus Polyvinyldac-
rivaten versehen wexrden.

Verfahren nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daBl der Po-
lyvinyliiberzug in TForm von Aufschwemmungen von Polyvinylace-
tat und Polyvinylchlorid in widssrigen Flissigkeiten unter
Zusatz geeigneter Stabilisatoren erfolgt.
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