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Procédé de recharge de parties d’installations de traitement de verre.

@ Le présent procédé utilise la projection thermique

d’une poudre contenant au moins 60 % d’oxyde de
chrome, de préférence de sesquioxyde de chrome sous-
stoechiométrique. La poudre peut également comporter
jusqu’a 40 % d’un alliage nickel-chrome et jusqu’a 20 %
d’oxydes métalliques.

La résistance thermique et mécanique des pidces
ainsi rechargées s’avére étre nettement plus grande que
celle des pitces habituelles et le verre fondu ne présente
aucune tendance a coller sur les revétements obtenus.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de recharge de supports métalliques destinés a &tre
mis en contact avec du verre fondu, par projection thermique de pou-
dre, caractérisé en ce que la poudre utilsée contient au moins 60% en
poids d’oxyde de chrome.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la pou-
dre utilisée est un sesquioxyde de chrome sous-steechiométrique.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la
poudre comporte jusqu'a 40% d'un alliage nickel-chrome.

4. Procédé selon I'une des revendications 1 & 3, caractérisé en ce
que la poudre utilisée comporte jusqu'a 20% d’oxydes métalliques
choisis notamment parmi les oxydes d’aluminium, de titane et de zir-
conium.

5. Procédé de recharge selon I'une des revendications 14 4, ca-
ractérisé en ce que I'on projette les poudres au moyen d’un chalu-
meau a plasma.

La présente invention concerne un procédé de recharge de sup-
ports métalliques destinés 4 &tre mis en contact avec du verre fondu,
par projection thermique de poudres.

Les installations de fabrication du verre comportent différentes
parties qui viennent en contact avec le verre fondu et qui doivent pré-
senter une trés bonne résistance & I'usure aux températures élevées
correspondantes. On utilise & cet effet des revétements en graphite
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pour ces piéces et parties de machine, mais la durée de vie de ces revé-
tements et par suite des parties métalliques concernées est relative-
ment courte.

L invention vise 4 pallier cet inconvénient et & fournir un procédé
permettant d’obtenir un revétement durable compatible avec les exi-
gences extrémes rencontrées dans les installations de fabrication du
Verre.

A cet effet, le procédé selon I'invention est caractérisé par la me-
sure énoncée dans la revendication 1. Des formes de réalisation pré-
férentielles sont indiquées dans les autres revendications.

1l a 6té trouvé que des poudres contenant essentiellement de
I'oxyde de chrome et plus particuliérement un sesquioxyde de chrome
sous-steechiométrique permettent de réaliser, par projection thermi-
que, des revétements présentant d’excellentes qualités aussi bien sur
le plan de sa résistance thermique et mécanique que dans son com-
portement vis-a-vis du verre liquide. Ainsi, les piéces rechargeées selon
Pinvention présentent une durée de vie trés nettement supérieure aux
picces utilisées habituellement. Il s’avére également que le verre
liquide ou trés chaud n’a aucune tendance a coller sur les parties ainsi
rechargées.

Sur certaines parties il est avantageux d’utiliser, en mélange avec
P'oxyde de chrome, un alliage nickel-chrome jusqu'a une proportion
de 40% en poids de la poudre. On peut également prévoir, selon les
propriétés spécifiques requises sur certaines parties de Iinstallation,
P’adjonction d’oxydes métalliques tels que les oxydes d’aluminium, de
titane ou de zirconium, jusqu’a 20% en poids de la poudre.

La projection des poudres peut se faire par les dispositifs usuels
tels que les dispositifs 4 arc électrique, 4 gaz combustibles ou a
plasma.
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