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(67) Sammendrag:

For ved fiskefileter at adskille et nyttelag af filetkad og et affaldslag af skind, fedt
og sener fra hinanden tilferes fileterne liggende pa skindsiden en flaningsvalse
(1), en tryksko (2) med et skeer, der foretager adskillelsen, en knivoptageriomme,
der befinder sig derpa, med en frem- og tilbagebevaegelig skaereklinge samt en
derover anordnet trykvalse (4), der udever tryk pa filetens kedside. Ved indlgb
udaever skaereklingen (14) over kort tid et traekkende snit pa tvaers af filetens
transportretning, der afbrydes efter fa slag, hvorpa trykskoklingen fortsaetter ad-
skillelsessnittet. For at styre skaereklingens bevaegelse, er der tilvejebragt en
naerhedsafbryder (17), der udlaser signaler, nar trykvalsen lgftes, og derved for-
anlediger styringen af klingens beveegelse. Resultatet er trimningsfri og skan-
somt flaede fiskefileter uden kvalitetstab, der fiernes fra anordningen ved hjeelp
af transportband (13).
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FREMGANGSMADE OG ANORDNING TIL BEARBEJDNING AF FISKEFILE-
TER (STRAKT FILETUDLEVERING)

Opfindelsen angar en fremgangsmade til bearbejdning af fiskefileter, der omfat-
ter i det mindste et skindlag (affaldslag) og et filetkedlag (nyttelag) samt sene- og
fedtomrader, der forbinder begge, og er defineret af en tyndere haleende samt
en staerkere hovedende modsat denne, ved at befri filetkadlaget for skind-, fedt-
og senebestanddelene, idet fiskefileterne liggende pa skindsiden over kort tid i
haleomradet underkastes et treekkende snit, der forlaber frem- og tilbagegéende
pa tveers af transportretningen, og derpd en spaltende adskillelse af en
faststaende adskillelseskant, der viderefarer dette snit, hvilken adskillelseskant
ved filetens indlgb i omradet af det traekkende snit traenger ind mellem skind- og
kedlag og adskiller begge lag fra hinanden, medens der samtidig udeves treek
pa skindlaget og medens der desuden, p4 filetens kadside i sammes indlabsom-
rade, udeves tryk mod adskillelseskanten. Yderligere angar opfindelsen en an-
ordning tit udgvelse af en sadan bearbejdningsfremgangsmade omfattende en
flaningsvalse, der i det vaesentlige overtager transporten af fisken under forar-
bejdningen; et faststdende adskilleveerkigj i form af en tryksko med en trykflade,
der er beliggende over for flaningsvalsens omkreds, hvilken tryksko er udformet
med en adskillelseskant til spaltende adskillelse af nytte- og affaidslag samt er
lejret fiedrende foranderlig i sin afstand til flaningsvalsen, eg en skaereklinge, der
med sit skeer kan beveeges frem og tilbage i forhold til adskillelseskanten, og en
trykvalse, anordnet over adskillelseskanten idet den er lejret svingbart om en

anordningsfast akse.

Principieit skelner man ved den generelt ogsa som flaning betegnede fiernelse af
overfladelag pa fiskefileter mellem to med hensyn til deres funktion forskellige
flaningsmetoder. Disse er pa den ene side den sakaldte standardflaning samt pa
den anden side deep-skin-flaningen. Ved standardflaningen aftraekkes skindet
ved relativbeveegelse mellem fileten pa den ene side og en stump eller skarp

kant pa den anden side i det vaesentlige ved en proces, der kan sammenlignes
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med spaltningen, i omradet af det mellem leederhud og muskelkgd anordnede
fedtlag. Det sakaldte salvspejl forbliver pa filetkadet. Dette salvspejl er i flere kul-
turomrader et kriterium for kvaliteten af den fortaeringsklare fiskefilet. Ved deep-
skin-flaning derimod, hvor det lag, der skal fiernes, indstilles med hensyn til tyk-
kelse, skal fx. salvspejlet, hvis det er uansket, ogsa fjernes, og kantomrader af
muskelkadet kan ligeledes fjernes. Derved afsnittes med en stdende eller oscille-
rende skarp klinge en tynd skive af kadet, der indeholder skindet, senerne og

fedt, og blandt andet ogsa indeholder sglvspejlet.

Til den rene standardfianing kendes anordninger, der arbejder med en kniv, der
mé betegnes som stump, der, som f.eks. vist i DE-PS 680 720, kan drives oscil-
lerende. Ved sadanne systemer kobles kniven i arbejdsstilling fra en udrykket
grundstilling, efter at filetens sorte membran/buglap er passeret, og samme er
indigbet i en indtreekningsspalte, der udlgser en koblingskraft, i hvilken arbejds-
stilling den ovenfra treenger gennem filetkedet ind til skindet pa den sorte mem-
bran/buglappen og derpa under traekudevelse pa skindet segrerer fileten inklusi-
ve splvspejlet fra det derunder beliggende affaldslag. P4 den sorte mem-
bran/buglappen opstar der et fradrag, der farer til udbyttetab af vaerdifuldt fiske-
kad.

Yderligere kendes der fra det trykte skrift DE 21 18 164 en anordning med en
oscillerende flaningskniv med reduceret koblingsvej, der ved filetens indlgb i
spalten mellem en flaningsvalse og en tryksko kan bringes i arbejdsstilling.

Dermed tilstreebes det at nedbringe det naevnte fradrag.

Samme formal tjener en efter den indledningsvis beskrevne fremgangsmade ar-
bejdende og med de der anforte treek udstyret, fra DE 41 36 459 C1 kendt an-
ordning. Efter at der er sket ansnit af filetens ende ved hjeelp af skeereklingen
tilvejebringes der, nar den sorte membran/buglappen kommer ind i spalten mel-
lem medbringervalse og tryksko, et moment, der bevaeger den svingbart lejrede

tryksko mod urets retning mod fjederkraften indtil et anslag. Samtidig bevaeges
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skeereklingen relativt til trykskoens faststaende adskillelseskant tilbage og frigiver
denne for nu at udfere den spaltende adskillelse mellem skind og filet. Da klin-
gen, hvis der ikke er nogen sort membran/buglap i spalten mellem trykvalse og
tryksko, altid befinder sig i forreste stilling oscillerende foran adskillelseskanten
og skeerer, far skindenden gribes i spalten, er det muiigt, at haleenden lsber over
kniven og ikke kommer ind under den, altsad at der ikke sker et korrekt ansnit.
Hvis opfangningen og skeeringen sker pa et endnu senere tidspunkt, vii der veere
skindrester pa fileten. Efter bearbejdningen skal den udklappede klinge sammen
med trykskoen ferst igen klappes tilbage tii udgangspositionen for ansnittet,
hvorved der gar ungdig tid til spilde inden naeste bearbejdning. En anordning af
trykmidler som en rulle over skeereklingen i indlebsomradet, altsd over
ansnitsklingen, som f.eks. kendt fra DE 26 53 946, er ikke mulig pé grund af den
permanente frem- og tilbagebevaegelse, klingen og risikoen for, at denne ved
automatisk tilbagekobling af klingen ved koblingsmomentets bortfald efter skin-

dets fraleb ud af spalten ville komme i bergring med en sadan trykrulle.

Saledes kendes f.eks. fra DE 37 00 324 C2 anordninger, der er orienteret i ret-
ning af deep-skin-flaning og i stedet for en som stump betegnet kniv beerer en
skarp, permanent oscillerende klinge pa en tryksko. Derved fastleegges dybden
af klingens indtraengen ganske vist ved indstillelige anslag, séledes at det ved

tyndere skindomrader kommer til afskaering af sglvspeilet.

Som typisk for deep-skin-flaning kender man bl.a. flaningsmaskiner med en lige-
ledes permanent bevaeget klinge, som det fremgéar af DE 1 810 673 B1 eller US
5,779,531. Herved udeves under hele flaningsprocessen det til at adskille et lag
af konstant tykkelse nadvendige tryk af en eller flere ovenfra virkende trykval-

se(r).

| betragining af de fiskekedtab, der opstar ved deep-skin-flaning pa grund af det
fiernede lag af i det vaesentiige samme tykkelse, foretraskkes pa mange omrader

specielt af hensyn til et hgjere filetkedudbyite standardflaning frem for deep-
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skin-flaning. Ganske vist far man derved ved udleveringen kun de fldede fileter i
"lgs udhaeldning”, dvs. fuldsteendig uordnet; delvist liggende ind over hinanden,
delvis foldet og bwelget, hvilke skyldes forskellige faktorer: Fileters haleomrade
indeholder i reglen mange sener, der er vokset fast mellem de muskellag, der
bestemmer kadet, og skindet pa sidstneevnte. Ved standardflaning med stump
eller skarp flaningskniv gennemskaeres disse sener mellem skind og ked ikke
sikkert. Tveertimod bliver de haengende pa kniven og forer til sideveerts kreefter,
der rykker fileten ud af dennes bane. Denne proces kaldes i fagjargon ofte ud-
rykning. Yderligere fortsaetter alle filetens sener i dennes kantomréader, altsa ryg-
og maveomraderne, og det med lignende fgiger, svarende til de ovennaevnte,
idet der sker en udrykning af fileten pa grund af ikke gennemskarne sener pa
kanterne. Endelig opstar der i disse omrader som falge af finne- og benrester
ofte starre adskillemodstande i fileten, der ligeledes kan bevaege slutproduktet
vaek fra dettes ordnede position. Ganske vist kan man ved standardflaninger
med en skarp kniv reducere disse faktorer en smule, imidlertid danner der sig
som felge heraf skindrester pa fileten, hvilket har en endnu mere ugnsket effekt

med krav om en aget eftertrimning.

Til grund for opfindelsen ligger pa denne baggrund hovedformalet at tilvejebringe
trimningsfri fiskefileter, dvs. fiskefileter, der ikke skal forarbejdes efterfelgende, af

filetravarer forsynet med sener mellem ked- og skindlag.

Et vaesentligt formal med opfindelsen er at fia det pa grund af fileteringen abent-
liggende sarte ked sa skadnsomt som muligt uden kvalitetstab samt at aflevere
dette i strakt orientering til et efterkoblet transport-, sorterings- og/eller trimnings-
bord for at spare tidsforbrug hos de personer, der skal gennemfare den sidste
kontrol med henblik pa filetens renhed/kvalitet, et tidsforbrug, som hidtil er opsta-

et pa grund af udklapning og udretning af fileten.

Til opfyldelse af dette formal opereres der ved den indledningsvis beskrevne

fremgangsmade med, at det treekkende snit udlgses styret af et signal, sker i fa
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slag og afbrydes signalstyret umiddelbart derefter, hvorefter adskillelseskanten
med henblik pa fortseettelse af den endegyldige adskillelsesproces kommer ind i

omradet af det treekkende snit mellem affalds- og nyitelag.

Ved den indiedningsvis beskrevne anordning opfyldes formalet ved, at den over
adskillelseskanten anordnede trykvalse er funktionsforbundet med en naerheds-
afbryder, der tilvejebringer signaler til bevaegelsen af skaereklingen og via denne

styrer en bevaegelsesmekanisme til klingen.

| en foretrukket videreudvikling af fremgangsmaden kan det traekkende snit over
kort tid forst ske, efter at filetens tyndere haleende er kommet ind i en spalte,
der udigser treekket pa skindlaget, og efter spaltende ansnit gennem den
faststadende adskillelseskant under fortsaettelse af dette ansnit. Desuden kan det
trackkende snit over kort tid fortrinsvis omfatte et til tre slag, uden at der heri ma
ses en udelukkelse eller begraensning med hensyn til antallet af slag; yderligere
kan signalstyringen af det traekkende snit udlgses af et signal afledt af trykud-
gvelsen i filetens indlgbsomrade mod adskillelseskanten, altsa gennem trykeen-

dringen som falge af filetens tiltagende tykkelse fra hale- til hovedenden.

Ved hjeelp af disse fremgangsmade- og anordningstekniske foranstaitninger er
det muligt, at filetenden uden maerkbart ansnitstab straks, hvis den indlgbende
filets haleende kommer under den taet over flaningsknivens skaerekant positione-
rede trykrulle, ikke kun fares ind i den indstillelige spalte mellem flaningsvalsens
konvekse flade og trykskoen, men at skeereklingens aktivitet samtidig udlgses
som folge af trykrullens udstyring af et derved tilvejebragt signal, der udferer
mindst et eller flere, med hensyn til deres antal alt efter konsistens af det kad,
der skal forarbejdes, eller efter fiskeart indstillelige slag og ved hjeelp af traekken-
de snit i det kritiske startomrade sikkert gennemskaerer senerne mellem kgd og
skind, saledes at adskilleveerktgjet derpa selv i fortseetielse af dette ansnit kan
fuldfare en ren adskillelse af nyttelaget, altsa filetkedet, fra affaldslaget, altsa

skind, sener og finnerester. Det normale arbejdsforlgb er derved saledes, at der
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farst ved hjeelp af trykskoens adskillelseskant segregreres et kort stykke nyttelag
fra skindet, hvorved trykrullen hzeves gennem fileten, og styresignalet til det
traekkende snits fa slag udlgses. Hvis man flytter trykrullen noget leengere frem i
retning af den ankommende filet, er det ogsad muligt og let at forestille sig, at det
ferste snit ved den korte standardspaltning kan falde bort, og ansnittet kan ske
umiddelbart ved hjeelp af den fra sin normale hvileposition bag den stillestaende
tryksko-adskillelseskant fremskubbede og derved kun i fa slag i treekkende snit-
bevaegelse forskudte klinge. Disse fa slag adskiller i reglen 3-5 cm af haleomra-

dets nyttelag.

Fordelagtigt kan varigheden og antallet af det treekkende ansnits slag indstilles,
hvorved trykudevelsen pa fileten i adskilleveerktejsomradet, alt efter valgt kon-
struktion til trykrullebelasningen, kan afsluttes efter det trackkende snit, der evt.
udger ansnittet, og klingen kan med opnaelse af det indstillede slagantal vende
tilbage til sin — tilbagetrukne — udgangsposition. Anordningsteknisk er det seerligt
hensigtsmaessigt, hvis skeereklingen med sit skeer ligger parallelt med trykskoens
adskillelseskant og ved hjaelp af skrat pa denne kant anordnede eller i bueform
forlabende faringer kan bevaeges fart mellem sine to yderpositioner. Dermed kan
man anordne bevaegelsesdrivmekanismen til skeereklingen uden for funktions-
rummet og samtidig skabe forudsaetningen for en eftermontering af tilstedevee-
rende indretninger uden denne skaere- eller ansnitsmulighed. Som felge af den
skra anordning af faringerne til skeereklingen relativt til den forreste kant pa
trykskoen eller filetens transportretning — i forhold til den egentlig flaningskniv -
fremkaldes virkningen af det treekkende snit forstaerket og pa seerligt enkel og

hensigtsmaessig vis.

Af funktionsmaessige arsager samt af hensyn til sikkerheden ved ulykker kan
trykskoen fordelagtigt over og bag sit skeer vaere forsynet med en knivoptager-
lomme, der optager skaereklingen afdaekket relativt til adskillelseskanten i hvile-

positionen og — ved bevaegelse til arbejdspositionen - frigiver denne.
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For at muliggere en tidlig gribning af skeereklingen, dvs. for, som yderligere anty-
det ovenfor, allerede fer et farste greb pa adskillelseskanten at muliggere et
ansnit ved hjaelp af klingen, kan fortrinsvis trykvalsen med sit underlagsarbejds-
omrade i forhold til fileten vaere anordnet over adskillelseskanten med afstand til

denne, set i retningen af den ankommende filet, altsa vaere skubbet frem.

Anvendelsen af en trykmediumcylinder som mekanisk konstruktionsdel til udfe-
relsen af det traekkende snit har vist sig at veere hensigtsmaessig, hvilken tryk-
mediumcylinder over et stangsystem griber om klingen, bevaeger denne i fla-
ningsvalseaksens retning, dvs. i det veesentlige parallelt dermed, og star i funkti-
onel forbindelse med nzerhedsafbryderen. Ved indsvingning af trykrullen til den-
nes udgangsposition standses cylinderens aktivitet straks. Den fortrinsvis pa stif-
ter i lommen i trykskoen ferte kiinge kan derved veere anordnet sdledes med
hensyn til cylinderstemplets stillinger, at de i cylinderens udgangsposition netop
ligger fuldstzendigt i lommen, dvs. tilbagetrukket bag adskillelseskanten, at
trykskoafdaekningen i denne position altsa optager klingen fuldsteendigt last fra
dennes skaerefunktion, hvorimod klingen ved udksart cylinderstempel har fiernet
sig lzengst ud af lommen hen mod fileten. Pa den anden side er klingen ved bue-
eller seglformet udformning af feringerne ved slagets begyndelse kart ind, derpa
- ved ca. halv slaglaengde — kart ud for igen at bevasge sig tilbage til den indker-
te position under den sidste del af slaget. Dette bevasgelsesforlgb gentager sig

tilsvarende (omvendt) under returslaget.

For hele tiden under bearbejdningen af fileten med flaningskniven selv at forhin-
dre en udrykning af fileten f.eks. udlest af i de sidevaerts ryg- og/eller maveomra-
der tilstedevesrende sene-, finne- eller andre affaldsomrader, arbejdes der hen-
sigtsmaessigt med, at den separerede filet pa udlgbssiden transporteres udstrakt
bag adskilleveerktgjet ved trykudovelse nedefra og ovenfra over sin i det vaesent-
lige hele tveerstraekning. Til dette formal kan en filetudbredningsvalse veere an-
ordnet i omradet bag trykskoens adskillelseskant over filetens udlgbsflade. For

derved at @ge udbredningseffekten yderligere kan filetudbredningsvalsen over et
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tilbagetransportband til fileten vaere anordnet enslebende med dette i retning og
hastighed, hvorved denne hastighed er en smule hgjere end flaningsvalsens ha-

stighed, saledes at der opstar et minimalt traek, der understetter straekningen.

For at ege produktiviteten af anordningen ifglge opfindelsen kan der i en retning
vinkelret pa filetens transportretning vaere anordnet to skaereklinger ved siden af
hinanden. Saledes far man muligheden for omtrent i dobbelt takt at fla fileter fra
en fisk parallelt med hinanden uden at skulle tage hensyn til omkoblingstider af

nogen art.

De fordele, der alt i alt kan opnas med opfindelsen, skal ses i, at man i samtlige
kritiske bearbejdningsomrader pa en filet forarsaget af de naturlige strukturer
kontrolleret kan adskille nyttelaget fra affaldslaget, sdledes at optreedende tab
ligesom eftertrimningskrav — og saledes ekstra personaleomkostninger — mini-
meres. De til udfgrelsen af disse foranstaltninger ngdvendige Konstruktionsmaes-
sige dele holder sig ligeledes inden for rammerne og tillader p& grund af deres
overskuelige anordningsmuligheder sidevaerts og over de egentlige funktionsde-
le som hidtil en bekvem adgang til disse, saledes at der netop under massedrif-
ten ogséa kan arbejdes stabilt ved to parallelt arbejdende anordningslinier, og det

kan undgas, at der optraeder afbrydelser.

Yderligere fordele og udferelsesformer for eller —muligheder ved opfindelsen
fremgar af den falgende beskrivelse af de pa den skematiske tegning viste udfe-

relseseksempler. Der vises:

Fig. 1 en grafisk delfremstilling af en udferelsesform for den
foreliggende opfindelse, her i en bane, under udeladelse

af dele af signaltilvejebringelsesindretningen,

fig. 2 en afbildning set fra siden af anordningen fra fig. 1, del-

vist i snit, dog med signaltilvejebringelsesindretningen,

DK 176590 B1
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fig. 3 en afbildning set fra oven af knivomradet og beveegel-

sesmekanismen til ansnitskniven samt

fig. 4 en forstarret delfremstilling i tvaersnit, som dog kun viser

flAningsvalse, kniv og trykvalse.

Som det ses af de pa figurerne viste fordelagtige udfegrelsesformer for anordnin-
gen ifelge opfindelsen, har en maskine til fiernelse af et overfladelag p4 fiskefile-
ter, iseer i form af skindet, i et af overskuelighedsarsager her ikke naermere vist
maskinstativ en roterende drevet flaningsvalse 1, en tryksko 2, et fedeband 10 til
fileter, der skal flas, samt et borttransportband13 til den flaede filet. Ved denne i
sig selv kendte grundanordning er flaningsvalsen 1 drevet roterende og udformet
skridfast pa sin konvekse flade, som man ser det seerligt tydeligt pa fig. 4, idet
flaningsvalsens 1 konvekse flade er forsynet med et antal evt. som savtaender
udformede riller, der i det vaesentlige straekker sig i valsens lzengderetning. Over
for denne skridfast udformede konvekse flade 7 pa flaningsvalsen 1 ligger en
tilsvarende udformet trykflade pa trykskoen 2, der, som det ses af fig. 2, er lejret
fortreengeligt mod kraften af en fieder 3 over for den konvekse flade 7. Trykskoen
2 er pa den ende, der befinder sig i retning mod fadebandet 10, udformet med
en adskillelseskant 2a og over samme med en (ikke naermere betegnet) lomme
til optagelse af en klingeagtig (ansnits)kniv 14. Over dette omrade af adskillel-
seskant 2a og klinge 14 er anordnet en frykrulle 4, der er lejret svingbart om en
akse 5 (se fig. 2), der er parallel med flaningsvalsens 1 akse og stativfast. Den
kan afgraenses i sin beveegelse i retning mod flaningsvalsen 1 af et indstilleligt
anslag 6 og kan svinges vaek fra flaningsvalsen 1 mod kraften fra en fieder 8 el-
ler f.eks. ogsa fra en magnet, der ikke anvendes i det foreliggende eksempel. Til
kontrol af den svingende bevaegelse af den ikke naermere betegnede svingarm,
der beerer trykrullen 4, om aksen 5 er tilvejebragt en stativfast naerhedsafbryder
17, der arbejder sammen med en tilsvarende koblingsfane 9 pa den frie ende af

svingarmen og kontrollerer, hvornar trykrullen skal udstyres. Hvornar den igen
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vender tilbage til sin udgangsposition, retter sig i reglen efter filetens gennemlab.

Konstruktionen af den indretning, der aktiverer klingen 14, ses iseer ved betragt-
ning af fig. 3 og 4. Saledes er denne klinge 14 fastgjort pa en stativfast cylinder
12 over en her ikke narmere betegnet styre- og beveegelsesindretning og aksialt
forskydelig i trykskoens 2 optagelseslomme ved hjaelp af skrat pa dens skaer 19
anordnede styreriller 18. P& grund af disse styrerillers skrastilling relativt pa
trykskoens adskillelseskant 2a skubbes klingen ved aksial forskydning af klingen
14 pa til dette formal tilvejebragte stifter 20 ud af sin udgangsstilling bag
trykskoens 2 kant 2a foran denne, hvorimod den ved tilbagetraekning igen dyk-
ker tilbage i optagelommen, der er tildannet mellem en trykskoafdaekning 21 og

trykskoen 2 selv.

Svarende til en her pa tegningen ikke naermere vist variant kan styringen af klin-
gen 14 ogsa veere tilvejebragt saledes, at relativbevaegelsen af styrerilier 18 og
stifter 20 felger en — flad — bue eller et pa anden vis krumt forleb pa en sadan
made, at klingen ved aksial forskydning pa en del af sin vej bevaeges ud af lom-
men og sa igen ind i denne. Medens i dette tilfaelde normalt det hgjeste, dvs.
mod trykskoens 2 forreste kant leengst fremskubbede styrepunkt pa bu-
en/krumningen svarer ca. til midten af stempelslaget, og buens tilbageliggende
endepunkter definerer klingens indtraskningsposition ved begyndelsen og enden
af stempelslaget, er en i forhold hertil inverteret udformning af en sadan krum

styring naturligvis ogsa teenkelig.

En sadan ancordnings funktionsmade er, som fglger: En fiskefilet, der skal bear-
bejdes, leegges med sin skindside nedad og halen fremad pa fedebandet 10 og
bevaeges af dette i retning mod adskilleindretningen 2, 14. Nar fadebandet 10
forlades, lober ferst haleenden op pa den i pilens retning roterende konvekse
flade 7 pa flaningsvalsen 1 og kommer under den i samme retning roterende, taet
over adskillelseskanten 2a beliggende trykrulle 4, hvorved denne ende fares ind i

den ved hjeelp af anslaget 6 indstiilelige spalte mellem flaningsvalsens 1 konvek-
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se flade og den over for denne beliggende trykflade p4 trykskoen 2. Kort derefter
begynder trykskoens 2 kant 2a at lgsne filetens nyttelag fra skindet, hvorved tryk-
rullen 4 praktisk taget samtidig haeves mod fijederens 8 kraft, og der tilvejebrin-
ges et signal i neerhedsafbryderen 17. Dette signal styrer aktiveringscylinderens
12 operation, og dette séledes, at denne udfgrer mindst en, men evt., alt efter
forholdene i filetens sorte membran/buglap, flere slag. Varigheden og antallet af
slag er indstillelig. Som felge af styrerillernes 18 skréatstilling udferer ansnitsklin-
gen 14 et effektivt treekkende snit, hvorved senerne adskilles sikkert i et defineret
omrade af en laengde pa ca. 3-5 cm mellem kad og skind. Efter afslutning af det-
te treekkende snit ved hjzelp af klingen 14 ved opnéelse af det indstillede slagan-
tal overtager det (faststaende) skezer eller adskillelseskanten 2a den yderligere
adskilleproces. Kadet feres til det umiddelbart bag trykskoen anordnede bort-
transportband 13, medens skindet i spalten 11 bevaeges igennem mellem fla-

ningsvalsens 1 konvekse flade 7 og trykskoens 2 trykflade.

Som det fremgar af fig. 2, er der over borttransportbandet 13 umiddelbart bag
trykskoen anbragt en yderligere trykrulle 15, der har en blad, eftergivelig overfla-
de og tjener til under hele bearbejdningen af fileten med skaeret 2a at forhindre
en udrykning af samme, idet den i forbindelse med borttransportbandet 13 ud-
pver et jeevnt tryk p4 fileten, altsa glatter samme, saledes at sener og finneomra-
der anordnet i filetens sidevaerts omrader, altsa pa mave- og rygsiden, ligeledes

kan gennemskaeres og adskilles sikkert.

Det siger sig selv, at der i et starre fiskeforarbejdningsanlzeg kan vaere anordnet
flere anordninger ifelge opfindelsen ved siden af hinanden, saledes at forarbejd-
ningen kan ske i flere baner. Iszer kan der imidlertid ogsé i en anordning veere
anordnet to klinger 14 ved siden af hinanden, der kan aktiveres af to p4 modsat-
te sider tilvejebragte cylindre 12, og man kan pa bekvem made fl& de to fileter pa

en fisk samtidig.
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PATENTKRAYV

1. Fremgangsmade til bearbejdning af fiskefileter, der omfatter i det mindste et
skindlag (affaldslag) og et filetkedlag (nyitelag) samt sene- og fedtomréader, der
forbinder begge, og er defineret af en tyndere haleende samt en steerkere ho-
vedende modsat denne, ved at befri filetkedlaget for skind-, fedt- og sene-
bestanddelene, idet fiskefileterne liggende pa skindsiden over kort tid i haleom-
radet underkastes et traekkende snit, der forleber frem- og tilbagegaende pa
tvaers af transportretningen, og derpa en spaltende adskillelse af en faststaende
adskillelseskant, der viderefarer dette snit, hvilken adskillelseskant ved filetens
indlgb i omradet af det traekkende snit treenger ind mellem skind- og kedlag og
adskiller begge lag fra hinanden, medens der samtidig udgves traek pa skindla-
get, og medens der desuden, pa filetens kadside i sammes indlgbsomrade, ud-
pves tryk mod adskillelseskanten, kendetegnet ved, at det treckkende snit
udlgses styret af et signal, sker i fa slag og afbrydes signalstyret umiddelbart
derefter, hvorefter adskillelseskanten med henblik pa fortsaettelse af den ende-
gyldige adskillelsesproces kommer ind i omradet af det treekkende snit mellem

affalds- og nyttelag.

2. Fremgangsmade ifeige krav1, kendetegnet ved, at det traekkende snit
over kort tid farst sker, efter at filetens tyndere haleende er kommet ind t en spal-
te, der udlaser traekket pa skindlaget, og efter spaltende ansnit gennem den

faststaende adskillelseskant under fortszttelse af dette ansnit.

3. Fremgangsmade ifolge krav 1 eller2, kendetegnet ved, at det traek-

kende snit over kort tid omfatter et til tre slag.

4, Fremgangsmade ifolge et af kravene 1-3, kendetegnet ved, at signal-
styringen af det traekkende snit udleses af trykaendringen i filetens indlabsomréa-

de mod adskillelseskanten.
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5. Fremgangsmade ifolge et af kravene 1-4, kendetegnet ved, at trykud-

gvelsen mod fileten i adskillelseskantomradet afsluttes efter det treekkende snit.

6. Fremgangsmade ifolge et af kravene 1-5, kendetegnet ved, at den se-
parerede filet pa udlgbssiden transporteres strakt bag adskillelseskanten ved

trykudevelse nedefra og ovenfra over sin i det veesentlige hele tveerstraekning.

7. Anordning til bearbejdning af fiskefileter omfattende i det mindste et skindlag
(affaldslag) og et filetkedlag (nyttelag) samt sene- og fedtomrader, der forbinder
begge, hvilke fiskefileter har en tyndere haleende og en tykkere hovedende, ved

adskillelse af disse to lag fra hinanden, omfattende

en flaningsvalse (1), der under bearbejdningen i det veesentlige overtager

transporten af fileten;

- et faststdende adskilleveerktgj i form af en tryksko (2), der har en trykflade
beliggende over for flaningsvalsens omfang, der er tildannet med en ad-
skillelseskant (2a) til spaltende adskillelse af nytte- og affaldslag samt er
lejret fiedrende foranderlig i sin afstand i forhold til flaningsvalsen; eg

- en skeereklinge (14), der er kan beveeges frem og tilbage i forhold til ad-
skillelseskanten (2a); og

- en trykvalse (4), anordnet over adskillelseskanten (2a) idet den er lejret

svingbart om en anordningsfast akse (5),
kendetegnet ved, at
trykvalsen (4) er funktionsforbundet med en naerhedsafbryder (17), der tilveje-
bringer signaler til beveegelsen af skeereklingen (14) og via disse styrer en be-

veegelsesmekanisme (12) til samme.

8. Anordning ifelge krav7, kendetegnet ved, at skaereklingen (14) med sit

skeer ligger parallelt med trykskoens (2) adskillelseskant (2a) og ved hjeelp af

DK 176590 B1
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skrat pa denne kant anordnede fgringer bevaeges mellem sine to yderpositioner.

9. Anordning ifalge krav 7 eller 8, kendete gnet ved, at trykskoen (2) bade
over og bag sin adskillelseskant (2a) er forsynet med en knivoptagerlomme, der
optager skeereklingen (14) afdeekket relativt til adskillelseskanten (2a) i hvileposi-

tionen og frigiver denne i arbejdspositionen.

10. Anordning ifelge et af kravene 7-9, kendetegnet ved, at trykvalsen (4)
med sit underlagsarbejdsomrade i forhold til fileten er anordnet over adskillelses-

kanten (2a) med afstand til denne, set i retning af den ankommende filet.

11. Anordning ifolge et af kravene 7-10, kendetegnet ved, at beveegel-

sesmekanismen er en trykmediumcylinder (12), der over et stangsystem griber
om klingen (14), beveeger denne i det veesentlige parallelt med flaningsvalsen (5)

og star i funktionel forbindelse med naerhedsafbryderen (17).

12. Anordning ifelge et af kravene 7-11, kendetegnet ved, at deriomra-
det bag trykskoens (2) adskillelseskant (2a) og over filetens udlgbsflade er an-

ordnet en filetudbredelsesvalse (15).

"~ 13. Anordning ifalge krav 12, kendete gnet ved, at filetudbredningsvalsen

(15) via et borttransportband (13) til fileten er anordnet enslgbende med dette
band i retning og hastighed, hvorved denne hastighed er en smule hgjere end

flaningsvalsens (1) hastighed.

14. Anordning ifglge et af kravene 7-13, kendetegnet ved, atderien ret-
ning vinkelret pa filetens transportretning er anordnet to skeereklinger (14) ved

siden af hinanden.
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