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Przedmiotem wynalazku jest sposéb chlodzenia
taSm przy obroébce cieplnej, zwlaszcza podczas ich
nagrzewania pradem elektrycznym bezposrednio
przez nie przeplywajgcym oraz urzadzenie do sto-
sowania tego sposobu.

Znane jest dwustronne chlodzenie tasmy podczas
ich obrébki cieplnej na urzadzeniu do grzania ob-
rabianych tasm pradem elektrycznym bezposrednio
przez nie przeplywajgcym stosowane zaréwno przed
jak i za elektrodg bebnowg tego urzadzenia za po-
mocg stozkowych dysz roziozonych w jednej linii
rownolegle do osi podiuznej elektrody bebnowej,
z ktéorych strumien medium chlodzgcego tryska pod
katem prostym do kierunku biegu taSmy w miej-
scu jej chlodzenia.

Innym znanym sposobem chlodzenia tasm i in-
nych e’ementéw obrabianych cieplnie jest chlodze-
nie dwustronne strumieniem medium chlodzgcego
padajgcym pod kafem ostrym do odcinka chtodze-
nia tasmy.

Znany jest réwniez spos6b dwustronnego regulo-
wanego chlodzenia za pomocg dwo6ch bebnéw usy-
tuowanych jeden nad drugim pomiedzy ktérymi
przechodzi bezpoérednio z pieca grzewczego na-
grzana tasma przy czym bebny te s3 wewnatrz chlo-
dzone z mozliwoécig regulacii ilosci przeptywu przez
nie czynnika chlodzgcego.

Pierwszy ze sposoboéw chlodzenia nawet w polg-
czeniu ze sposobem drugim mozliwy jest do zasto-
sowania w przypadku wykorzystywania urzadzen
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do grzania taSm pradem elektrycznym o bezposred-
nim przez nie przeplywie posiadajgcych elektrody
bebnowe, jedynie przed i za elektrods. Stosujgc go
przed elelgtroda' schladzamy odcinek ta$my bedacy
jeszcze pod prgdem co jest nie ekonomiczne oraz
nie zawsze uzasadnione z punktu widzenia techno-
logicznego. Procz tego wprowadzenie takiego chlo-
dzenia stwarza klopoty z usytuowaniem dysz i od-
prowadzaniem z nich medium chtodzacego.

Dwustronne chlodzenie taSmy nagrzanej za elek-
trodg bebnowa wymaga podgrzewania bebna elek-
trody celem unikniecia wstepnego czeSciowego
i jednostronnego chlodzenia taSmy co powoduje nie-
odpowiedni przebieg obroébki, zar6wno przy przesy-
caniu tasm austenityéznych, odpuszczaniu i rekry-
stalizacji, a procz tego powoduje pofalowanie tasm
co jest niepozadane zaréwno wowczas, kiedy tasma
stanowi produkt koncowy czy tez wsad do dalszej
obrobki.

Znane za$ chlodzenie tasmy pomiedzy dwoma
chlodzonymi bebnami pomiedzy ktére wprowadza
sie tasme bezposrednio z pieca grzewczego ze wzgle-
du na liniowy styk bebnéw z tasmg jest malo in- .
tensywne i z tego powodu nie wystarczajace przy
obrébce cieplnej ta§m nagrzewanych pradem elek-
trycznym bezpodrednio przZez nie przeplywajgcym
gdzie predko$ci przelotowe sg stosunkowo' duze,
a temperatura grzania odpowiednio wysoka.

Jak wiec z powyzszego wynika Zaden ze znanych
sposobéw chlodzenia w przypadku elektrod bebno-
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wych nie zapewnia nalezycie prawidiowego i eko-
nomicznego chilodzenia tasm nagrzewanych w spo-
" s6b ciggly przy odpuszczaniu, przesycaniu czy tez
rekrystalizacji. W zwigzku z tym wylonila sie ko-
nieczno$é opracowania intensywnego chtodzenia ob-
rabianej cieplnie tasmy bezpo$rednio na bebnowej
elektrodzie .-wyjSciowej urzgdzenia do grzania pra-
dem elektrycznym bezpos$rednio przeplywajacym
przez element grzany.

Celem wynalazku jest wiec opracowanie sposobu
dwustronnego chitodzenia obrabianych tasm na sto-
sunkowo duzej powierzchni zapewniajgcego inten-
sywne i regulowane chlodzenie nawet przy duzych
stosunkowo predko$ciach przelotowych obrabia-
nych tasm, pozbawionego niedomagan, ktérymi byty
obarczone znane dotychczas sposoby.

Cel ten zostal osiggniety przez sposob chlodze-
nia polegajacy na chlodzeniu taémy réwnocze$nie
z obu jej stron na bedgcym w ruchu odcinku tasmy
przylegajacym do bebna elektrody z tym, ze z jed-
nej strony czynnikiem chlodzgcym jest intensywnie
wychlodzony beben elektrody do ktorego przylega
obrabiana tas$ma, za§ z drugiej strumien medium
chlodzacego tryskajacy pod ci$nieniem z plaskiej
dyszy opasujgcej beben elektrody na odcinku styku
z nim tasmy, przy czym kierunek wyplywu medium
do kierunku biegu tasmy jest styczny. .

Przykladowe rozwigzanie urzgdzenia do wykony-
wania sposobu wediug wynalazku przedstawiono na
zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
jego przekrdj podluiny, a fig. 2 przekr6j A—A.
Sklada si¢ ono z korpusu 1 w ksztalcie wycinka
pierScienia o S$rednicy wewnetrznej zblizonej do
Srednicy elektrody bebnowej, ktéry ma wewnatrz
komore 2 ciSnieniowg oraz szczeline 3 wplywowa
usytuowang pod katem ostrym do stycznej do po-
wierzchni wewnetrznej pier§cienia korpusu urza-
dzenia w punkcie styku kierunku szczeliny ze stycz-
ng przy czym dla wytworzenia mozliwosci odplywu
cieczy chlodzgcej korpus 1 urzgdzenia ma wglebie-
nie 4, ktére zaczyna sie od krawedzi szczeliny 3
a Srednica jego rowna jest Srednicy elektrody beb-
nowej powiekszonej o grubos¢ tasmy oraz grubo$é
§cianki korpusu za§ dla umozliwienia wyplywu
czynnika chlodzacego na boki, urzadzenie posiada
uszczelki 5 a dla doplywu wody stluzy koncowka 6.
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Urzadzenie to mocuje sie przy pomocy ramienia
wahliwego do korpusu urzgdzenia obroébki cieplnej
tak aby przy zakladaniu tasmy mozna bylo go
z latwos$cig odsuwaé od elektrody bebnowej. Czyn-
nik chtodzacy doprowadzany jest koncowka 6 do ko-
mory 2 ciSnieniowej gdzie nastepuje wyrdéwnanie
ci$nienia. Z komory ci$nieniowej czynnik chlodzacy
wyplywa pod ci$nieniem poprzez szczeline wyply-
wowg 3 na tasme przy czym kat miedzy kierun-
kiem wyplywu strumienia a kierunkiem ruchu ta-
Smy jest ostry. Czynnik ten oplywa powierzchnie
taSmy na odcinku styku juz z bebnem elektrody
i wyplywa w Kkierunku ta$my do zbigornika pod
elektroda.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb chlodzenia taSmy przy obroébce cieplnej
rownoczes$nie z obu stron znamienny tym, ze chlo-
dzi sie jg réwnocze$nie z obu stron na bedgcym
w ruchu odcinku przylegajacym do bebna elektro-
dy z tym, ze z jednej strony czynnikiem chlodzg-
cym jest intensywnie wychlodzony beben elektro-
dy, do ktérego przylega obrabiana tasma, za$ z dru-
giej strumien medium chlodzgcego tryskajacy pod
ci$nieniem z plasKiej dyszy opasujacej beben elek-
trody na odcinku styku taS§my z bebnem, przy czym
kierunek wyplywu medium do Kkierunku biegu
tasmy jest styczny.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 znamienne tym, Ze ma korpus (1) w ksztal-
cie wycinka pierScienia o S§rednicy wewnetrznej
zblizonej do S§rednicy bebna elektrody, ktéry ma
wewngtrz komore (2), za§ w wewnetrznej Sciance
wyplywowsg szczeline (3) usytuowana na kierunku
stycznym do bebna elektrody a dla prawidlowego
odplywu medium chlodzgcego ma lukowe wglebie-
nie (4) rozpoczynajace sie od krawedzi wyplywo-
wej szczeliny (3) o Srednicy réwmej Srednicy bebna
elektrody powiekszonej o grubo$§é taSmy obrabianej
cieplnie i grubo§¢ Scianki korpusu (1) przy czym
dla uniemozliwienia wyplywu czynnika chtodzgcego
na boki, urzadzenie posiada uszczelki (58) a dla do-
ptywu medium chlodzgcego do komory (2) ma kon-
cowke (6).
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