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Zariadenie je urtené pre plynulé uklada-
nie vyrobkov na ploSinu pri jej otédcani o
90°, pri¢om po naloZeni vyrobkov zariadenie
umoZituje odvoz vyrobkov z ploSiny na dva-
krat z jedného miesta, pri otofeni ploSiny
o 180°, a to z ddévodu neprekrofenia nos-
nosti vysokozdviZznych vozikov. Otd€anie plo-
Siny v koncovych polohdch sa uskutoCiiuje
s minimdlnou rychlostou, aby vyrobky na
ploSine nepadali. Zariadenie sa skladéd z pa-
kového mechanizmu ovlddaného dvomi hyd-
raulickymi valcami a systému pevnych a
pohyblivého dorazu, ovlddaného taktieZ hyd-
raulickym valcom.
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Vynélez sa tyka zariadenia pre otdfianie
piciny o 180°. .

Doteraz sa pre otafanie plo3in o 180" po-
uZivaji ozubené prevodovky s elektromotor-
mi, ozubené pastorky s hrebetfimi, czubené
vence s pastorkami a refezové prevedy. Pri
nosnosti plosin 3—5 ton, tieto sa musia otéa-
¢al malou obvodovou rychlesfcu, aby v
koncovych polohédch vyrobky, poukladané do
blokov na ploSine, z nich nespadli. Pri ukla-
dani vyrobkov na tieto plodiny sa vyZaduje
vysokd presnoest ich zastavovania v konco-
vych polohédch. Pri pcuZiti zubovych prevo-
doviek s elekiromotormi pre otéfanie plo-
8in, musi byt prevodovy pomer ve'mi vel-
ky, o sa prejavuje na stavebnej velkosti pre-
vodovky a celého zariadenia. Okrem toho
nas€itanie zubovych vdli v jednotlivych pre-
vodoch mé za nésledok nepripustni celko-
v volu, ktorda sa prevaddzkou zvddiuje, v
désledku &oho je potom zastavovanie plcin
v koncovych polohdch nepresné. Zmenu
rychlosti otdania ploSiny pri ponuZiti zubo-
vych prevodoviek je moZné zabezpedit iba
pri pouZiti Specidlnych elektropchonov, Kto-
ré si ndrocné na priestor, spisob ovladania,
i finanéné prostriedky. Pri pouZiti elektro-
motoru s pastorkom a ozubenym vencom pre
otacanie plodin je nutné pre zabezpedenie
celkového prevodu pastorok umiestnit na
vystupe z elektroprevodovky, pri¢om pouZi-
ty veniec musi mat velky priemer. Z pries-
torovych dovodov je pritom nutné elektro-
prevodovku s elektromotorom umiestnit mi-
mo priestoru otodnej ploSiny a pre pohon
pastorku pouZit pridavny retazovy prevod.

Nascitanie voli, v prevodoch, ktoré sa pre-
vadzkou zvddSujli, ma za nasledok nepri-
pustné vole v koncovych polohédch, z dé-
vodu ¢oho je nutné plo$iny v koncovych po-
lehach dodato€ne aretoval pevnymi zdpad-
kami, pri€om sa znane prejavuja rdzy v
koncovych polohdch. Pri pouZiti ozubenych
pastorkov s hrebefimi a hydraulickym val-
com pre otof plodin nosnosti 3—5 ton, je
nutné nadimenzovat pastorky i hrebene znaé-
nych rozmerov, prifom pracovnéd vdla v o-
zubeni sa prevddzkou zvddiuje, nakolko za-
taZenie zubov najmé v koncovych polohdch
je velmi velké. To md za ndasledok nepres-
nost nastavenia v koncovych polohéch, pri-
¢om je nutné pre posuv hrebeiia pouZivat
bud velké priemery hydraulickych valcov,
alebo velmi vysoké pracovné tlaky-hydrau-
lickej kvapaliny a s tym spojené potiaZe pri
zostaveni hydraulickych obvodov. Pri pou-
Ziti retazovych prevodov pre pohon otod-
nych plosin je nutné pouZit vela retazovych
prevodov, u ktorych sa pod vplyvom zataZe-
nia v koncovych polohdch prejavuji nielen
vble v retazovych prevodoch, ale aj vile ne-
ustdle vznikajiice zmenou dlZky retaz! a
problémy s umiestnenim elektromotoru s e-
lektroprevodovkou, alebo bez nej, z dévodn
stavebnej vySky.

Tieto nedostatky odstrafiuje zariadenie pre
otd¢anie plo3iny o 180° pozost4vajice z pé-
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kového mechanizimnu a systému dorazov, vy-
znadujice sa tym, Ze pdkovy mechanizmus
pozostava z rdmu, o ktory je pevne uchyte-
ny loZiskovy domec s otcéne uloZenym nos-
nym ¢apom plosiny, na ktory je nepohybli-
VO upevnené rameno s pevhe privarenym na-
raznikom a ojni¢nym &apom, na ktorom s?i
oti¢ne uloZené oké piestnic hydraulickych
valcov, uchytenych kyvne druhym koncom,
prostreduictvom vidiic o rdm, pri¢om systém
dorazov pozostdva z nepohyblivych dorazov
& pohyblivéhe dorazu, posuvného vo vede-
ni rdmu, prostrednictvom hydraulického val-
ca, uchyteného druhym koncom o ram.

Hlavné vyhody zariadenia pre oté€anie
ploSiny o 180° podia tohto vyndlezu spofi-
vajii v tom, Ze rychlost otdCania ploSiny je
mozné regulovat zmenou prividzaného mnoz-
stva hydraulickej kvapaliny do hydraulic-
kych valcov tak, Ze pred koncovymi polo-
hami bude r¢chlost otd€ania minimélna a
v priebehu otd¢ania niekolkondscbne vys-
§ia. Pracovné vole medzi jednotlivymi diela-
mi stt minimélne a v koncovych polohéch
sa vyrudia opretim o dorazy minimélnou
rychlostou. Stavebnd vyska zariadenia je mi-
nimélna.

Nakolke oto&né sila pGsobi na velkom ra-
mene, nie je potrebné pouZivat valce velkych
priemerov a ani vysoké tlaky hydraulickej
kvapaliny, ¢o vplyva na zjednoduSenie hyd-
raulického obvodun a zniZenie nékladov na
jeho zhotovenie. Prevadzkou zariadenia mé-
Zu vznikat vole iba v ojnitnom Cape, ¢o ne-
mjZze mat vplyv na presnost zastavavania v
koncovych polohdch. Zariadenie podia vy-
ndlezu umoZiluje presné otd€anie plodiny o
90> alebo 18G6° v automatickom cykle. Po «-
todeni plodiny o 90° alebo 180° sa pracovné
ville vyruSia opretim o pevné dorazy, alebo
pohyblivy doraz.

Na vykrese je na obr. 1 schematicky na-
znacené v poddoryse prevedenie zariadenia
podla tohto vyndlezu vo vychodiskove] po-
lohe, pri natofeni o 0° pridom na obr. 2
je v p6doryse toto zariadenie zobrazené v
polohe pootofenia o 90° a na obr. 3 je v
pddoryse zariadenie znézornen€ pri pooto-
tenf o 180°.

Zariadenie pre otdfanie plosiny o 180° po-
zostdva z pdkového mechanizmu a systému
dorazov, umiestnenych v priestore rdmu 1.
O tento rdm 1 je pevne uchyteny loZiskovy
domec 2, v ktorom je oto&ne uloZeny nosny
¢ap 3 ploSiny 16. O ¢ap 3 je nepohyblivo u-
pevnené jednym koncom rameno 4, ktoré
méa na druhom konci privareny néraznik 6
a ojnitny ¢ap 5. Na ojnitnom ¢ape 5 st o-
totne uloZené ok& piestnic hydraulickym
valcov 7 a 8, uchytenych kyvne druhym
koncom, prostrednictvom vidiic 9 a 10 o
rdm 1. Systém dorazov pozostdva z nepo-
hyblivych dorazov 11, 12 a pohyblivého do-
razu 13, ktory je posuvny vo vedeni 14 ri-
mu 1, prostrednictvom hydraulického valca
15, uchyteného druhym koncom o rém 1.
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Pocas ukladania vyrobkov na ploSinu 18,
sa tato otdéa z polohy 0° do polohy 90°. Pri
tomto otdaCani je pohyblivy doraz 13, pro-
strednictvom hydraulického valca 15, vysu-
nuty tak, Ze néraznik 8 sa pri otidfani ra-
mena 4 striedavo opiera o pohyblivy doraz
13 a pevny doraz 11. Pri tejto Cinnosti hyd-
raulicky valec 7, uchyteny prostrednictvom
vidlice 9 o ram 1, otdca prostrednictvom oj-
ni¢ného ¢apu 5, rameno 4 o 90°, pricom do
hydraulického valca 8 je striedavo privadza-
né a odvadzand beztlakova hydraulicka kva-
palina. Rameno 4 je zvernym spojom pev-
ne uchytené o nosny ¢ap 3 plosiny 16. Tym,
7e sa otafa rameno 4, otaca sa aj ploSina 18
s nosnym Capom 3 v loZiskovom domeci 2,
ktory je pevne uchyteny o ram 1. Po uloZe-
ni celého mnoZstva vyrobkov na ploSinu 18
je z tejto najprv odvezend polovina vyrob-
kov, pri poototeni ploSiny 16 o 0°, a to z
dovodu nosnosti vysokozdviZnych vozikov.
Po odvezeni poloviny vyrobkov hydraulicky
valec 15 vo vedeni 14 zasunie pohyblivy do-
raz 13 tak, Ze tento neprekdZa pohybu ra-
mena 4 s ndraznikom 6. Hydraulicky valec
7 zadne ot4cat rameno 4 z polohy 0° aZ po

polohu 90° kedy sa hydraulicky obvod pres-
ne tak, Ze od polohy 90° do polohy 180° je
rameno 4 otatané hydraulickym valcom 8§,
uchytenym prostrednictvom vidlice 10 o
rdm 1. Pri tejto ¢innosti v hydraulickom val-
ci 8 prudi tlakovd kvapalina, pri¢om v hyd-
raulickom valci 7 priadi iba beztlakova kva-
palina. Po otoceni plo§iny 16 o 180° je z tej-
to odvezend druhd polovina vyrobkcv, po
¢om sa préazdna plo3ina 18§ ¢innostou, najprv
hydraulického valca 8 a potom hydraulické-
ho valca 7, oto€i do peclohy 0°. Nasleduje vy-
sunutie pohyblivého dorazu 13, po ktorom sa
opakovane uskutofiiuje ukladanie vyrobkov
na ploSinu 18 pri jej otdfani z 0° do 90°.

KonStrukcia zariadenia pre otdCanie plo-
Siny o 180° podla tohto vyndlezu umoZiiuje
pri spolahlivom chode dostatoénym vykonom,
plynulé ukladanie vyrobkov na ploSinu pri
jej otd€ani o 90° a zaroveii, po jej naloZeni
vyrobkami, odvaZanie vyrobkov v blokoch
na dvakrat, pri ota¢ani ploSiny o 180°. Oté-
¢anie ploSiny sa uskutoéituje plynulo, s mi-
nimdalnou rychlostou v koncovych polohdch
tak, aby nedochadzalo k padaniu vyrobkov
na plo8ine.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre ot&fanie ploSiny o 180°,
pozostdvajice z pdkového mechanizmu a sy-
stému dorazov, vyznacujiice sa tym, Ze pé-
kovy mechanizmus pozostdva z rdmu (1}, o
ktory je pevne uchyteny loZiskovy domec
(2) s otofne uloZenym nosnym dapom (3],
ploSiny (16), na ktory je nepohyblivo upev-
nené rameno (4) s pevne privarenym né-
raznikom (6) a ojni¢nym &apom (5], na

ktorom s oto&ne uloZené okd piestnic hyd-
raulickych valcov (7) a (8), uchytenych
kyvne druhym koncom, prostrednictvom vid-
lic (9] a (10) o rdm (1), priom systém do-
razov pozostdva z nepohyblivich dorazov
(11) a (12} a pohyblivého dorazu (13}, po-
suvného vo vedeni (14 rdmu (1), prostred-
nictvom hydraulického valca {15), uchyte-
ného druhym koncom o rém (1).
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