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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 4月 14日 (2006.4.14)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ０ ０ ｇ ／ ｍ 2 未 満 の 乾 燥 基 本 重 量 を 有 す る 不 織 基 材 と 、
　 融 合 す る と テ ク ス チ ャ 層 が 該 基 材 表 面 を 越 え て 外 側 に 少 な く と も ５ ０ ミ ク ロ ン 伸 び る よ
う に 該 基 材 の 少 な く と も １ つ の 表 面 上 へ 印 刷 さ れ た 非 架 橋 研 磨 樹 脂 ベ ー ス テ ク ス チ ャ 層 と
を 含 む 消 費 者 ス ク ラ ビ ン グ ワ イ プ 物 品 で あ っ て 、 該 テ ク ス チ ャ 層 が 該 基 材 表 面 の 全 体 未 満
を 覆 う 物 品 。
【 請 求 項 ２ 】
　 第 １ お よ び 第 ２ の 反 対 面 を 画 定 す る ０ ０ ｇ ／ ｍ 2 未 満 の 乾 燥 基 本 重 量 を 有 す る 不 織
基 材 を 提 供 す る 工 程 と 、
　 研 磨 樹 脂 ベ ー ス マ ト リ ッ ク ス を 提 供 す る 工 程 と 、
　 該 マ ト リ ッ ク ス を 該 不 織 基 材 の 第 １ 表 面 上 へ 印 刷 す る 工 程 で あ っ て 、 該 印 刷 さ れ た マ ト
リ ッ ク ス が 該 第 １ 表 面 の 全 体 未 満 を 覆 う 工 程 と 、
　 該 印 刷 さ れ た マ ト リ ッ ク ス を 融 合 さ せ て ス ク ラ ビ ネ ス 特 性 を 与 え る テ ク ス チ ャ 層 を 生 み
出 す 工 程 で あ っ て 、 該 テ ク ス チ ャ 層 が マ ト リ ッ ク ス 樹 脂 の 架 橋 な し に 生 み 出 さ れ る 工 程 と
を 含 み 、
　 該 テ ク ス チ ャ 層 が 融 合 す る と 該 第 １ 表 面 を 越 え て 外 側 に 少 な く と も ５ ０ ミ ク ロ ン 伸 び て
い る 消 費 者 ス ク ラ ビ ン グ ワ イ プ 物 品 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更

３

、 ３



【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 具 体 的 な 印 刷 技 術 を 問 わ ず 、 生 じ た 基 材 １ ２ ／ テ ク ス チ ャ 層 １ ４ は 、 直 ち に ス ク ラ ビ ン
グ お よ び ク リ ー ニ ン グ 用 途 で の 使 用 に 利 用 可 能 で あ る 。 マ ト リ ッ ク ス の 印 刷 お よ び 次 の 融
合 （ こ う し て 基 材 １ ２ へ の 接 合 ） で 、 テ ク ス チ ャ 層 １ ４ は 、 そ れ に テ ク ス チ ャ 層 １ ４ が 印
刷 さ れ て い る 基 材 表 面 （ す な わ ち 、 図 で の 基 材 表 面 １ ６ ） に 関 し て 少 な く と も ５ ０ ミ ク
ロ ン の 距 離 （ 図 ２ で 「 Ｘ 」 と 表 さ れ る ） を 伸 び て い る こ と を 特 徴 と す る 。 よ り 好 ま し く は
、 テ ク ス チ ャ 層 １ ４ は 、 相 当 す る 基 材 表 面 か ら 少 な く と も １ ０ ０ ミ ク ロ ン 、 さ ら に よ り 好
ま し く は 少 な く と も １ ５ ０ ミ ク ロ ン 伸 び て い る 。 と り わ け 、 少 な く と も ５ ０ ミ ク ロ ン の テ
ク ス チ ャ 層 １ ４ 伸 長 値 は 、 公 知 の 軽 量 ス ク ラ ビ ン グ ワ イ プ で は 見 い だ さ れ な い し 、 優 れ た
ス ク ラ ビ ン グ 能 力 を 提 供 す る 。 あ る い は ま た 、 ５ ０ ミ ク ロ ン 未 満 の 伸 長 値 も ま た 、 本 発 明
で 提 供 す る こ と が で き 、 あ る 種 の 最 終 用 途 に と っ て は 適 切 で あ る か も し れ な い 。 逆 に 、 ４
０ ０ ミ ク ロ ン を 超 え る 伸 長 値 も ま た 達 成 す る こ と が で き る 。 実 際 に 、 １ ０ ０ ０ ミ ク ロ ン を
超 え る 伸 長 値 が 本 発 明 の テ ク ス チ ャ 層 １ ４ で 利 用 可 能 で あ り 、 あ る 種 の 用 途 で は 有 用 で あ
る か も し れ な い 。
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