cosemes POPIS VYNALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(61)

" (23) Vystavné priorita
(22) Prihlasené 02 01 80
@1 (Pv 28-80)

URAD PRO VYNALEZY (40) Zverejnené 29 05 81°
A OBIEVY (45) Vydané 01 03 84

213 501

an (B1)

G)Int.C’B 23 K 9/16

(75) i
Autor vynélezu PYKAL MILOS ing., BRATISLAVA

(54) Sposob vychylovania zvéaracieho obliku

Vynélez sa tjka spdsobu vychylovania
zvéracieho obliku pri zvérani metbdou
TIG, Podstatou spdsobu vychylovenia
zvéracieho oblfiku podla vyndleszu Jje, Ye
do stredu plazmového pridu zvéracieho
oblfiku sa pésobi prfidom plynu s premen-
nym tlakom, pridom je vyhodné, ked p8so-
benie priidom plynu s premennym tlakom
sa vykonéva z viacerych smerov.
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Vynélez sa tjka spdsobu vychy]:ovania' gvéracieho oblfiku pri gverovéni metddou TIG.

V sfiasnosti znémy sp8sob na vychylovanie zvéracieho oblfiku poufiva vonh;liie pri-
edne magnetické pole premennej intenzity. Znémy spSsob vychylovania svAracieho oblfiku
mé red nevihod. Predovietkim je to, e k vykonivaniu sp8sobu je potrebné zlofité a nék-
ladné zariadenie pozostévejfce z pomerne rozmernych pbloviych néstavcov elektromagnetov,

%o spésobuje problemy pri zvérani do fkosu a do izke] medszery. Polas svérania dochédsa

k intenzivnemn chrevu pdlovych néstavcoV, ktoré sa musia dodatoine chladif, 3o komplilku-
je zariadenie. Taktief napijanie elektromagnetov pre ziskanie premennédho magnetiockého po=-
la vyZaduje pomerns zlo¥ity a nékladny zdroj priidu. '

Uvedené nevyhody si¥asného stavu s v podstatney miere odstrénené spbsocbom vychyTo-
vapia gvéracieho oblfiku podla predlofenéhe vyndlezu. Podstatou vynélesu je, e 4o stre-
du plazmového prfidu gvéracieho oblfiku sa pSsobi pridom plynu so striedavim tlakom. Je v¥-
hodné, aby pBsobenie prfdom plynu sa vykonkvalo aspoll £ dvoch smerov. ;

Spbsobom podla vyndlezu sa umoZiuje kvalitné svéranie aj do fikosu a do fizkej medszery, -
Zariadenie na jeho vykonévanie je vyrobne jednoduché a prevAdgkovo spoXahlivé. Jeho na- |
péjanie sa md¥e s vyhodou uskutoinif z plynovej bomby sliZiacej pre vytvéranie ochranne]
atmosféry. Prfidiaci plyn , ktory vychyluje zvéraci oblfk zéroved chladi aj ovlédacie
trysky, &im sa zariadenie podstatne zjednoduduje a zmensujl sa rozmery gvéracej hlavice,
%im sa gariadenie stéva univerzélne jiie.

Na prilo¥enom obrézku je schematicky znAzorneny priklad vyhotovenia zariadenia na
vykonévanie spBsobu podls vyndlezu, aby sa nészorne jiie vym_tlilo. pod‘ata.ta vyndlezu., Po
obvode zvéaracej elektrddy L st umistnené oproti sebe dve ovlddacie trysky 2 « Os zvéra-
cej elektrddy L a osi ovlédacich trysiek 2 le?ia v jedne] rovine a uhol medzi osami
ovléddacich trysie 2 a osou zvérace] elektrddy 1 Jje 90°'. Osi ovlédacich trysiek 2 preti-
najt os zvéaracej elektrbdy ) pod dolnym koncom 5 gvérace] elektrday L.

Priklad spdsobu vychylovania zvéaracieho cblfkm 3 si vysvetlime podla prilo¥ensho
schematického obrézku. Zvéraci oblfk 3 hori medzi zvéracou elektrSdou J a svéranym mate-
ridlom 4. Do ovlddacich trysiek 2 sa striedavo raz do jednej a raz do druhej privédse
plyn s premennym tlakom. Je vyhodne pou?if rovnaky plyn, ako sa poufivae pre vytvéranie
ochrannej atmosféry. Pridiaci plyn striedavo vychyluje zvéraci oblfk 3 raz na jednou stra-

nu, potom na druhli stranu, podYa toho ako sa strieda privédzanie plynu. Pri umiestneni
viacerych ovladacich trysiek 2 a vhodnym naprogramovénim privedu plyau do trysiek & ,
zvéraci oblfk 3 bude vykonéva¥t zlo¥ity pohyb, ktory je potrebny pre vyhotovenie dokona-

lého zvaru.

PREDMET VYNALEZU
l. Spdsob vychylovania zvéracieho obluku pri zvarani metédou TIG,vyznadujficl sa tym,¥e
do stredu plazmového préidu zvAracieho obléku sa pdsobi prfidom plynu s premennym tlakom.
2. Spdsob vychylovania zvaracieho oblfiku podla bodu 1, vyznadujfici sa tym, %e pdsobenie
pridom plynu s premennym tlakom sa vykonéva z aspol dvoch smerov.
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