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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine plattenformige Werk-
zeugkarte, wie im Oberbegriff des Anspruches 1 be-
schrieben.

Aus der WO 97/19856 A des gleichen Anmelders
ist eine plattenformige Werkzeugkarte bekannt, die
eine Grundplatte und eine zu dieser paraflel verlau-
fende Deckplatte sowie mehrere innen liegende Auf-
nahmebereiche fir mehrere in diese einschiebbare
Werkzeuge bzw. Gebrauchsgegenstande, z.B. ein
Messer, eine Pinzette, Schere, Nadel, ein Kugel-
schreiber etc., umfasst. Die Werkzeuge sind in den
Aufnahmebereichen in ihrer eingeschobenen Position
form- oder kraftschlissig gehalten und tber Aufnah-
medffnungen von aussen zugénglich bzw. kénnen zu
deren Gebrauch von der Werkzeugkarte entfernt
werden. Die Grund- und Deckplatte sind tber an ei-
ner inneren Oberflaiche der Grund- und/oder Deck-
platte verteilt angeordnete Stitz- und/oder Verbin-
dungsstege in Abstand zueinander angeordnet und
Uber eine Klebe- oder Schweissnaht miteinander ver-
bunden. Die Aufnahmebereiche sind Uber die Stitz-
und/oder Verbindungsstege zumindest teilweise von-
einander getrennt ausgebildet.

Andere Ausgestaltungen von plattenférmigen
Werkzeugkarten sind aus der WO 94/29 083 A, US
1530070 A und US 4078272 A bekannt. Diese be-
kannten Werkzeugkarten weisen mehrere innen lie-
gende Aufnahmebereichen fur Werkzeuge auf, die
zumindest bereichsweise von einer Grundplatte und
einer parallel zu dieser verlaufenden Deckplatte um-
grenzt und in einer parallel zur Grund- und Deckplat-
te verlaufenden Ebene nebeneinander und voneinan-
der getrennt angeordnet sind. Die Werkzeuge sind
Uber in der Grund- oder Deckplatte vorgesehene
Aufnahmedffnungen von aussen zugénglich.

Aus der US 5467871 A ist ein Schliisselanhanger
bekannt, der ein flaches Gehause mit einer Grund-
und Deckplatte umfasst. Im Gehause erstreckt sich
ein nutférmiger Aufnahmebereich, innerhalb dem ein
Notizpanel verschiebbar gelagert ist. Das Notizpanel
weist an seiner Breitseite eine Schreibfliche auf. In
einer bevorzugten Ausfihrung ist die Grundplatte
aus opaken Kunststoff und die Deckplatte aus trans-
parentem Kunststoff hergestellt. Andererseits kann
auch das gesamte Gehduse aus transparentem
Kunststoff hergestellt sein. Das Gehduse umfasst zu-
sétzlich einen zweiten Aufnahme bereich, der einen
Kugelschreiber aufnimmt. Das Notizpanel und der
Kugelschreiber sind in den Aufnahmebereichen in
ihrer eingeschobenen Position formschliissig gehal-
ten. In der ausgeschobenen Position des Notizpa-
nels, kann eine Notiz an der Schreibflaiche mittels
dem Kugelschreiber vermerkt werden, wonach das
Notizpanel wiederum in den Aufnahmebereich einge-
schoben wird. Durch die Transparenz kann nun die-
se Notiz durch die Grund- oder Deckplatte hindurch
gelesen werden. Dabei ist von Vorteil, dass ein un-
gewolites Loschen oder Verwischen der aufgeschrie-
benen Notiz in der eingeschobenen Position des
Notizpanels vermieden wird.

Des Weiteren ist aus der US 5561905 A ein
Brieféffner bekannt, der einen aus Kunststoff herge-
stellten Griff, einen daran angeformten Kragen und
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zwei an diesem anschliessende und ausgehend vom
Kragen voneinander hinweggerichtete konische Arme
aufweist. Zwischen den Armen und dem Giriff ist ein
Spalt ausgebildet. Eine Schneidkante ist an einer je-
den Seite des Kragens angeordnet und ragt vom
Kragen in Richtung des Spaltes vor. Diese beiden
Schneidkanten sind als Schneidwerkzeug (Klinge)
ausgebildet und verlaufen geneigt zur Langserstre-
ckung der Schlitze. Das Schneidwerkzeug ist im bei
der Herstellung des Brieféffners plastifizierten Kunst-
stoff eingebettet und nach dem Ausharten des plasti-
fizierten Kunststoffes unlésbar mit dem Kragen ver-
bunden. Der Griff selbst kann an seinen voneinander
abgewandten Breitseitenflichen mit Werbeanzeigen,
einem Firmenlogo oder sonstigen Aufdrucken verse-
hen werden. Nach einer weiteren Ausfiihrung ist der
Werbeaufdrucke, Logos oder Informationen tragende
Briefoffner etwa u-formig ausgebildet und weist eine
Fuhrungsnut auf, in der ein einen gefaltenen und
zweiseitig bedruckten Informationstrager beidseitig
abdeckendes Abdeckelement aus transparentem
Kunststoff gehaiten ist. Die Abdeckplatte kann tiber
Ultraschall-Schweissung mit dem Griff unldsbar ver-
bunden werden.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufga-
be zu Grunde, eine plattenférmige Werkzeugkarte zu
schaffen, die mehrere Zusatzfunktionen ausser den
Funktionsteilen in sich vereinigt.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Anspruches 1 gelost.
Vorteilhaft ist hierbei, dass die Aufnahmebereiche
durch eine Vielzahl von {ber die innere Oberflache
zwischen der Grund- und Deckplatte angeordneten
Statz- und/oder Verbindungsstegen begrenzt sind
und damit in Oberraschender Weise im Zusammen-
wirken mit der Ausbildung der Stiitz- und/oder Ver-
bindungsstege und Grund- und Deckplatte aus trans-
parentem Kunststoff selbst bei hohen Biegebean-
spruchungen oder thermischen Belastungen auf die
Werkzeugkarte Delaminationen zwischen der Grund-
und Deckplatte verhindert werden kénnen. Weiters
ist von Vorteil, dass es nunmehr maglich ist, die in
der Werkzeugkarte befindlichen Werkzeuge exakt
von aussen zu erkennen und ein falsches Einschie-
ben der Werkzeuge in die Aufnahmebereiche und
eine damit verbundene frihzeitige Zerstérung zu ver-
meiden, da beim Einschieben durch die transparente
Ausbildung der Grund- und Deckplatte sofort ersicht-
lich ist, dass der Aufnahmebereich zur Aufnahme
dieses Werkzeuges nicht geeignet ist. Weiters wird
nunmehr die Méglichkeit geschaffen, derartige Werk-
zeugkarten, die vielfach im Werbegeschaft im
Einsatz sind, in grossen Stiickzahlen auf Vorrat zu
produzieren und diese dann je nach Kundenwunsch
unmittelbar vor der Auslieferung mit den entspre-
chenden Informationstragern, beispielsweise Werbe-
druckbildern, zu versehen. Dariiber hinaus kann
durch die transparente Ausbildung der Werkzeugkar-
te die Montagegenauigkeit bzw. die ordnungsgemas-
se Verbindung der Grund- und Deckplatte einfach
Uberprift werden und wird daher eine héhere Le-
bensdauer derartiger Produkte, bei einem erhéhten
Gebrauchswert, verbunden mit geringer Lagerhaltung
auf Grund der hoheren Flexibilitat im Bereich der
Ausgestaltung der Werkzeugkarte und somit eine




3 CH 694 399 A5 4

Anpassung an individuelle Kundenwinsche ermog-
licht.

Vorteilhaft sind auch die Ausgestaltungen nach
den Anspriichen 2 und 3, da der Leuchtkdrper oder
der Speicher- und/oder Rechnerbaustein gegen aus-
sere Einflisse geschutzt ist.

Als vorteilhaft erweisen sich auch die Ausgestal-
tungen nach den Ansprichen 4 bis 6, da sich auf
Grund der kristallinen Zusammensetzung des amor-
phen Polymeres eine hohe Steifigkeit und Harte der
Grund- und Deckplatte etc. erreichen lasst und der
Verschleiss der oben genannten Teile auf Grund de-
ren hohen Abriebfestigkeit gering gehalten werden
kann.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird die-
se anhand der in den Zeichnungen dargesteliten
Ausflihrungsbeispiele naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméasse Werkzeugkarte mit
einer Grund- und Deckplatte, in Draufsicht und in
stark vereinfachter schematischer Darstellung;

Fig. 2 die Werkzeugkarte nach Fig. 1 in Seitenan-
sicht und in stark vereinfachter schematischer Dar-
stellung;

Fig. 3 die Grundplatte der Werkzeugkarte gemass
den Fig. 1 und 2, in Draufsicht auf die innere Ober-
flache und in stark vereinfachter, schematischer Dar-
stellung;

Fig. 4 die Grundplatte in Stirnansicht, geschnitten
gemass den Linien IV-IV in Fig. 3;

Fig. 5 einen Teilbereich der Grund- und Deckplat-
te im montierten Zustand, gemass den Fig. 1 und 2,
in Stimansicht geschnitten.

Einfihrend sei festgehalten, dass in den unter-
schiedlich beschriebenen Ausfithrungsformen gleiche
Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bau-
teilbezeichnungen versehen werden, wobei die in der
gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen
sinngemass auf gleiche Teile mit gleichen Bezugs-
zeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen tbertra-
gen werden kénnen. Auch sind die in der Beschrei-
bung gewéhlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie
dargestellte Figur bezogen und sind bei einer Lage-
anderung sinngeméss auf die neue Lage zu Gbertra-
gen. Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder
Merkmalskombinationen aus den gezeigten und be-
schriebenen unterschiedlichen Ausfihrungsbeispielen
fur sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungs-
gemasse Lésungen darstellen.

In den Fig. 1 bis 5 ist ein einteiliger und/oder
mehrteiliger Funktionsteiletrager, insbesondere eine
mehrteilige Werkzeugkarte 1 aus Metall oder Kunst-
stoff und/oder Metall und Kunststoff, gezeigt, welche
einen rechteckigen Grundriss mit einer Breite 63 und
einer zu dieser im rechten Winkel gemessenen Lan-
ge 64 besitzt. Die Breite 63 distanziert zwei parallel
zueinander verlaufende Langsseitenflachen 65, wel-
che rechtwinkelig zu durch die Lange 64 voneinan-
der distanzierten Querseitenflachen 66 verlaufen.
Der plattenformige Funktionsteiletrager weist eine
Grundplatte 67 und eine Deckplatte 68 auf, welche
miteinander Iésbar und/oder unldsbar verbunden
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sind. Die Langsseitenfliche 65 und die Querseiten-
flache 66 verlaufen weiters bevorzugt rechtwinkelig
zur Grundplatte 67 und Deckplatte 68. Von den ein-
ander gegeniberliegenden Querseitenflachen 66 er-
strecken sich innen liegende Aufnahmebereiche 8, in
welchen die Funktionsteile 9 eingeschoben gehalten
sind. Die Funktionsteile 9 sind durch Werkzeuge
oder Gebrauchsgegenstiande gebildet.

Eine Langsseitenflache 65 ist Uber eine Schragfla-
che 70 mit einer Oberseite 69 der Deckplatte 68 ver-
bunden, wobei die Oberseite 69 rechtwinkelig zur
Langsseitenflache 65 verlaufend angeordnet ist. Die-
se Schragflache 70 verlauft ausgehend von der
Langsseitenflache 65 in Richtung der Oberseite 69
unter einem Neigungswinkel 71 geneigt zur Obersei-
te 69. Es ist jedoch auch méglich, dass auch die
zweite Langsseitenfliche 65 und/oder die Quersei-
tenflaiche 66 bzw. zumindest Teile der Langsseiten-
flaiche 65 bzw. Querseitenflaiche 66 geneigt zur
Grundplatte und/oder Deckplatte 67 bzw. 68 ange-
ordnet sind und die Schragflache 70 ausbilden.

Die Schragfliche 70 oder ein dieser zugeordneter
Bereich der Grundplatte 67 und/oder Deckplatte 68
weist dabei eine Skalierung 72, insbesondere einen
Langenmassstab 73 auf. Der Schrégfldche 70 be-
nachbart, erstreckt sich der Aufnahmebereich 8 fir
ein den Funktionsteil 9 ausbildendes Messer 74, wo-
bei eine Messerklinge 75 von der Grundplatte 67
und der Deckplatte 68 und/oder nur von der Grund-
platte 67 und/oder nur von der Deckplatte 68 in
senkrecht zur Oberseite 69 verlaufender Richtung
umgrenzt ist. Ein Messergriff 76 ist einer, eine Ver-
bindungsflache 77 der Grundplatte 67 mit der Deck-
platte 68 in Richtung einer der Oberseite 69 abge-
wandt und parallel zu dieser verlaufenden Unterseite
78 der Grundplatte 67 Uberragenden Aufnahmedff-
nung 35 angeordnet und somit nur in Richtung der
Unterseite 78 durch die Grundplatte 67 umgrenzt.
Somit wird der Aufnahmebereich 8 fir den Funkti-
onsteil 9, daher fur das Messer 74, von der Grund-
platte 67 und zumindest bereichsweise von der par-
allel zu dieser verlaufenden Deckplatte 68 umgrenzt.
Der Messergriff 76 weist eine Griffflache 79 auf, wel-
che parallel und ebenflachig mit der Oberseite 69
verlauft.

Die Aufnahmedffnung 35 fir den Messergriff 76
erstreckt sich von der ersten Querseitenfliache 66 bis
in etwa zur halben Liange 64 des Funktionsteile-
tragers, deren Breite durch zwei parallel zueinander
verlaufende Kulissenbahnen 80 begrenzt ist. Ein der
halben Lange 64 der Werkzeugkarte 1 naher gelege-
ner, von der Aufnahmedffnung 35 ausgebildeter End-
bereich, schliesst an eine die parallel zueinander
verlaufenden Kulissenbahnen 80 verbindende Abrun-
dung an, von welcher sich ausgehend in Richtung
der der Aufnahmeéffnung 35 flir das Messer 74 ge-
genuberliegenden Querseitenfliche 66 der Aufnah-
mebereich 8 erstreckt und die von dem Messer 74
ausgebildete Messerklinge 75 aufnimmt. Die Kulis-
senbahnen 80 sind dabei rechtwinkelig zur Oberseite
69 ausgerichtet und bilden einen den eingeschobe-
nen Funktionsteil 9 haltenden Fiihrungssteg 81 aus.

Benachbart zum Messer 74 und in entgegenge-
setzter Richtung zur Skalierung 72, ist ein weiterer
Aufnahmebereich 8 beispielsweise fir eine einen
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weiteren Funktionsteil 9 bildende Feile 82 angeord-
net. Diese ist in Richtung der Oberseite 69 und der
Unterseite 78 von der Deckplatte 68 und der Grund-
platte 67 umgrenzt, wobei eine in etwa rechteckfor-
mige Aufnahmedffnung 35 fir die Feile 82, welche in
den Aufnahmebereich 8 eingefiihrt werden kann, an
der zweiten Querseitenfliche 66 angeordnet ist. In
diesen Aufnahmebereich 8 wird die Feile 82 einge-
schoben. Das von der Feile 82 ausgebildete Griff-
stick 84 wird von der Aufnahmedffnung 35 aufge-
nommen, Ober welche auch die Feile 82 von aussen
zuganglich gemacht wird.

Das Griffstuck 84 der Funktionsteile 9, wie bei-
spielsweise des Messers 74, der Feile 82 und der
spater genannten Pinzette 91, um nur einige zu nen-
nen, ist derart ausgefiubrt, dass der bevorratete
Funktionsteil 9 in seiner eingeschobenen Position
reibschliissig oder kraftschllssig im Aufnahmebe-
reich 8 gehalten ist. Bei einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform wird der Funktionsteil 9 reibschliissig in
der Aufnahmeéffnung 35 und/oder im Aufnahmebe-
reich 8 gehaltert. Natirlich ist es auch méglich, im
Bereich des Griffstickes 84 und/oder im Bereich der
Aufnahmedéffnung 35, beispielsweise an der Deck-
platte 68 zumindest einen, eine innere Oberfldche
{iberragenden Haltefortsatz vorzusehen, der bei-
spielsweise in eine Vertiefung des in den Aufnahme-
bereich 8 eingeschobenen Funktionsteiles 9 vorragt
und den eingeschobenen Funktionsteil 9 formschlils-
sig haltert.

Benachbart zur Skalierung 72 und in etwa im Be-
reich der Schragfliche 70 ist in Langserstreckung
der Werkzeugkarte 1 ein weiterer, dem Messer 74
entgegengerichteter Funktionsteil 9 angeordnet, der
durch eine in den Aufnahmebereich 8 eingeschobe-
ne Nadel 86 gebildet ist und Uber eine Aufnahmeofi-
nung 35 in der Deckplatte 68 in den Aufnahmebe-
reich 8 bedarfsweise eingefiihrt werden kann, wobei
ein von der Nadel ausgebildeter Nadelkopf 87 in die
Aufnahmedffnung 35 ragt.

Benachbart zum Aufnahmebereich 8 der Feile 82,
ist ein weiterer gleichgerichteter Aufnahmebereich 8
angeordnet, der einen weiteren Funktionsteil 9, ins-
besondere einen von aussen Uber die Aufnahmedff-
nung 35 in den Aufnahmebereich 8 einschiebbaren
Zahnstocher 89 aufnimmt.

Benachbart zum Aufnahmebereich 8 des Zahnsto-
chers 89 verlaufen parallel zueinander und zur
Langsseitenfliche 65 zwei weitere Aufnahmeberei-
che 8, welche zur Aufnahme einer Pinzette 91 und
eines Kugelschreibers 92 dienen. Diese sind Uber je-
weils eine Aufnahmedffnung 35 in der Querseitenfla-
che 66 in den Aufnahmebereich 8 einflihrbar.

Weiters ist zwischen dem den Kugelschreiber 92
aufnehmende Aufnahmebereich 8 und der Langssei-
tenflache 65 ein weiterer Funktionsteil 9, insbeson-
dere ein als Lichtquelle ausgebildeter Leuchtkdrper
60 in einem dafir vorgesehenen Hohlraum 59 zwi-
schen der Grund- und Deckplatte 67, 68 angeordnet,
der Uber ein bedarfsweise betétigbares Schaltele-
ment 61 eingeschalten werden kann. Der mit einem
Lichtreflexionselement ausgestattete Hohlraum 59 ist
bevorzugt, wie in der Fig. 1 schematisch dargestellt,
rechteckférmig ausgebildet. Gleichzeitig erméglicht
diese Ausbildung einen Schutz des Leuchtkorpers 60
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gegen zerstorerische Einflisse. Auch eine wesentlich
grossere Abstrahlungsflache wird dadurch erzielt. Die
Betatigung des Leuchtkdrpers 60 erfolgt bevorzugt
durch das in der Aufnahmedffnung 35 angeordnete
Schaltelement 61, z.B. Uber einen in der Deckplatte
68 integrierten Schalter, wie Folientaster oder dgl.
Natirlich kann der Hohlraum 59 jede beliebige geo-
metrische Form annehmen, wie beispielsweise in
Form einer Ellipse, Rechteck, Kreisform etc.

Das Schaltelement 61 wird bevorzugt in einer an
der Querseitenfliche 66 vertieft angeordneten Auf-
nahmedffnung 35 angeordnet und kann somit von
aussen betatigt werden. Naturlich kann das Schalt-
element 61 beispielsweise auch an der Langsseiten-
flache 65 und/oder an der Grundplatte 67 und/oder
an der Deckplatte 68 angeordnet werden. Das
Schaltelement 61 kann durch jede beliebige andere
Form eines Tasters, einer Tastfliche, eines Foli-
eneinsatzes oder einem berlhrungslosen Schaltele-
ment 61 gebildet sein. Weiters ist, wie in der Fig. 1
erkenntlich, etwa im Eckbereich des Hohlraumes 59
an der Langsseitenfliche 65 ein Einschiebelement
fur das einfache Wechseln einer im Hohlraum 59 an-
geordneten Batterie angeordnet.

Es ist bereits aus dem Stand der Technik be-
kannt, dass die Werkzeugkarte 1 den Leuchtkérper
60 aufweist, der aber nur eine kleine Flache belich-
ten kann, da dieser keinen zusétzlichen Reflektor be-
sitzt. Durch die Ausbildung der die Grund- und Deck-
platte 67, 68 umfassenden Werkzeugkarte 1 aus
transparentem Kunststoff, kann nun in Gberraschen-
der Weise, der bisher ungenutzte Innenraum der
Werkzeugkarte 1 und/oder die Funktionsteile 9 fur
die Anbringung einer den vom Leuchtkorper 60 aus-
gestrahlten und den Lichtstrahl ausbreitenden Refle-
xionsschicht verwendet werden, wodurch eine gros-
sere Flache belichtet werden kann. Natlrlich kann
auch die Werkzeugkarte 1 selbst in sich ausgeleuch-
tet werden, wodurch die Auffindbarkeit einzelner
Funktionsteile 9 erheblich erleichtert wird.

Eine andere Ausflihrungsvariante der Werkzeug-
karte 1 besteht darin, dass diese aus einem nach-
leuchtenden Werkstoff, insbesondere aus einem
phosphoreszierenden und/oder fluoriszierenden etc.
Werkstoff gebildet ist. Demnach kann ein auf die
Werkzeugkarte 1 einfallender Lichtstrahl reflektiert
werden und ist die Auffindbarkeit bei Verlust der
Werkzeugkarte 1 wesentlich vereinfacht.

Benachbart zum Aufnahmebereich 8 des Zahnsto-
chers 83 und diesem entgegengesetzt, erstreckt sich
der Aufnahmebereich 8 fir eine Schere 95, welche
sich von der ersten Querseitenfliche 66 in Richtung
der dieser abgewandten zweiten Querseitenflaiche 66
erstreckt. Ein Scherengriff 96 der Schere 95 und
eine kreisbogenférmig verlaufende Ausnehmung 97
der Deckplatte 68, wird an der Oberseite 69 von ei-
ner Schwenkplatte 98 (iberdeckt, wobei die Aufnah-
medffnung 35 fur die Schere 95 von der Grundplatte
67 und der Deckplatte 68 umgrenzt wird. Die
Schwenkplatte 98 ist dabei in einem Eckbereich 99
der Werkzeugkarte 1 angeordnet und (ber einen
senkrecht zur Unterseite 78 verlaufenden, strich-
punktiert dargestellten Schwenkzapfen 100, welcher
vorzugsweise zylindrisch ausgebildet ist, an einer
ebenfalls strichpunktiert dargesteliten Schwenkauf-
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nahme 101 gelagert. Diese ist beispielsweise als ge-
krimmte Kulissenbahn ausgebildet. Der Schwenk-
zapfen 100 kann in einer Schwenkaufnahme 101
mittels eines Sicherungsringes gegen axiale Bewe-
gung gesichert sein und/oder kann direkt von der
Grundplatte 67 und/oder Deckplatte 68 ausgebildet
sein.

Die Aufnahmebereiche 8 und die Aufnahmedffnun-
gen 35 koénnen von der Grundplatte 67 und/oder von
der Deckplatte 68 und/oder von einer zwischen die-
sen angeordneten, nicht weiters dargesteliten Zwi-
schenplatte ausgebildet sein.

Zweckmassig besitzt die Werkzeugkarte 1 bevor-
zugt an der Grundplatte 67 einen Informationstrager
56. Natirlich kann dieser Informationstrdger 56 an
der Deckplatte 68 und/oder zwischen der Grundplat-
te 67 und der Deckplatte 68 angeordnet sein. Im
vorliegenden Ausfihrungsbeispiel besteht der Infor-
mationstrager 56 aus einem Speicher- und/oder
Rechnerbaustein 58, welcher mit einer aus dem
Stand der Technik bekannten, nicht weiters darge-
stellten Steuereinheit kommunizieren kann, insbeson-
dere kénnen iiber eine am Funktionsteiletrager ange-
ordnete, nicht dargestelite Schnittstelle berihrungslos
Datensignale, gespeicherte Informationen etc. an die
externe Steuereinheit Ubergeben werden, welche ei-
nen Soll-Ist-Vergleich und entsprechende Auswertun-
gen durchfiihrt.

Die der Werkzeugkarte 1 zugeordnete Schnittstel-
le, wird bevorzugt an der Querseitenfliche 66
und/oder Langsseitenfliche 65 und/oder Deckplatte
68 und/oder Grundplatte 67 angeordnet und kann
Uber eine nicht weiters dargestelite Schnittstellenlei-
tung mit der externen Rechner- und/oder Steuerein-
heit kommunizieren. Natdrlich ist eine Anordnung
des Speicher- und/oder Rechnerbausteins 58 an je-
der beliebigen Stelle der Werkzeugkarte 1 méglich,
wie beispielsweise an der Deckplatte 68 und/oder
Grundplatte 67 und/oder Querseitenfliche 66
und/oder an der Langsseitenfliche 65. Eine berih-
rungslose Ubertragung von Datensignalen, gespei-
cherten Informationen etc. erfolgt beispielsweise Uber
Funk- und/oder andere Energiefelder. Dieser Spei-
cher- und/oder Rechnerbaustein 58 kann zwischen
der Grundplatte 67 und der Deckplatte 68 und/oder
in einer zwischen diesen angeordneten Zwischen-
platte integriert werden, welcher lber seine gesamte
Lebensdauer hindurch geschuitzt vor ausseren Ein-
fiussen bleibt. Dadurch kann eine hohe Zuverlassig-
keit der Lesbarkeit von Daten, Signalen, gespeicher-
ten Informationen etc. erzielt werden. Die Werkzeug-
karte 1 kann auch mit mehreren Informationstragern
56 ausgestattet sein.

Méglich ist natarlich auch, wie oben beschrieben,
die Anbringung der bereits den Speicher- und/oder
Rechnerbaustein 58 in ihr integrierten Zwischenplat-
te, die mit der Grund- und Deckplatte 67, 68 verbun-
den wird. Vorteilhaft ist dabei, wenn der Speicher-
und/oder Rechnerbaustein 58 unterschiedlichste
Funktionen, wie beispielsweise die Funktion einer
Bankomatkarte, Telefonwertkarte, Kundenkarte, Aus-
weise, Zutrittskontrollsysteme, Mitgliedskarten etc. er-
fallen kann.

Der zumindest eine Informationstrdger 56 kann
auch durch Informationselemente 57, wie beispiels-
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weise Bedienungsanleitungen, Sicherheitsanweisun-
gen, Werbedrucke, Herstellungsdatum und dgl. gebil-
det werden.

Um eine Herstellung des Funktionsteiletragers
bzw. der Werkzeugkarte 1 in Kartenform zu ermégli-
chen, sodass diese(r) in die Ausnehmungen fur Gbli-
che Kreditkarten und Geldbdrsen oder dgl. einge-
schoben werden kann, ist es nunmehr erforderlich,
eine Gesamtdicke 102 im Verhéltnis zur Breite 63
und Lange 64 entsprechend auszugestalten.

Hinsichtlich der Festlegung dieser Abmessungen
wird die diesbezigliche, detaillierte Offenbarung aus
der WO 97/19856 A zum Gegenstand dieser Offen-
barung gemacht.

In Verbindung damit ist es aber auch wichtig, dass
eine Wandstarke 103 der Grundplatte 67 und der
Deckplatte 68 so gering wie méglich gehalten wird.
Um nunmehr bei derart geringen Wandstérken 103
eine ausreichende Festigkeit gegenlber dem im nor-
malen Gebrauch auftretenden Biegebeanspruchun-
gen und den Beanspruchungen, wenn die Karten auf
einen harten Untergrund hinabfallen, zu erzielen und
andererseits sicherzustellen, dass es beim normalen
Gebrauch zu keinen Delaminationen zwischen der
Grund- und Deckplatte 67 und 68 kommt, sind tber
eine innere Oberflaiche 104, 105 der Grundplatte 67
und der Deckplatte 68 zur Bildung der Aufnahmebe-
reiche 8 Stitz- und/oder Verbindungsstege 106, 107,
108 — um nur einige zu nennen, angeordnet.

Benachbart zu diesen Stitz- und/oder Verbin-
dungsstegen 106, 107, 108 sind Verbindungsstege
109, 110 angeordnet. Getrennt durch diese Stitz-
und/oder Verbindungsstege 106, 107, 108 sind die
einzelnen Aufnahmebereiche 8 fir die Funktionsteile
9 angeordnet, wie sie im Detail anhand der Fig. 1
und 2 dargestellt und beschrieben sind. Hinsichtlich
der detaillierten Ausbildung der Stltz- und/oder Ver-
bindungsstege 106, 107, 108, sowie der einzelnen
Aufnahmebereiche 8 sowie der Verbindungsstege
109, 110 wird die Offenbarung zu den Fig. 52 bis 56
aus der WO 97/19856 A zum Gegenstand dieser
Offenbarung gemacht. Wie aus den Fig. 3 bis 5 er-
sichtlich, wobei die gleichen Bezugszeichen verwen-
det werden, wie sie in den Fig. 1 und 2 verwendet
wurden, weisen die Stutz- und/oder Verbindungsste-
ge 106 bis 108 eine grossere Héhe 111, ausgehend
von der inneren Oberfliche 104, 105 auf, als die
Verbindungsstege 109 und 110, die um eine gerin-
gere Distanz 112 vertikal (ber die innere Oberflache
104, 105 vorragen. Des Weiteren kdnnen die Verbin-
dungsstege 109, 110 auch eine geringere Breite auf-
weisen als die Stitz- und/oder Verbindungsstege
106 bis 108.

Wie nun besser aus Fig. 5 ersichtlich ist, setzt
sich die Gesamtdicke 102 der Werkzeugkarte 1 aus
der Wandstarke 103 der Grund- und Deckplatte 67,
68 sowie der Hohe 111 der Stitz- und/oder Verbin-
dungsstege 106 bis 108 und der Distanz 112 der
Verbindungsstege 109 und 110 zusammen, wenn
die Grund- und Deckplatte 67, 68 mit ihren Oberfla-
chen 104, 105 aufeinander zugerichtet zusammenge-
setzt werden. Dabei ist die Summe aus der Hohe
111 und der Distanz 112 beim Aufeinanderstiilpen
bzw. Aufeinandersetzen der Grundplatte 67 und der
Deckplatte 68 geringfligig grosser als eine Innenhd-
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he 113 zwischen den beiden inneren Oberflachen
104 und 105, nachdem die Werkzeugkarte 1 fertig
montiert ist.

Dieser Hohenunterschied ist dann vorteilhaft, wenn
die Verbindung der Grundplatte 67 und der Deckplat-
te 68 mittels Ultraschallschweissung erfolgt, da durch
die Ultraschaliverschweissung Teile des Materials
der Verbindungsstege 109, 110 und/oder der Stitz-
und/oder Verbindungsstege 106 bis 108 abgeschmol-
zen werden, bis die einzelnen Anschlagflachen auf
den einander gegeniberliegenden inneren Oberfla-
chen 104, 105 vollflachig aneinander liegen.

Ist dagegen vorgesehen, dass die Grund- und
Deckplatte 67, 68 durch Kleben miteinander verbun-
den werden, so ist ein derartiges Ubermass in der
Héhe 111 und der Distanz 112 nicht unbedingt erfor-
derlich. Vielmehr ist es dann so, dass die Summe
dieser Abmasse geringfligig geringer sein kann als
die Innenhdéhe 113, um eine ausreichende Dicke der
Kleberschicht zu gewahrleisten.

Die Werkzeugkarte 1 wird bevorzugt aus einem
transparenten, einfarbigen oder glasklaren und/oder
verschiedenfarbigen Werkstoff hergestelit.

Um den hohen Beanspruchungen des Materials
bei der Benutzung der Werkzeugkarte 1 gerecht zu
werden und andererseits eine Serienherstellung mit
geringen Ausschussmengen sicherzustellen, hat sich
in Uberraschender Weise herausgestellt, dass diese
Forderungen auch unter Einbeziehung der unter-
schiedlichen Schrumpfmasse und der diinnen Wand-
starken und dem sich daraus ergebenden ungunsti-
gen Fliess-Weg-Wanddicken-Verhéltnis amorphe Po-
lymere mit Vorteil eingesetzt werden kdnnen.

Derartige amorphe Polymere sind beispielsweise
Pfropfcopolymere und Metylmethacrylat und Acrylnit-
ril-Butadien-Styrol  (MABS) und  Styrol-Butadien
(MBS).

Die Vorteile dieser Werkstoffe liegen darin, dass
sie eine glasklare Transparenz mit einer hohen Fes-
tigkeit und einer guten Fliessfahigkeit verbinden.
Dazu kommt, dass diese Materialien eine geringe
Spannungsrissanfalligkeit und eine gute Schlag- und
Kerbschlagzahigkeit aufweisen. Dazu kommt, dass in
der Summe aller bendtigten Kriterien diese Werkstof-
fe einen guten Kompromiss bzgl. aller benétigter Ei-
genschaften darstellen, da sie auch zur Ultra-
schall-Verschweissbarkeit einerseits geeignet sind
und andererseits auch bedruckt werden kénnen.

Es ist aber an Stelle der vorgenannten Werkstoffe
beispielsweise auch moglich, Polycarbonat (PC) oder
Styrol-Butadien (SB) bzw. Acrylnitrilbutadienstyrol
(ABS) zu verwenden. Zu beriicksichtigen ist, dass
die letztgenannten Materialien nur dann in transpa-
renter Form verwendbar sind, wenn Kautschukpha-
sen fein verteilt eingemischt sind.

Dariber hinaus ist es beispielsweise aber auch
moglich, amorph modifiziertes Polyethylenterephtha-
late (PBT) oder Polybutylenterephthalate (PBT) zu
verwenden.

Durch die voran angegebenen Materialien, werden
die zuvor genannten Vorteile erreicht. Vor allem ist
es damit auch moglich, die Schwindmasse bei derart
geringen Wandstarken und deutlich unterschiedlichen
Langen- und Breitenverhaltnissen in Einspritzrichtung
und quer dazu, anndhernd gleich zu halten, wodurch
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eine hohe Masshaltigkeit und ein exakter Zusam-
menbau der getrennt hergestellten Teile ermdglicht
wird. Des Weiteren kommt dazu, dass die angegebe-
nen Materialien eine hohe Widerstandsfestigkeit ge-
gen energiereiche Strahlungen, wie beispielsweise
UV-Strahlung und dgl., aufweisen.

Je nach Einsatzfall ist es selbstverstandlich auch
moglich, beliebige der vorangegebenen Materialien
in unterschiedlichen Anteilsverhéltnissen miteinander
zu mischen und fir den beschriebenen Zweck zu
verwenden.

Durch die glasklare bzw. transparent durchschei-
nende Ausbildung der Werkzeugkarte 1 wird nunmehr
in Gberraschender Weise die thermische Belastung,
beispielsweise bei einwirkender Sonnenstrahlung ver-
ringert, da die Strahlung durch die Grund- und Deck-
platte 67, 68 der Werkzeugkarte 1 auf Grund der
stark absorbierenden Farbe und der Transparenz
dessen, durch diese hindurchtritt und von dem Unter-
grund aufgenommen wird. Damit wird zusétzlich die
Belastung der Werkzeugkarte 1 herabgesetzt und das
Risiko von Delaminationen vermieden.

Vorteilhaft ist es weiters, wenn als Material fiir die
Grund- und Deckplatte 67, 68 zelluloses Acetat ver-
wendet wird. Dies hat den Vorteil, dass dieser Werk-
stoff grundsatzlich transparent ist und daher nur mit
den entsprechenden Farben einzufarben ist, wenn er
nicht glasklar verwendet werden soill.

Dariiber hinaus ist es selbstverstandlich aber auch
mdglich, die Grund- und Deckplatte 67, 68 aus ei-
nem Polyamid PA herzustellen.

Der Ordnung halber sei abschliessend darauf hin-
gewiesen, dass zum besseren Verstandnis des Auf-
baus der Werkzeugkarte 1 diese bzw. deren Be-
standteile teilweise unmassstéblich und/oder vergros-
sert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Patentanspriche

1. Plattenférmige Werkzeugkarte (1) aus Kunst-
stoff, mit einer Grundplatte (67) und einer zu dieser
parallel verlaufenden Deckplatte (68), die (ber an
der Grund- und/oder Deckplatte (68) benachbart zu
parallelen Léngsseitenflachen (65) der Werkzeugkar-
te (1) angeordnete Stitz- und/oder Verbindungsstege
und zwischen diesen an einer inneren Oberflache
(104, 105) der Grund- und/oder Deckplatte (67, 68)
verteilte Stutz- und/oder Verbindungsstege (106,
107, 108) in einem Abstand zueinander gehalten
und miteinander verbunden sind, sowie mehreren in-
nen liegenden und in einer parallel zur Grund- und
Deckplatte (67, 68) verlaufenden Ebene (iber die
Stutz- und/oder Verbindungsstege (106, 107, 108)
zumindest teilweise voneinander getrennt angeordne-
ten Aufnahmebereichen (8) fir mehrere in diese ein-
schiebbare Werkzeuge, die in den Aufnahmeberei-
chen (8) in ihrer eingeschobenen Position form- oder
kraftschliissig gehalten und tber Aufnahmedffnungen
(35) von aussen zuganglich sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Grund- und Deckplatte (67, 68)
sowie die Stitz- und/oder Verbindungsstege (106,
107, 108) der Werkzeugkarte (1) aus einem transpa-
renten Kunststoff hergestellt sind.

2. Plattenférmige Werkzeugkarte nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der




11 CH 694 399 A5

Grund- und Deckplatte (67, 68) innerhalb der Werk-
zeugkarte (1) ein Leuchtkorper (60) angeordnet ist.
3. Plattenformige Werkzeugkarte nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der
Grund- und Deckplatte (67, 68) zumindest ein Spei- 5
cher- und/oder Rechnerbaustein (58) angeordnet ist.
4. Plattenformige Werkzeugkarte nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die Grund- (67)
und Deckplatte (68) aus einem amorphen Polymer
gebildet ist. 10
5. Plattenférmige Werkzeugkarte nach Anspruch
4, dadurch gekennzeichnet, dass das amorphe Poly-
mer durch Polyethyleneterephthalate (PET) oder Po-
lybutylenterephthalate (PBT) oder Methacrylat-Acryl-
nitril-Butadien-Styrol (MABS) gebildet ist. 15
6. Plattenformige Werkzeugkarte nach Anspruch
4, dadurch gekennzeichnet, dass das amorphe Poly-
mer durch Polycarbonat (PC) oder Styrol-Butadien
(SB) bzw. Acrylnitrilbutadienstyrol (ABS) gemischt
mit fein verteilten Kautschukphasen gebildet ist. 20
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