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Sposéb wytwarzania plyt z odpadéw papieru bitumowanego

l *

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania pra- \
sowanych plyt z bitumowanego papieru i wid-
réw z drewna.

Odpady bitumowanego papieru nie mogly byé
utywane do powtdérnego przerobu w przemySle
papierniézym, poniewaz bitumina zanieczyszczala
papierowg miazge i urzgdzenia produkcyjne. Dla-
tego tez odpady te, jako zupelnie bezuzyteczne
byly spalane.

Znany byl sposéb wykorzystywania odpadéw
bitumowanego papieru polegajacy na cigeiu bi-
tum(;wanego papieru na krajarce, spryskiwaniu
pocietego papieru roztworem bituminy i nastep-
nie prasowaniu ulozonej na aluminiowej plycie
warstwy papieru pod ci$nieniem powyzej 18
kG/cm? w temperaturze okolo 85°C. Wada tego
sposobu byla trudno§¢ w réwnomiernym ulozeniu
warstwy pocietego papieru. Nier6wnomierne ulo-
zenie papieru dawalo rézne grubofci plyty i rézne
stopnie jej sprasowania. Powstajace w wyniku
tego miedzy pocietym a niedostatecznie spraso-
wanym papierem wolne przestrzenie, sprzyjaly na-
sigkliwo$ci plyty i szybszemu jej niszczeniu. Wy-
twarzanie tego rodzaju plyt wymagalo dodatko-
wego uzycia bituminy, ktéra miala tendencje
przyklejania sig do grzejnych piyt. Celem uniknig-
cia tego, grzejne plyty nalezalo smarowaé para-
fing. Po wytworzeniu plyt z odpadéw papieru bi-
tumowanego, zanim przystapiono do obcinania
i wyréwnywania ich brzegéw, musialy one styg-
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naé do kilkunastu godzin. Powodowalo to zaj-
mowanie dodatkowej powierzchni zakladu produk-
cyjnego, jak réwniez obcigzato miedzyoddzialowy
transport i zwiekszalo koszty robocizny.

Okazalo sie, ze mozna uniknaé tych niedogodnosci,
jak réwniez polepszyé jakosé ptyt, uiywajgc do
ich wyrobu rozdrobnione odpady papieru bitu-
mowanego zmieszane z wiérami z drewna, szcze-
golnie drzew iglastych.

Na rozdrabniajace urzgdzenie, na przyklad hy-
dropulper, gniotownik, defibrator lub inne wrzuca
sie 1 cze§¢ wagowsy odpadéw bitumowanego pa-
pieru i od 0,5 do 1,5 czeSci wagowych wiéréw z
drewna szczegdlnie drzew iglastych. Rozdrobnie-
nie mieszaniny dokonuje sie w obecnoéci wody,
ktorej ilo&é jest zalezna od rodzaju i typu urzg-
dzenia rozdrabniajacego. Rozdrobnienie przepro-
wadza si¢ az do czasu uzyskania jednorodnej
masy, ktérg nastepnie przenosi si¢ na znane urzg-

dzenie formujgce. Po odprowadzeniu ewentualne-

go- nadmiaru wody i uformowaniu surowej ptyty,
poddaje 'sie ja prasowaniu w prasach pod nacis-
kiem od 12 do 60 kG/cm? w temperaturze od
150 do 200°C. W czasie prasowania i pod wply-

wem temperatury w drewnianych wiérach za-
chodzy, fizyko-chemiczne nieodwracalne przemiany

polaczone z reakcja chemiczng, bedgqca wynikiem
powstawania 2zwigzku fenolowo-formaldehydowe-
go, stanowigcego zywice termoutwardzalng. Zy-
wica ta w trwaly sposéb wigze mase w jednolity
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calo§€é, zwiekszajgc mechaniczng i wodoodporng
wytrzymato§é gotowego wyrobu.*Jednoczesnie bi-
tumina pod wpiywem temperatury uplastycznia
sie, wplywajgc tym samym na S§cisle powigzanie
poszczegbélnych wilékien masy.

W zalezno$ci od gruboSci uformowanej piyty
oraz rodzaju urzadzenia rozdrabniajgcego, praso-
wanie ptyt odbywa sie od dziesieciu minut wzwyz.

Po wyjeciu z prasy, plyty moga byé magazyno-
wane lub od razu przycinane na zadane wymiary.

Wytwarzajac ptyty. sposobem wedlug wynalazku
wykorzystuje sie bezuzyteczne dotychczas odpady
' papieru bitumowanego oraz widry drewna iglas-
tego, natomiast plyty wytworzone tym sposobem
posiadaja wlaSciwo$ci termiczne, dielektryczne,
dZwiekochlonne, nie przepuszczajg wilgoci i sa na
nig odporne, sa bezwonne oraz nie posiadajg wtas-
ciwo$ci samozapalnych. Z tych tez wzgledéw maja
zastosowanie w budownictwie w szerokim zakresie
jako material izolacyjny, jako obicia §cianek dzia-
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lowych, jako pudelka. izolacyjne, wzglednie jako
pokrycia lekkich konstrukcji dachowych i lekkich
budynkéw gospodarczych i campingowych, nie
wymagajgcych dodatkowego pokrycia papg. Plyty
te majg zastosowanie w budownictwie mieszka-
niowym jako material wykladzinowy pod na-
wierzchnie podlogowe.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania plyt z odpadéw papieru
bitumowanego znamienny tym, ze w urzadzeniu
rozdrabniajagcym przeprowadza sie w obecnoSci
wody rozdrabnianie odpadéw papieru bitumowa-
nego w iloSci 1 cze$ci wagowej i wiéréw z drewna
w iloéci od 0,5 do 1,5 czeSci wagowych, a nastepnie
po odprowadzeniu nadmiaru wody i uformowaniu
plyty poddaje sie ja prasowaniu w prasach pod
naciskiem od 12 do 60 kG/cm? w temperaturze od
150 do 200°C w czasie od 10 minut wzwyz.
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