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Sposéb i uklad do stabilizacji i chlodzenia wytlaczanego profilu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b i uklad do .

stabilizacji i chlodzenia wytlaczanego profilu,
zwlaszcza z polietylenu o zréinicowanym pod
wzgledem grubosci przekroju. W procesie wytla-
czania profilu po opuszezeniu wytlaczarki wyste-
puje czesto zmiana przekroju poprzecznego, na
skutek niedostateczmej trwalosci ksztaltu cieplego
jeszcze tworzywa, jak tez na skutek skurczu ter-
micznego. Dla wyeliminowania tych zjawisk sto-
suje sie urzadzenia do kalibrowania tz. dymensjo-
nowania i schlodzenia wytloczonego profilu.

Znane sa przyklady sposobéw kalibrowania
i urzadzenia do kalibrowania na przyklad z opi-
sow patentowych St. Zjedn. Am. nr nr 3057 013,
3513503, RFN nr nr 2000158, 2044 544, 2045809,
862669 i polskiego nr 73092. Dymensjonowanie
odbywa sie w kalibratorach to jest w szczelnych
komorach lub agregatach wyposazonych w narze-
dzia kalibrujgce np. tarcze, ptytki z jednoczesnym
chlodzeniem profilu przez natrysk chiodziwa lub
z jednoczesnym wytworzeniem prézni lub z chio-
dzeniem poSrednim poprzez S$cianki kalibratora.
Wymiary i ksztalt uzyskuje sie¢ w wyniku kali-
browania wytloczki.

Wada tego sposobu kalibracji jest koniecznosé
budowy skomplikowanych uszczelnianych urzadzen
i aparatéw wyposazonych w instalacje natryskowa
i préiniows. Stosowanie uszczelnien jest klopotli-
we w eksploatacji, wiaze sie z koniecznos$cig cze-
stej ich wymiany. Wymagane wymiary i ksztalt
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wytlaczanego profilu mozna uzyskaé¢ poprzez sta-
bilizowanie.

Zpany jest spbsbb stabilizacji i chlodzenia wy-
tlaczanego profilu prowadzony na walcach. Wa-
da tej metody jest czeSciowe rozciaganie profilu
wzdluz, co powoduje zréznicowanie wytrzymatosci
i jednokierunkowe pekanie profilu w trakcie uzyt-
kowania. ’

Istot3 wynalazku jest uzyskanie profilu o Za-
danych wymiarach oraz zréwnowazonej wytrzy-
malo$ci w wyniku stabilizowania. Uzyskuje sig¢ to
poprzez wstepne ochiodzenie profilu — dokladnie
w miejscu, w ktérym odciggany profil posiada
zagdane wymiary i ksztalt — powietrzem o cisnie-
niu 5 kG/cm? i temperaturze 15—25°C. Nastepnie
w chlodnicy powietrzno-wodnej po doci$nieciu
plyty gérmej do dolnej w stopniu umeozliwiajgcym
przesuwanie sie¢ profilu jest z goéry dociskany
i chlodzony powietrzem o ciSnieniu 5 kG/cm?
i temperaturze 15—25°C, a z dolu jest chtodzony
posrednio woda poprzez plyt¢ o temperaturze 15—
25°C. Dalsze chlodzenie ustabilizowanego profilu
odbywa sie w ustawionej w odlegloSci maximum
50 mm chlodnicy wodnej, miedzy plytami chio-
dzonymi poSredno woda o temperaturze 10—20°C.

Uktad do stabilizacji i chlodzenia wytlaczanego
profilu sklada sie z dyszy ze sprezonym powie-
trzem oraz zestawu dwu chlodnic. Pierwsza chlod-
nice stanowi chlodnica. powietrzno-wodna, w kt6-
rej gérna cze$é to plyta perforowana, z zamoco-
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wanymi nad nig dyszami powietrza sprezonego.
Dolng cze$¢ chlodnicy stanowi plyta chlodzona
bezposrednio woda. Druga chlodnie stanowi chlod-
nica wodna skladajgca sie z dwéch piyt chiodzo-
nych wodg. W korzystnej odmianie wykonana
chlodnica powietrzno-wodna posiada mozliwo$é re-
gulacji wielkoSci powierzchni czynnej plyty per-
forowanej poprzez zasuwanie pewnej iloSci otwo-
réw.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schemat og6lny ukladu. Wytloczony profil 6 jest
przed wejSciem w uklad chtodnic wstepnie chlodzc-
ny powietrzem sprezonym o ciSnieniu 5 kG/cm?
i temperaturze 20°C przez dysze 4. Nastepnie pro-
fil 6 w chiodnicy powietrzno-wodnej z goéry do-
ciskany i chlodzony jest bezpoérednio powietrzem
sprezonym o ci$nieniu 5 kG/cm? i temperaturze
20°C przez dysze 2, poprzez perforowang plyte 1,
natomiast z dolu jest chlodzony pofrednio woda
o temperaturze 20°C poprzez plyte 3.

Plyta gbérna 1 i dolna 3 sa dociSnigte do siebie
w stopniu umozliwiajacym swobodne przesuwanie
sie profilu 6. Dalsze chlodzenie wystabilizowanego
profilu odbywa si¢ w -chlodnicy wodnej 5 skla-
dajacej sie z dwoéch plyt gérnej i dolnej chlodzo-
nych woda o temperaturze 15°C.
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1. Sposéb stabilizacji i chlodzemia wytlaczanego
profilu, znamienny tym, ze profil jest chlodzony
wstepnie w miejscu w ktérym odciggany profil
posiada zgdane wymiary i ksztalt, od gbry przez
dysz¢ sprezonym powietrzem o ciénieniu 5 kG/cm?
i temperaturze 15—25°C, mastepnie po doci$nieciu
gérnej plyty chlodnicy powietrzno-wodnej do dol-
nej ptyty w stopniu umozliwiajacym przesuwanie
sig¢ profilu miedzy elementami chlodnicy, jest chto-
dzony i dociskany z géry bezposrednio powietrzem
o ci$nieniu minimum 5 kG/cm? i temperaturze
15—25°C a z dolu chlodnicy woda o temperaturze
15—25°C poérednio przez plyte dalsze chlodzenie
odbywa sie¢ w ustawionej w odlegloSci maximum
50 mm chlodnicy wodnej migdzy dociSnietymi ply-
tami chlodzonymi woda o temperaturze 10—20°C,

2. Uklad do stabilizacji i chlodzenia wyttacza-
nego profilu, znamienny tym, ze sklada sie z dy-
szy (4) ze sprezonym powietrzem oraz zestawu dwu
chtodnic, przy czym pierwsza chlodnice stanowi
chtodnica powietrzno-wodna, ktérej gérng czesé
stanowi perforowana plyta (1) z zamocowanymi
nad nia dyszami powietrza sprezonego (2), a dolng
czgS¢ stanowi plyta (3), chlodzona bezposrednio

woda, oraz chlodnicy wodnej (5) skladajacej sie
z dwéch plyt gérnej i dolnej chlodzonych bezpo-
§rednjo woda.
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