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Oblast techniky

Predkléadany vynalez se tyka zarizeni a zplsobu pro
lisovani plastického materidlu s pouZitim lisu pro vytvoreni
tvarovaného predmétu. Zejména se predkladany vynalez tyka

zpusobu pro lisovani detergentni tycCinky.

Dosavadni stav techniky

Vyrazem "detergentni ty&inka" je minéna tableta,
bochanek nebo tyfinka, ve které mnoZstvi povrchové aktivniho
C¢inidla, které zahrnuje mydlo, syntetické detergentni ¢&inidlo
nebo jejich smési, predstavuje alesponi 20 % hmotnostnich z

hmotnosti tycinky.

Pri vyrob& detergentnich ty¢inek je obvykle pfedem
pripravena smés, zahrnujici vSechny komponenty tycinky,
vytlacovéna z trysky, aby vytvorila kontinudlni "ty&", ktera
je fezana na mensi kousky o pfedem stanovené délce, pficem?
tyto kousky jsou obvykle oznaCovény jako "Zpaliky". Tyto
"Spaliky" jsou potom privadény do lisovaciho stroje nebo,
alternativné, jsou opatfeny potiskem na jednom nebo vice
povrsich s pouZitim, napfiklad, lisu o stejnych rozmérech,
jako ma povrch tycinky. Povrch ty&inky je silou raZen
prostrednictvim, napriklad, palice nebo lisu do tvaru

valecku.

Lisovaci stroje obvykle maji lis tvofeny dvéma
polovinami, pricemZ kaZda mé& povrch, ktery kontaktuje 3palik
v prubéhu operace lisovéni. Tyto povrchy jsou upraveny pro

uzavieni se na predem nastavenou oddélovaci vzdalenost, ¢imz
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stlacuji Spalik mezi poloviny lisu, aby ty&ince poskytly jeji
findlni tvar a vzhled, a potom jsou oddé&leny. Prebytecnd smés
Je vytlacovana z polovin lisu, jak se uzaviraji. To je b&Zné
oznacovano jako "pretok". Pretok je potom odd&len od mydlové
tyCinky prostfednictvim protazZeni tylinky skrz otvory v

"desce pro odstratovani pretoku".

B&Zné lisovaci stroje zahrnuji zarizeni s
"tvarovanymi hrotovymi lisy", u kterych se dvojice
protilehlych lisovacich prvkd nebo lisovacich polovin
stretavd v prtbéhu lisovaciho kroku, a zarizeni "s
krabicovymi lisy", u kterych dvojice protilehlych lisovacich
prvkd lisuje tycinku drZenou uvnit? prichoziho otvoru v
krabicovém ramu, ale nestrfetdva se v prib&hu lisovani,
pricemZ obvodovy povrch ty&inky je ohranicen krabicovym

ramem.

Lisovaci poloviny jsou ¢asto kaZdéd opatfena razidlem
nebo vytlacCovaci vloZkou. Ty jsou obvykle drZeny uzaviené
uvnitr lisovacil poloviny prostfednictvim pruZin, ale mohou
byt vytlaceny ven prostrednictvim stladeného vzduchu nebo
mechanickych prostfedkd pro napomdhani pfi uvolfiovani ty&inky
z lisu. V prUbéhu uzavirdni lisovacich polovin mtZe byt
aplikovano vakuum pro odstranéni vzduchu zachyceného v
lisovaci dutiné mezi detergentni ty&inkou a lisovacim
povrchem, pricemZz v pripadé rotacnich lisa toto
vakuum napoméhad pfi drZeni tycinek na misté& v pribéhu
oté&ceni.

Lisovani detergentnich tyfinek s pouZitim lisu se
provadi pro poskytnuti ty&inkdm reprodukovatelny tvar, hladky

povrch a/nebo pro vtisknuti vzoru, jako je napriklad logo,
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ochranna znamka, nebo podobné, na alespoil ¢dst povrchu

ty&inky.

OvZem v disledku ucpdvani lisu, to jest v disledku
mnozstvi zbytkovych detergentd zGstavajicich na lisovacich
polovinach, které se hromadi v prubé&hu pokradujiciho
pouzivani 1lisd, jsou tycinky c¢asto vyrab&ny s viditelnymi
nedokonalostmi na jejich povrsich nebo se tyto ty&inky jiz

nemusi uvolnit z lisovaciho povrchu.

Pro vyreSeni téchto problémid bylo navrZeno mnoZstvi
feSeni. Jedno feseni zahrnuje chlazeni lisovacich polovin v
pribé&hu lisovaci operace. Chlazeni vyuZiva hodnotné zdroje,

zejména energetické zdroje.

Dalsi reSeni je popsédno v GB-A-746 769, ktery
popisuje lisovaci sestavu zahrnujici lisovaci skfifi a dvojici
pridruZenych lisovacich prvkd vyrobenych z plastovych
materiald zahrnujicich polymery se specifickym modulem
pruznosti. Nevyhodou tohoto systému Jje to, Ze je potrebné
¢inidlo uvolnujici lis pro zabrénéni detergentlm v pfilnuti k
a v hromadéni se na lisech a ve spojovani se s povrchy

nasledné lisovanych ty&inek.

Luckow v US patentu ¢&. 1,817,157 popisuje formu na

mydlo.

Pinto v US patentu &. 3,127,457 popisuje
fluorouhlikovy film pouZity jako uvoliiovaci ¢inidlo pro

lisovéani polyuretanovych vyrobkl.

Krugg v US patentu ¢. 3,539,144 popisuje formu
pouZitelnou pro vyrobu polyuretanovych pé&n, kterd zahrnuje
konstrukéni formovaci tvar a potah z horké vulkanizované

silikonové pryZe, umistény na této konstrukdni formé&, a také

-~
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studenou vulkanizovanou silikonovou pryZ, uloZenou na horké

vulkanizované silikonové pryZi.

-

Ladney v US patentu ¢. 3,889,919 popisuje plastickou
ventilacni vloZku pro lisovaci komoru pro lisovani plastovych
Casti. Lisovaci dutina (26) u tohoto zafizeni zahrnuje

obvodovy brfit (28).

v

Cavanugh v US patentu &. 4,035,122 popisuje zarizeni

na usporu mydla pro lisovani zbytk( mydlovych ty&inek.

Austin v US patentu ¢&. 4,076,207 popisuje
potravinarskou formu zahrnujici vloZku a pevny drZak, pricemz

vlozka ma& okraj pro zajisténi drZiku.

Roussel v US patentu ¢. 4,809,945 popisuje formovaci
dutinu pro pouziti pri lisovani pfedmé&tli, jako jsou mydlové

ty&inky.

Watanabe v US patentu ¢. 5,332,190 popisuje elasticky
formovaci lis sestaveny z elastomerniho vrstveného filmu,
jehoZz vnitrni vrstva neobsahuje plniva.

.

V US patentu ¢. 5,269,997 je navrzZeno opatrfit kaZdou
ze dvou lisovacich polovin mydlové formy elastomerni vlozkou,
roztaZenou pres jejich povrchy. Takovy systém by byl sloZity
na pouziti pri rychlostech vyZadovanych pro komeréni vyrobu a
tenky potah by mé&l sklon k roztrZeni, pricemZ lze ocekavat

nedostatecnou reprodukci loga.

WO 96/00278 popisuje zaf¥izeni pro lisovani
detergentni tycinky, které zahrnuje lis majici alespoil jeden
povrch pro lisovani tyc¢inky, pricemZ tento povrch pro
lisovani tyc&inky je opatfen elastomernim potahem,

pricemz celkova tlouStka tohoto elastomerniho potahu je mensi
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nez 200 pm. Ve vyhodnych provedenich je elastomerni
potah jedinym elastomernim materi&lem povrchu pro lisovani
tycinky.

Dalsi reSeni je navrZeno v EP 276 971 a US patentech
¢. 4,793,956 a ¢. 4,822,273, které popisuji pouZiti dvou
lisovacich prvk, z nichZ kaZdy zahrnuje ne-elastomerni a
elastomerni cast. Elastomerni &ast, kterd se dotykd mydlové
tyCinky v pribéhu lisovaciho procesu, zahrnuje elastomerni
potah o tlouStce alespon 200 pm a majici modul pruZnosti ve

specifikovaném rozsahu.

Vyroba lisl se silnymi potahy je sloZity a nékladny
proces. Proto je vysoce zadouci maximalizovat pracovni

Zivotnost takovychto potaht.

GB-A-2276345 popisuje zplsob vyroby vyrobkl, jako
jsou mydlové tycCinky, s pouZitim forem, které maji pfes
alespon cast jejich povrchu modul pruZnosti v urditém
rozsahu. Popisovana forma miZe mit ostré hrany, ve kterych se
strfetava hrana <¢é&sti, majici dany modul pruZnosti, a dno
formy.

ObtiZi, ktera je spojena s elastomernimi potahy, je
to, Ze majl sklon mit kratkou pracovni Zivotnost, radové
nékolik dni nebo vice. Problémy, které to zpusobuije, jsou

nasnadé.

Podstata vvnalezu

Bylo zjisténo, Ze kradtkd pracovni Zivotnost
elastomernich potahl lisd vyplyvd z vysokého pnuti vyvijeného
hranou lisu v prib&hu operace lisovadni mydla. To vyplyva z

velkych strihovych sil pri lisovani mydla, které maji sklon
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odtrhnout potah od kovového dna lisu. Tento problém vede k
negovani vyhod pouZiti list potaZenych elastomernimi potahy,
mezi které napriklad patfi moZnost vyloueni pouZiti drahych

chlazenych kovovych 1list.

Bylo zjisténo, Ze pnuti, kterému jsou elastomerni
potahy vystaveny, muZe byt omezeno pouzZitim okraje nebo
priruby majici tuhost vét3i neZ je tuhost elastomerniho
potahu lisu, zejména ktery je s&m podobné& potaZen
elastomerem. Vyhodné& je hrana nebo pfiruba vyrobena z kovu
nebo Jjiného tvrdého nebo tuhého materidlu. PouZiti kovové
hrany m& za nésledek zmens3ené trhani elastomeru
prostrednictvim sniZeni pnuti, kterému je elastomer vystaven.
Vyhodné se hrana rozprostird pres predni hranu elastomeru a
tim chrani elastomer pred aplikovanymi tlaky v prabé&hu
lisovani. To znatelné zlepSuje vyuzZitelnou Zivotnost lisu
potaZeného elastomerem a umozZiuje to vyuZiti vyhod takto
potaZenych lisl bez nevyhody extrémné kratké vyuZitelné

Zivotnosti.

ACkoliv miZe byt snaz3i vytvorit hranu ze stejného

materidlu jako lis, neni to nezbytné.

Hrana nebo priruba mohou byt vyrobeny z mnoZstvi
materialt, vCetné plastl na bazi uretanu a sloZenych
materidld. Ve vyhodném provedeni je hrana tvofena konstrukci
ve tvaru pismene "T" nebo ve tvaru ded3tniku, pridemz

elastomer je chranén pod vr3kem destniku.

Predkladany vynalez je obzv1la3té vyuZitelny pro lisy
pouZité pro vyrobu detergentnich tyc¢inek, které maji boéni
stény prochazejici obecné kolmo vzhledem k podélné ose

tyéinky, to jest "pasovych tyc&inek". Pfedpokladi se, Ze v
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lisech s elastomernimi potahy, pouzZitych pro vyrobu péasovych
tyCinek, jsou dosahovédna dokonce je3té& vétdi pnuti ne? v
lisech s elastomernimi potahy, které jsou pouZité pro vyrobu
tyCinek bez vertikalnich bocénich sté&n nebo jejichZ vertikalni
bocni stény prochédzeji pouze po kratké procentni vzdalenosti
z vysky tycinky.

Predpokladad se, Ze hrana nebo pfiruba podle
predkladaného vynalezu miZe byt rovné&Z pouZita na lisu, ktery
je sam vyroben z elastomerniho materidlu, neZ aby byl
potaZen. Hrana bude obecné vyrobena z tvrdiiho materidlu, nez
lis.

Pro uplnéjsi pochopeni shora uvedenych a daldich
znakl a vyhod predklddaného vyndlezu je v popisu niZe
predkladan podrobnéjsi popis vyhodnych pfikladnych provedeni

ve spojeni s odkazy na pripojené vykresy.

Prehled obrazkd na vykresech

Obr.1l znazornuje perspektivni pohled na lisy podle

predkladaného vynalezu;

Obr.2  znazorfiuje bokorys v pfi&ném fezu lisu podle

predkléddaného vynalezu;

Obr.3 znazornuje pohled zpfedu v priéném rezu na
lis podle predkladaného vynalezu; a

Obr.4 znazorfiuje pfiény fez lisem zndzorn&nym na
obr. 3, u kterého lis byl potaZen

elastomernim potahem.
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Priklady provedeni vyvnélezu

Pouziti silnych elastomernich potahti p#i lisovani
mydlovych ty&inek je popsdno v EP 276971 a v US patentech &.
4,793,959 a ¢&. 4,822,273, jejichi popisy jsou timto zaclenény

do tohoto popisu prostrfednictvim odkazu.

V nasledujicim popisu termin "povrchova dekorace"
oznacuje jednotny tvar, hladky povrch a oznaceni, jako je

logo, ochrannd znédmka nebo podobné.

Terminem "elastomerni" je podle tohoto vyndlezu miné&n
material definovany podle ISO 1382 (mezindrodni organizace
pro standardizaci) jako "elastomer" nebo "pryZ". V definici
"elastomerni" materialy jsou podle pfedkladdaného vynalezu
zaClenény rovnéZ termoplastické elastomery a kopolymery a

smési elastomertd, termoplastickych elastomert a pryZi.

Elastomery jsou definovany jako polymery s dlouhymi
pruZnymi fetézci, nezavislé na suroviné a transformované
prostrfednictvim vulkanizace nebo zesitovacich ¢&inidel
(sit'ovadel), kterd zavadéji pricné vazby a vytvareji sitovou
strukturu. Tato sitova struktura zachycuje pohyb molekul v
makromolekularnich retézcich a v ddsledku toho se polymer
vraci rychle do pribliZné& jeho pocateéniho rozmé&ru a tvaru po

deformaci silou a po uvolnéni této sily.

Se zvy3ujicl se teplotou elastomer pfechdzi skrz
pryzovou fazi po zmekCeni a zachovavad svou pruZnost a modul

pruznosti, az do dosaZeni teploty rozkladu.

Termoplastické elastomery zahrnuji amorfni a
krystalickou fazi. Amorfni faze méd rozsah zmé&kcovani pod
teplotou okoli a tudiZ plsobi jako elastickad pruZina, zatimco

krystalické segmenty, jejichZ rozsah zmé&klovani je nad

-~
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teplotou okoli, plsobi jako mista kfiZovych vazeb pro

zesitovani.

Vyhodné je elastomerni materidl podle pfedkladaného
vynalezu vybran ze trid popsanych Americkou spolecnosti pro

zkouSeni materidld pod ¢islem D1418, které zahrnuji:

1. Elastomery s nenasycenym uhlikovym feté&zcem (R
tfida), zahrnujici pfirodni pryZe, napriklad
standardni malajskou pryZ; butadien, napfiklad
typ "BUNA" dodévany firmou Bunaweke Huls; a
kopolymer butadienu a akrylonitrilu, napriklad

"Perbunan" dod&vany firmou Bayer.

2. Elastomery s nasycenym uhlikovym fet&zcem (M
trida), zahrnujici typy etylenproplyenu,
napriklad "Nordel" dodavany firmou DuPont; a
typy obsahujici fluorin, napriklad "Viton™"

doddvany firmou DuPont.

3. Elastomery substituované silikonem (Q trida),
zahrnujici pryZe s kapalnym silikonem,
napriklad Silastic 9050/50 P (A + B) dodavany

firmou Dow Corning.

4, Elastomery obsahujici uhlik, dusik a kyslik v
polymernim ¥et&zci (U tfida), zahrnujici
polyuretany, napfiklad polyuretany dodavané

firmou Belzona.

"Elastomerni” materidl, jak byl definovan v popisu
vySe, mlZe byt predem upraven, jako napfiklad prostfednictvim
vytvoreni roztoku komercné& dosaZitelného elastomeru, predtim,
nez je aplikovan jako potah na povrch lisu. Elastomery, pryze

a kopolymery a jejich smési jsou obecné& vytvrzovany

-
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(vulkanizovany) nebo zesitovadny na mist& na povrchu lisu.
Napriklad mohou byt komponenty, zahrnujici zakladni
elastomerni materidl, zesitovaci &inidla a dalsi materialy,
Jjako jsou urychlovace, smichdny pfed aplikaci jako potah.
Jakmile jsou naneseny na povrch lisu, jsou potahy vytvrzovany
na misté. To mOZe byt podpofeno aplikaci tepla nebo jinymi
urychlovacimi procesy, napriklad tlakem, z&f¥enim nebo UV

svétlem.

Elastomerni material mbZe byt aplikovan jako bud
kapalny nebo polotuhy. Napriklad, kdyZ je nanaSen jako
kapalina, jsou dvé poloviny lisu drZeny od sebe s predem
stanovenym oddalenim pro umoZnéni elastomeru zabrat prostor
mezi témito dvémi Castmi. Vyhodné je lis plnén elastomerem

pod tlakem.

V nékterych pripadech materidly mohou byt rozpudtény
vhodnym rozpousStédlem, aplikovany na povrch lisu a

rozpouStédlo miZe byt nadsledné odstranéno.

V pripadeé termoplastickych materi&ll mohou byt tyto
materialy zahfivéany do roztaveného stavu, aplikovany na

povrch lisu, ochlazeny a opétovné ztuZeny.

Materiadly vhodné jako elastomerni potahy v
predkladaném vynédlezu budou vyhodné mit modul pruZnosti v
rozsahu od 0,1 do 50 MPa, zvl43té vvyhodné v rozsahu od 1 do

35 MPa.

Modul pruZnosti elastomerniho potahu mizZe byt mé&fen
prostrfednictvim zaznamendvani sily poZadované pro vtlaceni do
potahu jako funkce hloubky vtlaceni. Obvykle miZe byt pouZito
vtlacovacl telisko s kulovym hrotem a je urcen sklon s sily

jako funkce hloubky vtlaceni s mocninou 3/2. Hloubka vtlacdeni
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je posunuti vtlaCovaciho téliska do potahu poté, co toto
vtlaCovaci télisko se poprvé dotkne povrchu potahu. Obecné je
nutné opravit zmé&renou hloubku vtladeni vzhledem k
poddajnosti mé¥iciho pristroje. To znamend, Ze skutedné
hloubka vtlaCeni d je vztaZena na zmé&renou zdanlivou hloubku

vtlaceni d° prostrednictvim ndsledujiciho vztahu:
d=d - (F.C)

kde F je sila vtlacCovani. Poddajnost C je urcena
stladenim vtladovaciho t&liska proti tuhému povrchu a
zaznamenanim zdanlivého posunuti jako funkce aplikované sily,
kterd mé€la sklon rovnajici se C. Modul pruZnosti E Jje

vypoCitdn z nésledujiciho vyrazu:
E=23/4: s 1/(R)Y? (1 - b?

kde s = F / d”%, R je polomér kulového hrotu
vtlaCovaciho téliska a b je Poissonova konstanta potahu,

ktera je pro elastomery priblizZné 0, 5.

Za urcitych podminek, které budou popséany v popisu
niZe, miZe tento shora zminovany zplsob vtladovani poskytovat
nepravdivé velké hodnoty modulu pruZnosti v disledku vliwvu
tuhého materiadlu, na ktery je potah nandsSen. Aby se s
jistotou zabréanilo tomuto problému, je potfebné zajistit, Ze
kontaktni polomér vtlacovaciho téliska s potahem nepfekrodi
pribliZné 1/10 tloustky potahu. Kontaktni polomé&r a je
vztazZen na hloubku vtlaceni prostrednictvim ndsledujiciho

vyrazu:
a = (dr)'?

Pro potahy mensi neZ 200 um se doporucuje, aby bylo

pouzito nanometrického vtlacovaciho té&liska, které je schopné
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méreni vtlacovacich sil p#i malych hloubkdch vtladeni s
pouzitim vtlacovacich té&lisek s hrotem majicim maly polomér.
Prikladem takového zarizeni je "NanoIntender II" (firma
Nano-instruments). Alternativou je provést test na silném
potahu (vétsim neZ 200 pm), takZe miZe byt pouZito b&Zné&jsiho
mericiho vybaveni, jako je testovaci pfistroj Instron

(naptiklad Model 5566).

Vyhodné lis zahrnuje tuhy materidl zvoleny z kovid a
jejich slitin, napriklad mosazi a jinych slitin mé&di,
hliniku, a oceli vCetné& uhlikovych a nerezovych oceli; a
dalsich ne-elastomernich materi&ldl, jako jsou termosety a
termoplasty, napriklad polyester, epoxidové pryskyfice,
furanové pryskyrice; tvrdé odlévané polyuretany; keramické

latky; sloZené materidly a vrstvené materidly.

Pridavné materialy, napriklad plniva, mohou byt
pridavany do elastomerniho materidlu pro modifikaci jeho
mechanickych vlastnosti a vlastnosti prfi zpracovani. U&inky
pridavani plniva z&visejil na mechanické a chemické interakci

mezi elastomernim materidlem a plnivem.

Plniva mohou byt pouZita pro modifikaci elastomerniho
materialu tak, Ze jsou dosaZeny Zadané vlastnosti, napriklad
odolnost proti natrzZzeni. Vhodné& plniva zahrnuji saze; oxidy
kfemiku; kremicitany; a organickd plniva, jako jsou styrenové
nebo fenolové pryskyfice.

Dalsi pfipadné pfimé€si zahrnuji modifikatory tfeni a
antioxidanty.

Hrana nebo priruba by méla zasahovat od stény lisu,

aby pokryvala tloustku dutiny potahu a vyhodné tloustku
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potahu wvné dutiny. Rozméry hrany pro optimalni vykon jsou

tudiZ urceny poZadovanou tloustkou potahu.

Tloustka a tvrdost elastomerniho potahu mohou byt
ménény podle sloZeni detergentni ty&inky, teploty zpracovani
a/nebo parametrd procesu, jako je tvar dutiny v lisovacich
polovindch, rychlost lisovaciho zarfizeni a odd&lovaci
vzdalenost lisovacich polovin, aby se docililo poZadovaného
vysledku, napriklad dobrého uvolfiovdni detergentni ty&inky =z
lisu. Pro lisy nesouci sloZitéj3i logo nebo pro slozité&jsi
tvary lisu je pfijatelné uvolifiovani z lisu podpofeno pouZitim
silnéjsich potahl a niZSich moduld pruZnosti. Podobné& pro
sloZeni tycinky, které samo o sobé& se hufe lisuje, mhZe byt
dosazZzeno pfijatelného uvolfiovdni z lisu se siln&j3im
elastomernim potahem a/nebo potahem majicim niZ3i modul

pruzZnosti.

Zarizeni podle predkladaného vyndlezu miZe byt
pouzito pro lisovéani detergentni tylinky zahrnujici povrchové
aktivni ¢&inidlo, které zahrnuje v podstaté& mydlo nebo
synteticky detergent nebo smés mydla a syntetického
detergentu. Toto zarizeni nalézd vyuziti zejména pri lisovéani
mékkych a/nebo lepivych detergentnich a/nebo mé&kkych
tyCinek, které obsahuji syntetickd povrchové aktivni
¢inidla, prisvitnych a prihlednych mydlovych ty&inek, které
maji sniZeny obsah mastnych latek, napriklad v rozsahu 63 a2
78 % hmotnostnich vzhledem k celkové hmotnosti tyc&inky, a
téch tycinek, které obsahuji ¢inidla vhodni pro odetfeni
pokoZky, jako jsou smacedla, polyoly, oleje, mastné kyseliny

a mastné alkoholy.

Podle dalsiho aspektu predkladaného vyndlezu Jje
navrZen zpusob pro lisovani detergentni tyc&inky, ktery

-~
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zahrnuje:
i) vytvofeni elastomerniho potahu na lisu majicim
hranu pro zpoZdéni protrZeni elastomernihc potahu;
ii) privedeni smési detergentni ty&inky do lisu

vytvoreného podle kroku 1i;

iii) lisovani smé&si v lisu pro vytvofeni lisované
tycinky; a

iv) uvolnéni tycinky z lisu, vyhodn& takovym postupem,
Ze povrchova dekorace je aplikovana na ty&inku

snadno reprodukovatelnym zplUsobem.

Vyhodné je elastomerni potah spojen s lisovacim
povrchem lisu prostfednictvim mechanickych a/nebo chemickych

prostredkld pro zvySeni adheze mezi lisem a potahem.

Je obzvlaste vyhodné, kdyZ hrana pouZita pro
odlehceni napéti na elastomernim potahu je sama rovnész
Castelné potaZena elastomernim potahem. Vyhodné& je potah na
hrané tencCi nezZ potah pritomny na povrchu lisu pro lisovani
ty¢inky. Napfiklad miZe mit tloudtku v rozsahu od 1 do

200 pm, vyhodné od 1 do 50 um.

Nyni bude proveden detailni popis ve spojeni s
vykresy. Obr. 1 znazornuje lisovaci poloviny 10 sestavené z
Jednotlivych list 12. Kazda lisovaci polovina 10 je na
lisovacim povrchu 14 pro lisovéni tycinky opattena
elastomernim potahem 16 (viz obr. 4). Elastomerni potah 16 je
rovnéZ vytvoren na ne-lisovacim povfchu 18 lisovacich polovin
10. Jedna lisovaci polovina 10 je opatrena logem 20 na
lisovacim povrchu 14 pro lisovani ty&inky. (V n&kterych
pripadech budou obé& lisovaci poloviny opatfeny logem.) Toto

logo 20 miZe byt rovné&Z potaZeno elastomernim potahem 16.
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Lis 12 zahrnuje kovovou hranu 30, ktera vystupuje
smérem dovnit?¥ od horniho obvodu dutiny 32 pro detergentni
ty&inku. Jak jebpatrné na obr. 4, pokryva hrana 30 horni
hranu obecné vertikdlné& stoupajiciho, elastomerniho potahu
16. Vyhodné je povrch 34 kovové hrany 30, ktery sm&ruje do
dutiny 32, alespoifl v zakrytu s povrchem 36 elastomerniho
potahu 16, ktery podobné smé&fuje do dutiny 32. Jesté&
vyhodnéj$i je usporddédni, ve kterém povrch 34 kovové hrany 30

zasahuje mirné za povrch 36 elastomerniho potahu 16.

S pouZitim hrany nebo pfiruby podle predkladaného
vynalezu je lis zkonstruovan tak, Ze mékky elastomer v
blizkosti fezacl hrany neni poskozen, kdyZ lis fFeZe do mydla.
To je dosaZeno krytim tohoto m&kkého elastomeru v blizkosti
lisovaci hrany tuhym a silnéjdim materidlem. Toto zakryti
pusobi podobné& jako dedtnik kolem lisovaci hrany a mirné
presahuje mékky elastomer, vyhodné& o pfibliZn& 0,001" aZ
0,015 " (pfiblizné 0,0254 mm aZ% 0,381 mm). To ochrani meékky
material prfed nadmérnymi silami ve stfihu a v tahu, které by

mohly urychlit poSkozeni mékkého materidlu a zplsobit, Ze lis

by byl nepouZitelny.

ACkoliv hrana lisu pro uvolnéni napé&ti byla popséana
tak, Ze je kovova, je toto obecné zavislé na materidlu, ze
kterého je vyroben lis. Obvykle hrana bude ze stejného
materidlu, ze kterého je vyroben lis. Ov&em hrana bude

obvykle relativné tuhd, aby chrédnila elastomer.
Predkladany vyndlez m@Ze byt pouzit s b&Znym
lisovacim zafizenim, jako je napriklad zafizeni Binacchi

USN 100.
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Vyhodné je hrana podkosena, coz poskytuje vé&tsdi

mechanickou pevnost.

PRIKLAD

Bylo vyrobeno mnoZstvi lisovacich polovin z uhlikové
oceli, které byly elektrojiskroveé obrobeny pro mnoZstvi
hodnot drsnosti povrchu (Ra), odmadtény acetonem, oSetfeny
podkladovym natérem a potom potaZeny mnoZstvim elastomernich
materidld.

V prikladech byla rovné&Z pouZita rfada mosaznych
lisovacich polovin. Tyto lisovaci polloviny byly podobné

odmastény acetonem, oSetfeny podkladovym natérem a potom

potaZeny.

Elastomerni potahy jsou vytvofeny z polyuretanu.

Polyuretan je pfipraven zacinajic s:

a) polyetherem Andur 80-5AP na bazi kapalného
prepolymeru ukonc¢eného isokyandtem. Tento
material dodavé firma: Anderson Development
Co., 1415 E Michigan Street, Adrian, MI
49221-3499;

a je vytvrzen s pouZitim

b) tvrdidla Voronal 234 630 - Triol, které je
dodavéano firmou: Dow Chemical Co., 2040 Dow

Center, Midland, MI 48674

SloZeni tycinek, pouZitd v pfikladech jsou

nasledujici:
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SloZzeni A

bezvodé lojové mydlo
bezvodé kokosové mydlo
mastna kyselina kokosova

voda a minoritni primési

SloZeni B

kokylisetionadt sodny
kokocamidopropylbetain
polyetylenglykol, molova nmotnost
mastna kyselina

stearat sodny

voda a minoritni primési

SloZeni C

kokylisetiondt sodny
mydlo 82/18

stearat sodny
alkylbenzensulfonéat
kyselina stearova

mastnd kyselina kokosova
isetiondt sodny

voda a minoritni primési

o

hmotnostni
52,3
29,9
5,2

do 100

% hmotnostni

27,00

% hmotnostni
49,78

8,31
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Lisy obsahuji kovové hrany, jak je ilustrovano na
obr. 4. Bylo zjisténo, Ze kovové hrany uvolnuji pnuti na
hornim obvodu dutiny v prabé&hu lisovani a maji za nésledek

delsi vyuZitelnou Zivotnost potahu.

Mélo by byt samozfejmé& zcela zrejmé, Ze specifické
formy predklddaného vyndlezu, které byly ilustrovany a
popsany v tomto popisu, jsou urdeny pouze jako
reprezentativni priklady a mohou byt podrobeny urcitym
zménam, aniZ by byl pfekroden rozsah nebo opudténa podstata
vynalezu. Pro urCeni plného rozsahu predkladdaného vynalezu je
rozhodujici obsah nésledujicich pfipojenych patentovych

narokl.
Zastupuje

/

T. ZDE K%Z KOREJZOVA

ADVOKATKA
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PATENTOUVE NAROKY

1. Zatizenl pro lisovéni substratu, které zahrnuje lis
majici alesponl jeden lisovaci povrch pro lisovani substratu,
pokryty elastomernim potahem, pricem? tento lisovaci povrch
pro lisovani substrdtu mad okraj s tuhosti vét3i nes je tuhost
elastomerniho potahu, vy znaduijici s e tim,
Zze okraj tvori prfirubu, kterd lezi v zédkrytu nebo zasahuje za

predni hranu elastomerniho potahu lisu.

2. Zarizeni podle ndroku 1, vy zna & uj ici s e

t i m, Ze okraj je kovovy.

3. Zarizeni podle naroku 1 nebo 2, vy znaduijici
s e t 1im, Ze okraj je vytvoFen z materidlu lisu.
4. Zarizeni podle né&roku 1, 2 nebo

3, vvznadcuijici s e t im, Ze okraj zahrnuje

elastomerni potah tenc¢i neZ je potah lisu.

5. Zarizenil podle kteréhokoliv z nérokl 1 az
4, vyznadcuijici S e t im, Ze elastomerni potah
je zvolen z elastomeru, pryzi, termoplastickych elastomerd a

kopolymeru a jejich smési.

6. Zarizeni podle kteréhokoliv z predchazejicich

nadroka, vy znadcuijici s e t im , Ze lis zahrnuje
tuhy material zvoleny.z kovi a jejich slitin, termoplastt
termosetl, tvrdych odlévanych polyuretant, keramickych

materidlli, sloZenych materidld a vrstvenych materidld.
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7. Zplisob pro vytvoreni elastomerniho potahu na zarizeni

definovaném v kterémkoliv z pfedchdzejicich néaroka,
vyznadcuijicli s e t im, Ze zahrnuje kroky:
i. predbézné Upravy zarizeni chemickymi a/nebo
mechanickymi prostrfedky pro vytvofeni spojovaciho

povrchu pro elastomerni potah; a

ii. naneseni elastomerniho potahu na zaf¥izeni.
8. Zpusob pro lisovani detergentni ty&inky,
vyznadcuijilcli s e t i m , Ze zahrnuje kroky:
i. vytvoreni zarizeni definovaného v kterémkoliv z

naroklt 1 aZ 6;
ii. privedeni smési‘detergentni tyCinky do lisu;
iii. lisovéani této smési v lisu pro vytvoreni lisované
tycinky; a
iv. uvolnéni tycéinky z lisu.
9. Pouziti zarizeni definovaného v kterémkoliv z naroka 1

az 6 pro lisovani detergentni ty&inky.

Zastupuje

o pre

JUDr. ZDENKA KOREJZOVA
ADVOKATKA
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