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DESCRIPCION

Vilvula dual de gas adaptada para su conexién a
una barbacoa.
Sector de la técnica

La presente invencion se refiere a una vélvula dual
adaptada para su conexién a una barbacoa y particu-
larmente, a la fijaciéon de unas valvulas de control a
un distribuidor de la védlvula dual.

Estado anterior de la técnica

Son conocidas barbacoas de gas exteriores que
son comandadas por una valvula dual de gas, la cual
comprende un par de védlvulas de control que con-
trolan el paso de gas hacia unos quemadores indivi-
duales ubicados en la barbacoa y un distribuidor co-
nectado a un conducto de suministro de gas que de-
riva el gas hacia dichas vdlvulas de control. Los dis-
tribuidores convencionales comprenden una plurali-
dad de ramales roscados interna o externamente pa-
ra su conexion a la correspondiente valvula de con-
trol. Este tipo de conexiones roscadas suelen ralen-
tizar el montaje ademds de encarecer el proceso de
fabricacion de los elementos integrantes de la valvula
dual.

Otro de los problemas que presentan este tipo de
uniones roscadas es el correcto posicionamiento de
ambas vdlvulas de control con respecto al distribui-
dor. Es conocido el hecho de que dichas vélvulas de
control, mas concretamente los ejes de dichas valvu-
las de control, deban introducirse en unos alojamien-
tos dispuestos en la placa de la barbacoa en donde
se acoplan a unas manetas de control, siendo necesa-
rio que dichos ejes se sitien concéntricos respecto a
dichos alojamientos. Por lo tanto es necesario que di-
chas vélvulas de control estén correctamente alinea-
das lo cual no siempre es facil conseguir por medio
de uniones roscadas. Las uniones roscadas conocidas
para fijar las védlvulas de control al distribuidor, com-
prenden una rosca troncocénica que se desplaza en el
interior de una rosca cilindrica del distribuidor, sien-
do comprimida dicha rosca troncocénica gradualmen-
te en su desplazamiento.

Por otro lado, este tipo de uniones roscadas limita
en cierta medida el uso de materiales en la fabricacién
de las vdlvulas de gas debido a la compresién que su-
fre el elemento roscado, asi por ejemplo es conocido
el uso de latén en este tipo de roscas pero no asi de
aluminio dado que dicho material no soporta compre-
siones importantes, rompiéndose facilmente los hilos
de rosca.

US 6,199,589 B1 divulga una valvula dual que
comprende un par de vélvulas de control y un dis-
tribuidor conectado a dichas vélvulas de control. El
distribuidor comprende una entrada de gas con un eje
central, y un primer y segundo ramal de derivacion,
ambos simétricos con respecto al eje central, y cada
vélvula de control comprende un cuerpo principal con
una extension cilindrica que se extiende hacia el ex-
terior de forma continua desde dicho cuerpo principal
y que se aloja en el primer o segundo ramal, respec-
tivamente del distribuidor. Para la fijacién de dichas
extensiones al distribuidor, cada ramal de derivacién
tiene el extremo plano y doblado hacia el interior del
ramal y la extension cilindrica de cada valvula de con-
trol incluye una parte plana de forma que una vez que
ha sido fijado mediante el doblado interior, se evita
que la vdlvula de control pueda girar. En otras reali-
zaciones ademds afiade una junta térica entre la ex-
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tension cilindrica introducida en el interior del ramal
para mejorar el sellado de la unién.
Exposicion de la invencion

El objeto de la presente invencién es el de pro-
porcionar una véalvula dual de gas adaptada para su
conexién a una barbacoa, segin se define en las rei-
vindicaciones.

La vélvula dual de gas comprende un distribui-
dor que tiene un conducto de entrada de gas, y un
conducto de derivacién comunicado con dicho con-
ducto de entrada y que integra unos ramales a tra-
vés de los cuales se distribuye el gas de entrada, y
unas vdlvulas de control adaptadas para su conexién
a un quemador, comprendiendo cada valvula de con-
trol un cuerpo principal y un conducto de conexién
que se extiende continuo proyectindose desde una
superficie lateral de dicho cuerpo principal, fijdndo-
se el conducto de conexién de cada valvula de con-
trol a cada ramal respectivo del conducto de deriva-
cion. El conducto de conexidn de cada valvula de con-
trol se aloja parcialmente en el interior de cada ramal
respectivo.

La vélvula dual de gas comprende ademds unos
medios de retencién que aseguran la fijacion de las
véalvulas de control a dicho distribuidor, siendo di-
chos medios de retencién independientes del con-
ducto de conexién y del distribuidor y atravesan-
do dichos medios de retencién el conducto de deri-
vacion, alojandose en dicho conducto de conexion,
con el objeto de mantener fijadas dichas vdlvulas de
control al distribuidor. Este tipo de sistema de fija-
cién simplifica el proceso de fabricacion de las pie-
zas y el montaje al evitar uniones roscadas, ademas
de conseguir una unién estanca al gas evita por un
lado un incorrecto posicionamiento de cada valvu-
la de control con respecto al distribuidor y por otro,
evita que una vez ensamblado el conjunto dichas
valvulas de control puedan girar sobre el distribui-
dor.

Esta y otras caracteristicas y ventajas de la inven-
cidn se hardn evidentes a la vista de las figuras y de la
descripcion detallada de la invencion.

Descripcion de los dibujos

La Fig. 1 es una vista en explosién de una realiza-
cién de una vélvula dual segtin la invencidn.

La Fig. 2 es una vista tridimensional de la valvula
dual de la Fig. 1 ensamblada.

La Fig. 3 es una vista en planta del distribuidor
integrado en la vélvula dual de la Fig. 1.

La Fig. 4 es una vista lateral del distribuidor inte-
grado en la védlvula dual de la Fig. 1.

La Fig. 5 es una vista seccionada del distribuidor
de la Fig. 3 segtin la linea de corte V-V.

La Fig. 6 es una vista frontal de una de las dos vél-
vulas de control integrada en la valvula dual de la Fig.
1.

La Fig. 7 es una vista superior de una de las dos
vdlvulas de control integrada en la vdlvula dual de la
Fig. 1.

La Fig. 8 es una vista lateral de una de las dos vél-
vulas de control integrada en la valvula dual de la Fig.
1.

La Fig. 9 es una vista frontal de una segunda reali-
zacion de un medio de retencidn del distribuidor y las
vélvulas de control de la Fig. 1.

La Fig. 10 es una vista seccionada de la unién de
la vdlvula de control al distribuidor a través del medio
de retencién mostrado en la Fig. 9.
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Descripcion de la invencion

En las figuras 1 y 2 se muestra una valvula dual
adaptada a una barbacoa no dibujada, que comprende
un distribuidor 2 que distribuye un gas entrante Q’ ha-
cia unas valvulas de control 3 y 4, dispuestas a ambos
lados de dicho distribuidor 2.

El distribuidor 2, mostrado en detalle en las figu-
ras 3 a 5, estd hecho de un material maleable y de po-
co peso, preferentemente de aluminio, obtenido prefe-
rentemente por un procedimiento de inyeccioén. Dicho
distribuidor 2 tiene un conducto de entrada 2a del gas
y un conducto de derivacién 2b, sustancialmente ci-
lindrico, comunicado con dicho conducto de entrada
2a, y que distribuye el gas de entrada Q’ a través de
unos ramales 2d y 2e de dicho conducto de derivacién
2b, siendo dichos ramales 2d y 2e coaxiales.

El conducto de entrada 2a es dispuesto perpendi-
cular y simétrico respecto a dicho conducto de deriva-
cion 2b, formando sustancialmente una “T”’ con dicho
conducto de derivacion 2b y tiene una rosca exterior
12 a través de la cual se fija dicho distribuidor 2 a un
conducto de gas no representado. El distribuidor 2 in-
cluye ademads, un elemento soporte 2c que se extien-
de continuo y perpendicular en forma de “T”, desde
una superficie lateral del conducto de derivacién 2b,
de modo que su eje de simetria coincide con el eje
axial del conducto de entrada 2a. La base 15 del ele-
mento soporte 2¢ incorpora unos orificios de fijacién
14 simétricos para la fijacién de la vdlvula dual a un
soporte de la barbacoa no representado.

El conducto de derivacién 2b dispone en cada ra-
mal 2d y 2e, un primer alojamiento 16 y un segundo
alojamiento 17, siendo dicho segundo alojamiento 17
de menor didmetro y profundidad que los del primer
alojamiento 16, y siendo dichos primer alojamiento
16 y segundo alojamiento 17 cilindricos y coaxiales
con el conducto de derivacion 2b.

Las valvulas de control 3 y 4 que se fijan a cada
ramal 2d y 2e respectivo del conducto de derivacién
2b, son especulares entre si, por lo cual a partir de
ahora se describird una de ellas, siendo valida dicha
descripcidn para la correspondiente especular.

La vélvula de control 3 mostrada en su conjunto
en las figuras 1 y 2, comprende un eje de valvula 5
adaptado en su extremo para la fijacién de una mane-
ta de control no representada, un cuerpo principal 6
con un conducto de conexién 22 que se fija a un ex-
tremo del ramal 2d del conducto de derivacion 2b, un
elemento regulador 7 acoplado al eje de vélvula 5 e
insertado en dicho cuerpo principal 6, y un soporte de
fijacion 8 que une el eje de valvula 5 a dicho cuerpo
principal 6.

Dicho soporte de fijacion 8 tiene una placa base 8a
con unas orejas que se atornillan al cuerpo principal 6,
una prolongacion cilindrica 8b que se extiende axial-
mente desde una de las superficies de la placa base
8a, alojando al eje de valvula 5 en su interior, y unos
rebordes periféricos 8c que se extienden axiales desde
la superficie opuesta de la placa base 8a, los cuales se
alojan en la cavidad 31 del cuerpo principal 6. El eje
de vélvula 5 dispone en un extremo, una primera pes-
tafla radial 5a plana y una segunda pestafia radial 5b
que se prolonga longitudinalmente segtn el eje axial
de dicho eje de vélvula 5, las cuales hacen tope con-
tra la placa base 8a evitando el desmontaje del eje de
valvula 5 con respecto al cuerpo de vélvula 6.

Por otro lado, el elemento regulador 7 incorpora
un miembro principal 7a hueco y de geometria sus-
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tancialmente troncocénica, que incluye un orificio de
paso 7b en la superficie lateral, de modo que para per-
mitir el paso de gas Q” hacia los quemadores, el ele-
mento regulador 7 debe ser girado mediante la maneta
hasta hacer coincidir dicho orificio de paso 7b con el
conducto de conexién 22 del cuerpo principal 6. Di-
cho elemento regulador 7 incorpora ademds un cuerpo
cilindrico 7c¢ que se extiende axial desde el miembro
principal 7a, alojando en su interior un resorte 9 cuyo
otro extremo hace tope contra la placa base 8a e in-
cluyendo dicho cuerpo cilindrico 7c, un par de cortes
7d coaxiales en donde se alojan las pestafias radiales
Say 5b del eje de valvula 5.

Por otra parte, el cuerpo principal 6 de revolucién,
mostrado en detalle en las figuras 6 a 9, tiene una ca-
vidad 31 en la cual se aloja el elemento regulador 7
troncocdnico y un conducto de salida 30 con una pri-
mera parte 30a coaxial a dicho elemento regulador 7
y comunicada con dicha cavidad 31, y con una se-
gunda parte 30b cuyo eje axial forma un determinado
dngulo con el eje axial de la primera parte 30a, dicha
segunda parte 30b siendo roscada interiormente para
su fijacién a un quemador.

El conducto de conexién 22 sustancialmente ci-
lindrico se extiende continuo desde la superficie late-
ral del cuerpo principal 6, de modo que el eje axial
es sustancialmente perpendicular al eje axial de di-
cho cuerpo principal 6, y tiene un primer segmento
23 continuo con la superficie lateral del cuerpo 6 y un
segundo segmento 24 coaxial y adyacente a dicho pri-
mer segmento 23 y de menor didmetro y longitud que
dicho primer segmento 23. Dicho primer segmento 23
incluye un par de salientes 25 y 26 radiales dispuestos
diametralmente opuestos, y simétricos con respecto al
eje axial del cuerpo principal 6, siendo el primer sa-
liente 25 de una anchura D25 y el segundo saliente 26
de una anchura D26, tal que la anchura D25 es supe-
rior a la anchura D26.

Para el correcto posicionamiento de las respecti-
vas vélvulas de control 3 y 4 con respecto al distri-
buidor 2, el conducto de derivacién 2b incluye en el
extremo de cada ramal 2d y 2e, un primera ranura 20
y una segunda ranura 21 axiales, y diametralmente
opuestas, siendo la anchura D20 de la primera ranura
20 superior a la anchura D21 de la segunda ranura 21.
Las dos primeras ranuras 20 estan simétricamente ali-
neadas entre si con respecto al eje axial del conducto
de derivacion 2b, al igual que las dos segundas ranuras
21. De este modo, al acoplarse el conducto de cone-
xién 22 al distribuidor 2, el primer saliente 25 radial
se aloja ajustado en la primera ranura 20 y el segundo
saliente 26 radial se aloja ajustado en la segunda ra-
nura 21, siendo la anchura D21 de la segunda ranura
21 inferior a la anchura D25 del primer saliente 25 a
fin de evitar errores de montaje. El conducto de co-
nexion 22 estd reforzado mediante un par de nervios
27, emplazados en la unién de dicho conducto de co-
nexion 22 al cuerpo principal 6, coplanarios entre si 'y
perpendiculares con respecto al primer saliente 25 y
segundo saliente 26.

Al ensamblar las valvulas de control 3 y 4 en los
respectivas ramas 2d y 2e del distribuidor 2, el pri-
mer segmento 23 del conducto de conexion 22 se
aloja ajustado parcialmente en el interior del primer
alojamiento 16 mientras que el segundo segmento 24
se aloja ajustado integramente en el segundo aloja-
miento 17, incorporando dicho segundo segmento 24
una junta térica 13 ajustada a su pared exterior, con
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el objeto de configurar una unién estanca al paso de
gas.

La vélvula dual comprende unos medios de reten-
cién 10, mostrados en las figuras 1 y 2, para la fijacién
de las vélvulas de control 3 y 4 al distribuidor 2, tales
que dos varillas elésticas, simétricamente dispuestas
con respecto al eje axial del conducto de derivacién 2b
del distribuidor 2, siendo dichas varillas 10 indepen-
dientes del conducto de conexién 22 y del distribuidor
2, y atravesando transversalmente dicho conducto de
conexién 22 y dicho conducto de derivacién 2b para
su fijacion. Dichas varillas 10 son huecas e incluyen
una abertura axial loa a lo largo de toda su longitud,
para facilitar su montaje y fijacién, ademads de evitar
desmontajes no deseados.

El conducto de derivacién 2b incluye unos orifi-
cios de fijacién 19 transversales, dispuestos simétri-
cos a cada lado de la primera ranura 20 y la segunda
ranura 21, los cuales atraviesan dicho conducto de de-
rivacién 2b, y el conducto de conexién 22 del cuerpo
principal 6 incorpora en el primer segmento 23, unas
ranuras 28 transversales, tal que las varillas 10 atra-
viesan dichos orificios de fijacién 19 alojandose en
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dichas ranuras 28. Los orificios de fijacién 19 y las
ranuras 28 estdn dispuestos simétricamente con res-
pecto al eje axial del conducto de derivacién 2b.

En una segunda realizacidn, la invencién incorpo-
ra todas las caracteristicas descritas en la primera rea-
lizacion, con la diferencia de que en vez de incorporar
unas varillas 10 como medios de retencidn, incluye un
par de grapas 11 elasticas, cada una de las cuales es-
t4 fijada a uno de los ramales 2d y 2e del conducto
de derivacién 2b. La grapa 11, mostrada en detalle en
las figuras 9 y 10, tiene una parte central 11b en for-
ma de arco adaptable a la superficie exterior del ramal
2d, a partir de cuyos extremos se extienden paralelos
unos brazos 11c, siendo la distancia entre ambos bra-
zos 11c tal que es necesario comprimir dichos brazos
11c para su insercién en los respectivos orificios de fi-
jacion 19. Dichos brazos atraviesan el distribuidor 22,
alojandose en las respectivas ranuras 28 del conduc-
to de derivacion 22 fijando dicho conducto de deriva-
cién 22 al distribuidor 2. Los extremos de los brazos
11c sobresalen del conducto de derivacion 22, recu-
perando su posicion inicial, evitindose de ese modo
desmontajes de la grapa accidentales.
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REIVINDICACIONES

1. Vélvula dual de gas adaptada para su conexion a
una barbacoa, que comprende un distribuidor (2) que
tiene un conducto de entrada (2a) de gas y un conduc-
to de derivacion (2b) comunicado con dicho conducto
de entrada (2a), y que integra dos ramales (2d, 2e) a
través de los cuales se distribuye el gas de entrada,
dos valvulas de control (3, 4) adaptadas para su cone-
xién a un quemador, comprendiendo cada valvula de
control (3, 4), un cuerpo principal (6) y un conduc-
to de conexidn (22) que se extiende continuo proyec-
tdndose desde una superficie lateral de dicho cuerpo
principal (6), fijandose el conducto de conexion (22)
de cada valvula de control (3, 4), a cada ramal (2d,
2e) respectivo del conducto de derivacién (2b), y unos
medios de retencién (10, 11) que aseguran la fijacién
de las valvulas de control (3, 4) a dicho distribuidor
(2), caracterizada porque el conducto de conexién
(22) de cada valvula de control (3, 4) se aloja parcial-
mente en el interior de cada ramal (2d, 2e) respectiva-
mente y dichos medios de retencion (10, 11), que son
independientes del conducto de conexion (22) y del
distribuidor (2), atraviesan dicho conducto de deriva-
cién (2b) alojandose en dicho conducto de conexién
(22), manteniendo fijadas dichas vdlvulas de control
(3, 4) al distribuidor (2).

2. Vélvula dual de gas segtn la reivindicacién an-
terior, caracterizada porque el conducto de deriva-
cién (2b) incluye en cada extremo del ramal (2d, 2e)
unos orificios de fijacién (19) transversales, y el con-
ducto de conexién (22) incorpora unas ranuras (28)
transversales, tal que los medios de fijacién (10, 11)
atraviesan dichos orificios de fijacién (19) alojandose
en dichas ranuras (28).

3. Vélvula dual de gas segtn la reivindicacion 2,
caracterizada porque los orificios de fijacién (19) y
las ranuras (28) se disponen simétricamente con res-
pecto un eje axial del conducto de derivacién (2b).

4. Valvula dual de gas segln cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque los
medios de fijacién (10, 11) comprenden unas varillas
10).

5. Vélvula dual de gas segun la reivindicacion 4,
caracterizada porque la varilla (10) es elastica, hue-
cay tienen una abertura (10a) axial a lo largo de toda
la longitud.

6. Valvula dual de gas segtin las cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque los me-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

dios de fijacién (10, 11) comprenden una grapa (11)
eléstica que tiene una parte central (11b) en forma de
arco, adaptable a la superficie exterior del conducto de
derivacion (2b), y unos brazos (11c) paralelos que se
introducen en los orificios de fijacion (19) alojandose
en las ranuras (28).

7. Vélvula dual de gas segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el
conducto de conexién (22) tiene un primer segmento
(23) que se aloja parcialmente en el interior del con-
ducto de derivacion (2b), y un segundo segmento (24)
que se aloja integramente en el interior del conducto
de derivacion (2b) e incorpora en su exterior una junta
de estanqueidad (13).

8. Valvula dual de gas segtin la reivindicacién 7,
caracterizada porque el segundo segmento (24), coa-
xial con el primer segmento (23), tiene un menor dia-
metro que dicho primer segmento (23).

9. Vilvula dual de gas segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 7 6 8, caracterizada porque el primer
segmento (23) incluye un primer saliente (25) y un
segundo saliente (26), ambos axiales, que se alojan
respectivamente en una primera ranura (20) y en una
segunda ranura (21), ambas axiales y dispuestas en
cada extremo del ramal (2d, 2¢e) del conducto de deri-
vacion (2b).

10. Vélvula dual de gas segun la reivindicacién 9,
caracterizada porque los salientes (25, 26) y las ra-
nuras (20, 21) se disponen diametralmente opuestos.

11. Vélvula dual de gas seglin cualquiera de las
reivindicaciones 9 6 10, caracterizada porque las pri-
meras ranuras (20) y las segundas ranuras (21) dis-
puestas en cada ramal (2d, 2e) del conducto de de-
rivacion (2b) estdn, respectivamente, simétricamente
alineadas.

12. Vélvula dual de gas segin cualquiera de las
reivindicaciones 9 a 11, caracterizada porque el pri-
mer saliente (25) estd alojado ajustado en la prime-
ra ranura (20) y el segundo saliente (26) estd alojado
ajustado en la segunda ranura (21), siendo dicho pri-
mer saliente (25) de una anchura (D25) superior a la
anchura (D21) de la segunda ranura (21).

13. Vélvula dual de gas segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el
distribuidor (2) estd hecho de aluminio inyectado.

14. Valvula dual de gas segtn cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque las
vélvulas de control (3) y (4) estan hechas de aluminio
inyectado.
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Fig. 1
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