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一种滑块抽芯结构，该模具包括上固定板、

剥料板、母模板、母模仁、公模仁、公模板、上顶出

板、下顶出板以及下固定板，其包括：滑块拨块，

其顶部固定设置于所述剥料板底部；斜抽滑块入

子，其底部设有一斜面，该斜面设有若干个凸柱，

所述斜面用于配合成型产品的斜面，所述若干个

凸柱配合成型斜面上的斜孔；限位块，其用于限

制所述斜抽滑块入子的移动距离；工型槽，其顶

部及底部分别具有一镂空区域；限距螺栓，其用

于限制所述滑块拨块的移动距离；弹性元件，其

底部设置于所述工型槽顶部的镂空区域中，顶部

抵接所述剥料板的底部。利用本发明的滑块抽芯

结构，不仅提高了生产效率，并且还避免了产品

上具有斜面和斜孔采用现有技术无法退出的问

题。
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1.一种滑块抽芯结构，用于成型具有斜面和斜孔的产品，所述模具包括上固定板、剥料

板、母模板、母模仁、公模仁、公模板、上顶出板、下顶出板以及下固定板，其特征在于，所述

斜顶块机构包括：

滑块拨块，其顶部固定设置于所述剥料板底部；

斜抽滑块入子，其顶部固定设置于所述滑块拨块的底部，其底部设有一斜面，该斜面设

有若干个凸柱，所述斜面用于配合成型产品的斜面，所述若干个凸柱配合成型斜面上的斜

孔；

限位块，其设置于所述母模板上，并位于所述斜抽滑块入子的一侧，该限位块用于限制

所述斜抽滑块入子的移动距离；

工型槽，其设置于所述母模板中，该工型槽的顶部及底部分别具有一镂空区域；

限距螺栓，其顶部固定连接于所述滑块拨块的底部，底部位于所述工型槽底部的镂空

区域之中，该限距螺栓用于限制所述滑块拨块的移动距离；

弹性元件，其底部设置于所述工型槽顶部的镂空区域中，顶部抵接所述剥料板的底部。

2.如权利要求1所述的滑块抽芯结构，其特征在于，所述限距螺栓的高度小于所述工型

槽的高度。

3.如权利要求1所述的滑块抽芯结构，其特征在于，所述工型槽底部镂空区域的高度小

于所述弹性元件的顶出距离。

4.如权利要求1所述的滑块抽芯结构，其特征在于，所述斜顶块机构还包括若干个斜顶

针。

5.如权利要求1所述的滑块抽芯结构，其特征在于，所述弹性元件为强力弹簧。

6.如权利要求1所述的滑块抽芯结构，其特征在于，所述弹性元件在合模时下为压缩状

态。
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滑块抽芯结构

【技术领域】

[0001] 本发明涉及一种模具的抽芯结构，具体是涉及一种模具的滑块抽芯结构。

【背景技术】

[0002] 近年来，随着电子产品、通讯产品及消费类产品的广泛使用，塑胶模具也成为广泛

研究的课题。为了设计的需要，塑胶产品上设有倾斜的斜面及斜孔，需要斜向抽芯脱模。在

现有技术中，是通过利用三板模在剥料板处先开模，母模斜抽芯结构在弹簧的弹力作用下

会先抽出斜面和斜孔，然后母模板开模脱出整个产品。然而，现有技术的母模斜抽芯结构只

能应用于三板模的模具结构中，且与竖直方向倾斜的角度不能太大，否则退出不了斜面和

斜孔。

[0003] 有鉴于此，实有必要开发一种新的母模斜抽芯结构，以解决上述问题。

【发明内容】

[0004] 因此，本发明的目的是提供一种滑块抽芯结构，以解决产品上具有斜面和斜孔，采

用现有技术无法退出的问题。

[0005] 为了达到上述目的，本发明提供的滑块抽芯结构，用于成型具有斜面和斜孔的产

品，所述模具包括上固定板、剥料板、母模板、母模仁、公模仁、公模板、上顶出板、下顶出板

以及下固定板，所述斜顶块机构包括：

[0006] 滑块拨块，其顶部固定设置于所述剥料板底部；

[0007] 斜抽滑块入子，其顶部固定设置于所述滑块拨块的底部，其底部设有一斜面，该斜

面设有若干个凸柱，所述斜面用于配合成型产品的斜面，所述若干个凸柱配合成型斜面上

的斜孔；

[0008] 限位块，其设置于所述母模板上，并位于所述斜抽滑块入子的一侧，该限位块用于

限制所述斜抽滑块入子的移动距离；

[0009] 工型槽，其设置于所述母模板中，该工型槽的顶部及底部分别具有一镂空区域；

[0010] 限距螺栓，其顶部固定连接于所述滑块拨块的底部，底部位于所述工型槽底部的

镂空区域之中，该限距螺栓用于限制所述滑块拨块的移动距离；

[0011] 弹性元件，其底部设置于所述工型槽顶部的镂空区域中，顶部抵接所述剥料板的

底部。

[0012] 可选的，所述限距螺栓的高度小于所述工型槽的高度。

[0013] 可选的，所述工型槽底部镂空区域的高度小于所述弹性元件的顶出距离。

[0014] 可选的，所述斜顶块机构还包括若干个斜顶针。

[0015] 可选的，所述弹性元件为强力弹簧。

[0016] 可选的，所述弹性元件在合模时下为压缩状态。

[0017] 相较于现有技术，本发明的滑块抽芯结构，于开模时，剥料板与母模板在弹性元件

的顶出作用下逐渐分离，与此同时母模板也带动滑块拨块向上移动，斜抽滑块入子在滑块
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拨块的带动下离开产品，再由顶针顶出产品完成开模。利用本发明的滑块抽芯结构，通过母

模板的二次分离，实现强制脱模，不仅节省了顶出时间，提高了生产效率，并且还避免了产

品上具有斜面和斜孔采用现有技术无法退出的问题。

【附图说明】

[0018] 图1为本发明的滑块抽芯结构合模状态结构示意图。

[0019] 图2为本发明的滑块抽芯结构合模状态局部结构示意图。

【具体实施方式】

[0020] 为了便于理解本发明的内容，下面将参照相关附图对本发明进行更全面的描述。

附图中给出了本发明的较佳实施方式。但是，本发明可以以许多不同的形式来实现，并不限

于本文所描述的实施方式。相反地，提供这些实施方式的目的是使对本发明的公开内容理

解的更加透彻全面。

[0021] 请参阅图1-2，图1为本发明的滑块抽芯结构合模状态结构示意图，图2为本发明的

滑块抽芯结构合模状态局部结构示意图。本发明提供的滑块抽芯结构，用于成型具有斜面

和斜孔的产品，所述模具包括上固定板101、剥料板102、母模板103、母模仁104、公模仁105、

公模板106、上顶出板107、下顶出板108以及下固定板109，所述斜顶块机构包括：

[0022] 滑块拨块110，其顶部固定设置于所述剥料板102底部；

[0023] 斜抽滑块入子120，其顶部固定设置于所述滑块拨块110的底部，其底部设有一斜

面，该斜面设有若干个凸柱，所述斜面用于配合成型产品的斜面，所述若干个凸柱配合成型

斜面上的斜孔；

[0024] 限位块130，其设置于所述母模板103上，并位于所述斜抽滑块入子120的一侧，该

限位块130用于限制所述斜抽滑块入子120的移动距离；

[0025] 工型槽140，其设置于所述母模板103中，该工型槽140的顶部及底部分别具有一镂

空区域；

[0026] 限距螺栓150，其顶部固定连接于所述滑块拨块110的底部，底部位于所述工型槽

140底部的镂空区域之中，该限距螺栓150用于限制所述滑块拨块110的移动距离；

[0027] 弹性元件160，其底部设置于所述工型槽140顶部的镂空区域中，顶部抵接所述剥

料板102的底部。

[0028] 于本实施例中，所述限距螺栓150的高度小于所述工型槽140的高度，以利于所述

限距螺栓150在所述工型槽140底部的镂空区域上下移动。

[0029] 于本实施例中，所述工型槽140底部镂空区域的高度小于所述弹性元件160的顶出

距离，以利于所述限距螺栓150限制所述滑块拨块110的移动距离。

[0030] 于本实施例中，所述斜顶块机构还包括若干个斜顶针。

[0031] 于本实施例中，所述弹性元件160为强力弹簧。

[0032] 于本实施例中，所述弹性元件160在合模时下为压缩状态，当在开模状态时，弹性

元件160顶出母模板103。

[0033] 于开模阶段，强力弹簧由压缩状态转变为伸展状态，因此剥料板102与母模板103

在弹性元件160的顶出作用下逐渐分离，与此同时母模板103下方的滑块拨块110也跟随母
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模板103一起向上移动，进而斜抽滑块入子120在滑块拨块110的带动下离开产品，当限距螺

栓150达到工型槽140底部镂空区域的最大位移量时滑块拨块110不再移动，接着母模仁104

与公模仁105分开，再由顶针顶出产品完成开模。

[0034] 相较于现有技术，本发明的滑块抽芯结构，通过利用本发明的滑块抽芯结构，通过

母模板103的二次分离，实现强制脱模，不仅节省了顶出时间，提高了生产效率，并且还避免

了产品上具有斜面和斜孔采用现有技术无法退出的问题。

[0035] 需指出的是，本发明不限于上述实施方式，任何熟悉本专业的技术人员基于本发

明技术方案对上述实施例所作的任何简单修改、等同变化与修饰，都落入本发明的保护范

围内。
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图2
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