wo 2017/167357 A1 [N N0 00O R 0O

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges
Eigentum
Internationales Biiro

~.
-~
~

=

\

(43) Internationales
Veroffentlichungsdatum
5. Oktober 2017 (05.10.2017)

WIPOIPCT

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2017/167357 Al

(51

eay)

(22)

(25)
(26)
1

(72

74

31

Internationale Patentklassifikation:
B65B 11/58 (2006.01) B65B 59/02 (2006.01)
B65B 11/00 (2006.01) B65B 41/12 (2006.01)

Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2016/056855

Internationales Anmeldedatum:

30. Mérz 2016 (30.03.2016)
Einreichungssprache: Deutsch
Veriffentlichungssprache: Deutsch

Anmelder: KRONES AG [DE/DE]; Béhmerwaldstr. 5,
93073 Neutraubling (DE).

Erfinder: KIRZINGER, Johannes; Bohmerwaldstralie 5,
93073 Neutraubling (DE). ESCHLBECK, Richard;
Bohmerwaldstrale 5, 93073  Neutraubling (DE).
SPINDLER, Herbert; Bohmerwaldstrale 5, 93073
Neutraubling (DE).

Anwalt: BITTNER, Bernhard; Hannke Bittner & Partner,
Priifeninger Strafie 1, 93049 Regensburg (DE).

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,

(84)

BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK,
DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KN, KP,
KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LU, LY, MA, MD, ME,
MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SA,
SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM,
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM,
ZW.

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,
SZ, TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG,
KZ, RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH,
CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE,
IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,
RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CIL, CM,
GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Veroffentlicht:

mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3

(54) Title: APPARATUS AND METHOD FOR PACKAGING PIECE GOODS AND IN PARTICULAR CONTAINERS

(54) Bezeichnung : VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM VERPACKEN VON STUCKGUTERN UND INSBESONDERE
BEHALTNISSEN

(57) Abstract: The invention relates to an apparatus for packaging piece goods batches (10), having a transport device (3) which
transports a plurality of piece goods (1) in a predefined transport direction (T), having a first wrapping device (2) which is suitable
and intended to wrap a film element (12) around the piece goods, wherein said first wrapping device (2) has a dispensing unit (30)
having a dispensing element running around the piece goods, wherein the piece goods (1) can be fed to the first wrapping device (2)
in order to be wrapped with the film element (12). According to the invention, the apparatus (50) has a further wrapping device (4)
which is suitable and intended to wrap the piece goods with a film element, wherein said further wrapping device (4) has a
dispensing unit (30) having a dispensing element running around the piece goods, wherein the piece goods (1) can be fed to the first
wrapping device (2) in order to be wrapped with the film element and wherein, during working operation of the apparatus, the first
wrapping device (2) and the further wrapping device (4) can be used optionally in order to wrap the piece goods (10).

(57) Zusammenfassung: Vorrichtung zum Verpacken von Stiickgutzusammenstellungen (10) mit einer Transporteinrichtung (3),
welche eine Vielzahl von Stiickgiitern (1) in einer vorgegebenen Transportrichtung (T) transportiert, mit einer ersten
Umwickelungseinrichtung (2), welche dazu geeignet und bestimmt ist,

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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die Stiickgiiter mit einem Folienelement (12) zu umwickeln, wobei diese erste Umwickelungseinrichtung (2) ein Spendeaggregat
(30) mit einem um die Stiickgiitern umlaufenden Spendeelement aufweist, wobei die Stlickgiiter (1) der ersten
Umwickelungseinrichtung (2) zufiihrbar sind, um mit dem Folienelement (12) umwickelt zu werden. Erfindungsgemil} weist die
Vorrichtung (50) eine weitere Umwicklungseinrichtung (4) auf, welche dazu geeignet und bestimmt ist, die Stiickgiiter mit einem
Folienelement zu umwickeln, wobei diese weitere Umwickelungseinrichtung (4) ein Spendeaggregat (30) mit einem um die
Stiickgiitern umlaufenden Spendeelement aufweist, wobei die Stiickgiiter (1) der ersten Umwickelungseinrichtung (2) zufithrbar
sind, um mit dem Folienelement umwickelt zu werden und wobei in einem Arbeitsbetrieb der Vorrichtung wahlweise die erste
Umwickelungseinrichtung (2) und die weitere Umwickelungseinrichtung (4) einsetzbar sind, um die Stiickgiiter (10) zu
umwickeln.
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Vorrichtung und Verfahren zum Verpacken von Stlickgltern und insbesondere Behaltnissen

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Verpa-
cken von Stiickgltern und insbesondere von Behaltnissen. Aus dem Stand der Technik ist
es seit langem bekannt, dass Behaltnisse zu Gruppen von Behaltnissen, beispielsweise so-
genannten Sixpacks, gebindelt werden. Hierzu sind unterschiedliche Vorgehensweisen be-
kannt. Bei einer aus dem Stand der Technik bekannten Vorgehensweise werden diese Be-
haltnisse in eine Folie verpackt und diese dann wiederum beispielsweise in einem Schrumpf-

tunnel an den Behaltnissen angeschrumpft.

In jingerer Zeit ist es auch bekannt geworden, derartige Behaltnisgruppierungen mittels ei-
ner dehnbaren Folie (im Folgenden auch als Stretchfolie bezeichnet) einzuwickeln. Zu die-
sem Zweck werden die Behaltnisse in eine Wickelungseinrichtung verbracht und dort mittels
einer dehnbaren Folie umwickelt. Diese dehnbare Folie wird dabei Ublicherweise von Rollen
abgewickelt. Beim Leerlaufen einer derartigen Rolle muss eine neue Rolle mit Kunststofffolie
aufgelegt werden, damit der Prozess fortgeflihrt werden kann. So fallen im Stand der Tech-

nik Wechselzeiten an, wahrend derer die Maschine stillsteht.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung und ein Ver-
fahren zur Verfliigung zu stellen, bei denen derartige Wechselzeiten reduziert werden kén-
nen. Insbesondere soll auf diese Weise die gesamte Arbeitseffizienz derartiger Vorrichtun-

gen erhdht werden. Diese Aufgaben werden erfindungsgemal? durch die Gegenstande der
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unabhangigen Patentanspriiche erreicht. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen und Weiterbildun-

gen sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Eine erfindungsgemalie Vorrichtung zum Verpacken von Stlickgutzusammenstellungen
weist eine Transporteinrichtung auf, welche eine Vielzahl von Stiickgiitern in einer vorgege-
benen Transportrichtung transportiert. Weiter weist die Vorrichtung eine erste Umwicke-
lungseinrichtung auf, welche dazu geeignet und bestimmt ist, die Stiickglter mit einem Foli-
enelement zu umwickeln, wobei diese erste Umwickelungseinrichtung ein Spendeaggregat
mit einem um die Stlckguter umlaufendenden Spendeelement aufweist und wobei die
Stuckguter der ersten Umwickelungseinrichtung zufiihrbar sind, um mit dem Folienelement

umwickelt zu werden.

Erfindungsgemaf weist die Vorrichtung eine weitere Umwickelungseinrichtung auf, welche
dazu geeignet und bestimmt ist, die Stlickgiiter mit einem Folienelement zu umwickeln, wo-
bei diese weitere Umwickelungseinrichtung ein Spendeaggregat mit einem um die Stickgu-
ter umlaufenden Spendeelement aufweist und wobei die Stlickguter der weiteren Umwicke-
lungseinrichtung zufiihrbar sind, um mit dem Folienelement umwickelt zu werden und wobei
in einem Arbeitsbetrieb der Vorrichtung wahlweise die erste Umwickelungseinrichtung und

die weitere Umwickelungseinrichtung einsetzbar sind, um die Stiickgiter zu umwickeln.

Es wird daher vorgeschlagen, dass eine weitere Umwickelungseinrichtung zur Verfligung
steht, welche insbesondere zum Einsatz kommen kann, wenn die erste Umwickelungsein-
richtung nicht tatig ist. Dies kann beispielsweise wahrend Reparaturmalnahmen der Fall
sein, insbesondere jedoch auch, wenn die erste Umwickelungseinrichtung neu beispielswei-
se mit einer Folienrolle bestiickt werden muss. Umgekehrt kann auch die erste Umwicke-
lungseinrichtung in Betrieb sein, wahrend die weitere Umwickelungseinrichtung ruht und et-

wa mit einer neuen Folienrolle bestlickt wird.

Dieses Spendelement kann beispielsweise einen Trager aufweisen, auf dem eine Folienrolle
drehbar angeordnet werden kann. Daneben kann dieses Spendeelement auch Umlenkrollen
oder dergleichen oder auch eine Spendekante aufweisen, von der aus das Folienelement
definiert an den Behaltnissen angebracht werden kann. Dabei ware es mdglich, dass ein
Zufihrwinkel, unter dem das Spendeelement das Folienelement an den Behaltnissen an-

bringt, veranderbar ist.
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Prinzipiell ware auch ein gleichzeitiger Betrieb dieser beiden Umwickelungseinrichtungen
denkbar. Es wird weiterhin vorgeschlagen, dass die weitere Umwickelungseinrichtung und
die erste Umwickelungseinrichtung derart ausgelegt sind, dass auch wahlweise wahrend des
laufenden Betriebs eine der beiden Umwickelungseinrichtungen ruhen kann. Wahrend eine
Umwickelungseinrichtung im Betrieb arbeitet, kann so die andere Umwickelungseinrichtung
neu bestlickt werden. Bevorzugt sind die beiden Umwicklungseinrichtungen gleichartig auf-
gebaut. Auf diese Weise kann eine automatisierte Bestiickung der Umwicklungseinrichtun-

gen erleichtert werden.

Es ware dabei denkbar, dass jede dieser Umwickelungseinrichtungen zwei Spendeaggrega-
te aufweist, welche beispielsweise gegenliber einander angeordnet sein kbénnen. Auf diese

Weise kodnnten gegebenenfalls Umrlstvorgange noch schneller gestaltet werden.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform weist wenigstens eine Umwickelungsein-
richtung einen starren Trager auf. Bei diesem starren Trager kann es sich um einen Trager
handeln, auf welchen die Stickglter bzw. der Stlickguterstrom transportiert wird und insbe-
sondere aufgeschoben wird. Vorteilhaft wird dieser insbesondere starre Trager ebenfalls von
dem Folienelement umwickelt. Anschlielend kénnen die Stiickgliter bzw. Behaltnisse, die
bereits umwickelt sind, wieder von diesem Trager geschoben werden. Das Folienelement
wird sich anschlieliend an eine Seite der Behaltnisse, beispielsweise an einen Boden der
Behaltnisse anlegen. Bevorzugt erstreckt sich dieser Trager in der Transportrichtung der
Stuckguter bzw. Behaltnisse und insbesondere erstreckt sich dieser Trager wenigstens teil-

weise durch wenigstens eine Umwicklungseinrichtung hindurch.

Bei den zu umwickelnden Stickgitern handelt es sich, wie oben erwahnt, insbesondere um
Behaltnisse, wobei es sich bei diesen Behéaltnissen wiederum beispielsweise um Kunststoff-

flaschen, Glasflaschen, Dosen, Pouches oder dergleichen handeln kann.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform weist die Umwickelungseinrichtung auch
Seitenfihrungselemente auf, welche ebenfalls bevorzugt mit eingewickelt werden. Nach dem
Umwickeln kénnen die Behaltniszusammenstellungen auch von diesen Seitenfiihrungsele-

menten abgezogen werden.
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Vorteilhaft erstrecken sich diese Seitenfliihrungselemente, die beispielsweise stangenférmig
ausgefiihrt sein kdnnen, in der Transportrichtung der Stiickgiiter. Weiterhin wére es auch
denkbar, dass sich derartige Seitenflihrungselemente beispielsweise kontinuierlich sowohl
durch die erste Umwickelungseinrichtung als auch durch die weitere Umwickelungseinrich-
tung erstrecken. Dabei kdnnten bevorzugt zwei derartige Seitenfiihrungselemente vorhanden
sein, welche den Artikelstrom jeweils seitlich begrenzen. Dabei wird nochmals darauf hinge-
wiesen, dass im Normalbetrieb bevorzugt nur eine dieser beiden Umwickelungseinrichtun-

gen arbeitet bzw. die Stiickgutzusammenstellung umwickelt.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform weist die Vorrichtung eine Schneid- bzw.
Trenneinheit auf, welche dazu geeignet und bestimmt ist, an vorgegebenen Bereichen das
Folienelement zu durchtrennen. Auf diese Weise kdnnen die zunachst endlos umwickelten
Stuckglter portioniert werden, etwa jeweils Gebinde mit vier, sechs oder acht Behaltnissen
abgetrennt werden. Vorteilhaft ist dieses Trennelement dabei derart gestaltet, dass es an

definierten Stellen, insbesondere zwischen zwei Behaltnissen, die Stlickgutzusammenstel-

lungen trennt.

Zu diesem Zweck ware es moglich, dass sich das Schneidelement mit der Stlickgutzusam-
menstellung mitbewegt. Insbesondere ist dabei eine Bewegung des Schneidelementes in der
Transportrichtung der Stiickgutzusammenstellungen wenigstens zeitweise mit einer Bewe-
gung dieser Stlickgutzusammenstellung synchronisiert, so dass auf diese Weise auch bei
kontinuierlichem Betrieb ein geradliniger Schnitt mdglich ist. Es ware jedoch auch ein getak-
teter Betrieb denkbar, durch den die Stickgutzusammenstellung ruht, wahrend das Schnei-
delement einen entsprechenden Schnitt des Folienelementes durchflihrt. Bei einer vorteilhaf-
ten Ausfiihrungsform bewegt sich das Trennelement entlang eines sagezahnférmigen Be-
wegungspfades. Dabei ist es denkbar, dass das Trennelement zunachst mit der Stiickgutzu-
sammenstellung synchron mitbewegt wird und nach erfolgtem Schnitt wieder schnell in eine

Ausgangsposition zuriickbewegt wird.

Vorteilhaft umwickelt die Umwickelungseinrichtung die Stlickgutzusammenstellung in einer
um die Transportrichtung der Stiickgutzusammenstellung verlaufenden Richtung. Bei einer
weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform handelt es sich bei der Transportrichtung um eine
geradlinig verlaufende Transportrichtung. Insbesondere handelt es sich auf um eine horizon-

tale Transportrichtung. Vorteilhaft umwickelt die Umwicklungseinrichtung die Behaltnisse
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bzw. den Artikelstrom wendelférmig und/oder spiralférmig und insbesondere in einer Umlauf-
richtung um die Transportrichtung der Stlickgiter herum. Dabei ist es jedoch denkbar, dass

die Umwicklungsrichtung schrag zu der Transportrichtung angestellt ist.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform weist die Transporteinrichtung wenigstens
ein Transportband oder eine Transportkette auf. Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiih-
rungsform kann die Transporteinrichtung mehrere Transporteinheiten aufweisen, welche die
Stuckglter abschnittsweise transportieren. So kann beispielsweise eine erste Transportein-
heit die Stuckguter einer ersten Umwicklungseinrichtung zufiihren, eine weitere Transport-
einheit die Stlickguter von der ersten Umwicklungseinrichtung zu einer zweiten oder weiteren
Umwicklungseinrichtung fihren und eine weitere Transporteinrichtung die bereits umwickel-
ten Stlckglter zu einer Trenneinheit bzw. Schneideeinheit fihren. Bevorzugt sind dabei die
Transportgeschwindigkeiten dieser Transporteinheiten zumindest teilweise miteinander syn-

chronisiert und/oder aufeinander angepasst.

Vorteilhaft ist das wenigstens eine Trennelement stromabwarts bezlglich beider Umwicke-

lungseinrichtungen angeordnet.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform weist die Vorrichtung eine Sensoreinrich-
tung auf, welche einen Belegungszustand des Folienelementes innerhalb wenigstens einer
Umwickelungseinrichtung umfasst. Auf diese Weise kann beispielsweise der Bewegungszu-
stand einer Folienrolle erfasst werden. Sobald beispielsweise diese Folienrolle einen be-
stimmten Grenzbelegungszustand erreicht, kann der Benutzer auf einen bevorstehenden
Wechsel der Folienrolle hingewiesen werden. Auch ware es denkbar, dass — sobald ein be-
stimmter Belegungszustand einer Folienrolle erreicht wird — eine andere Umwickelungsein-
richtung, beispielsweise die weitere Umwickelungseinrichtung, den Betrieb aufnimmt. Auf
diese Weise kdnnte ein nahtloser Ubergang im laufenden Betrieb mdglich sein, wobei nach
erfolgtem Wechsel wiederum auf die erste Umwickelungseinrichtung umgestellt werden
kann. Auch ware es moglich, dass bei einem Leerlaufen einer Folienrolle zunachst (automa-

tisch) auf eine andere Umwicklungseinrichtung umgestellt wird.

Bei der Sensoreinrichtung kann es sich beispielsweise um eine beriihrungslos arbeitende
Sensoreinrichtung handeln, welche einen Belegungszustand der Folienrollen erfasst. Auch

konnte es sich beispielsweis um eine Gewichtserfassungseinrichtung handeln, welche bei-
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spielsweise ein Gewicht der Folienrolle und so mittelbar einen Flillzustand erfasst. Daneben
kénnen an dem Folienelement selbst Markierungen angebracht sein, die etwa ein baldiges
Ende einer Folienrolle anzeigen. Diese Markierungen kénnen dabei insbesondere optisch

ausgelesen werden.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform weist wenigstens ein Spendeaggregat eine
Aufnahmeeinrichtung zur insbesondere drehbaren Aufnahme einer Folienrolle auf. So kann
beispielsweise das Spendeaggregat wenigstens einen Rollentrager aufweisen, auf den bei-
spielsweise eine Folienrolle aufgeschoben werden kann. Im Betrieb kann sich diese Folien-

rolle drehen und so das Folienelement abwickeln.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform ist diese Aufnahmeeinrichtung wenigstens
eines Spendeaggregats in einem laufenden Betrieb der Vorrichtung zuganglich, um eine
Folienrolle gegen eine weitere Folienrolle einzutauschen. Dabei ist es mdglich, dass diese
Aufnahmeeinrichtung fiir einen Rollenwechsel in eine bestimmte Position gefahren wird, in
der leicht ein Wechsel durch den Benutzer mdglich ist. So kann beispielsweise ein Gehause
der Anlage eine seitliche Offnung aufweisen. Zum Wechseln kann ein Rollentrager an diese
Offnung heranfiihrbar sein, um eine neue Folienrolle anzuordnen. Dies kann dabei bevorzugt

automatisch erfolgen und insbesondere auch in einem laufenden Betrieb.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform weist die Vorrichtung eine Wechseleinrich-
tung auf, welche ein wenigstens teilweise automatisiertes Wechseln von Folientragern zur
Bestiickung der Umwickelungseinrichtungen ermdglicht. Neben dem Begriff Folientrager wird
im Folgenden Auch der Begriff Folienrolle verwendet, wobei darauf hingewiesen wird, dass

es sich bei dem Trager generell nicht unbedingt um eine Rolle handeln muss.

Bei dieser Ausflihrungsform wird daher vorgeschlagen, dass eine Wechseleinrichtung und
insbesondere ein Wechselroboter vorhanden sind, welche ein Auswechseln von insbesonde-
re Folienrollen ermdglichen. Auf diese Weise kann ein Wechselvorgang — insbesondere auch
im laufenden Betrieb — zumindest teilautomatisch, bevorzugt auch vollautomatisch durchge-
fuhrt werden. Bevorzugt weist diese Wechseleinrichtung eine an einer Bewegungseinrich-
tung angeordnete Greifeinrichtung zum Greifen und/oder Bewegen der Folientrager bzw.
Folienrollen auf. Bei dieser Bewegungseinrichtung kann es sich insbesondere um einen Ro-

boter handeln, der eine im Wesentlichen freie Bewegung im Raum von Folientragern ermog-
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licht. Diese Bewegungseinrichtung kann dabei mehrere gelenkig miteinander verbundene
Arme aufweisen, welche auf diese Weise ein Schwenken um mehrere Achsen ermdglichen.
Vorteilhaft ist die Greifeinrichtung der Bewegungseinrichtung um wenigstens 2 und beson-
ders bevorzugt um wenigstens 3 Achsen schwenkbar. Vorteilhaft stehen dabei diese Achsen
senkrecht zueinander. Weiterhin kann die Wechseleinrichtung selbst einen insbesondere

stationaren Trager aufweisen, der im Bereich der Vorrichtung platziert ist.

Bei der Greifeinrichtung kann es sich um eine Greifeinrichtung handeln, welche ein Greifen
von innen her von Folienrollen ermdglicht. Diese Folienrollen weisen Ublicherweise in ihrem
Inneren einen rohrférmigen Hohlraum auf, in welchen die Greifeinrichtung eingreifen kann.
Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform weist diese Greifeinrichtung eine Erfas-
sungseinrichtung auf, welche das Vorhandensein von einer Etikettenrolle an der Greifeinrich-

tung erfassen kann und/oder eine Folienrolle identifizieren kann.

Vorteilhaft kann dabei diese Erfassungseinrichtung auch dazu geeignet und bestimmt sein,
Parameter der Folie zu erfassen, wie beispielsweise eine Materialbeschaffenheit und der-
gleichen. Daneben kann diese Erfassungseinrichtung auch sicherstellen, dass die Folienrolle
drehrichtungskonform auf der Greifeinrichtung sitzt, um so auch drehrichtungskonform in die

Vorrichtung bzw. die Umwicklungseinrichtung eingesetzt zu werden.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform weist die Vorrichtung auch eine Halteein-
richtung zum voriibergehenden Halten und/oder Tragen von Folienrollen auf. Dabei ist es
mdglich, dass derartige Folienrollen von einer Robotereinrichtung oder einem Benutzer auf
diese Trageeinrichtung abgelegt werden. Eine Erfassungseinrichtung kann in diesem Zu-
stand die Daten des Folienelementes erkennen und beispielsweise auch eine drehrichtungs-
konforme Ausrichtung tiberprifen. Anschlieliend kann die Folienrolle mit der Wechseleinrich-

tung in die Maschine eingesetzt werden.

So ist es beispielsweise mdglich, dass ein Roboter die Folienrollen aufnimmt und sie zur
Uberpriifung auf den Trager legt. Dabei ist es sowohl denkbar, dass die Rollen direkt in die
Maschine eingesetzt werden oder auch auf einer weiteren Lagerungseinrichtung, wie bei-
spielsweise einer Palette, zwischengelagert werden. Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiih-
rungsform weist die Greifeinrichtung ein Spreizelement auf, welches insbesondere im Inne-

ren einer Folienrolle aufdehnbar ist, um so die Folienrolle zu greifen. Bei einer weiteren vor-
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teilhaften Ausfliihrungsform weist die Vorrichtung auch einen Aufnahmebehalter fir ver-

brauchte Folienrollen auf.

Es ist dabei auch mdglich, dass sich eine Folie eines weiteren Folientragers unmittelbar an

die Folie eines leergelaufenen Folientragers anschlief3t.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform folgt eine weitere Umwickelungseinrichtung
in der Transporteinrichtung unmittelbar auf die erste Umwickelungseinrichtung. So ist es bei-
spielsweise mdglich, dass die Behaltnisse wahlweise von der ersten Umwickelungseinrich-
tung oder der weiteren Umwickelungseinrichtung umwickelt werden und durch die gleiche
Transporteinrichtung, insbesondere eine Schubtransporteinrichtung, durch beide, d.h. so-

wohl die erste als auch die weitere Umwickelungseinrichtung, transportiert werden.

Bevorzugt ware es dabei mdglich, dass die erste und die weitere Umwicklungseinrichtung
unmittelbar aneinander anliegen, etwa in der Weise, dass etwaige Elemente wie Antriebe so
angeracht sind, dass hierdurch ein Abstand der beiden Umwicklungseinrichtungen nicht er-
hoht wird.

Dabei ware es auch mdglich, dass das Spendeaggregat der ersten Umwickelungseinrichtung
und das Spendeaggregat der weiteren Umwickelungseinrichtung bezogen auf den Trans-
portpfad der Behaltnisse einander gegeniiberliegen. Auf diese Weise kann der Entstehung

von Unwuchten entgegengewirkt werden.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform weist wenigstens eine Umwickelungsein-
richtung einen ringférmigen Trager auf, an dem das Spendeaggregat angeordnet ist. Vorteil-
haft ist dabei dieser ringférmige Trager drehbar gelagert. Vorteilhaft ist dieser ringférmige
Trager beziiglich einer konstanten Drehachse drehbar gelagert. Bevorzugt ist dabei dieser
Trager bezliglich einer Drehachse drehbar, welche parallel zu der Transportrichtung der
Stuckguter verlauft. Es ware jedoch auch denkbar, dass eine Drehachse dieses Tragers
schrag zu der Transportrichtung der Stiickgtiter verlauft. Vorteilhaft weist die Vorrichtung
eine Antriebseinrichtung auf, welche diesen drehbaren Trager antreibt. Dabei kann bevor-
zugt dieser Antrieb Uber einen Kontakt mit einem Aulienumfang dieses ringférmigen Tragers

erfolgen. So kann beispielsweise der ringformige Trager auf einer Vielzahl von Radern gela-
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gert sein, wobei wenigstens eines dieser Rader durch die Antriebseinrichtung angetrieben

wird.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform weist die Transporteinrichtung eine Vor-
schubeinrichtung auf, welche die Stiickgiter in einem Arbeitsbetrieb wenigstens einer der
Umwickelungseinrichtungen zuschiebt. So ist es moglich, dass die Transporteinrichtung die
Stuckgutzusammenstellungen auf die oben erwdhnten starren Trager schiebt und dort eine
laufende Umwickelung erfolgt. Vorteilhaft folgt durch eine Kombination dieser Vorschubbe-
wegung der Stlckgutzusammenstellungen und der Umwickelung eine insgesamt spiralférmi-

ge Umwickelung der Stiickgtiter.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform weist die Vorrichtung eine zweite Umwicke-
lungseinrichtung auf, welche in einem Arbeitsbetrieb der Vorrichtung wenigstens zeitweise
gleichzeitig mit der ersten Umwickelungseinrichtung betreibbar ist. So kbnnen beispielsweise
die Stickgutzusammenstellungen im laufenden Betrieb von zwei insbesondere in der Trans-
portrichtung der Stiickgutzusammenstellungen aufeinanderfolgenden Umwickelungseinrich-
tungen umwickelt werden. Dadurch ist bevorzugt auch hier die weitere Umwickelungseinrich-
tung vorgesehen, welche insbesondere bei einem Umrlstbetrieb ersatzweise anstelle der
wenigstens ersten oder der zweiten Umwickelungseinrichtungen in Betrieb genommen wer-
den soll. Dabei ist es denkbar, dass die Vorrichtung lediglich eine weitere Umwickelungsein-
richtung aufweist und die Folientrager bevorzugt derart bestiickt werden, dass nicht gleich-
zeitig die Folientrager der ersten und der zweiten Umwickelungseinrichtung leer werden. Auf
diese Weise kann die weitere Umwickelungseinrichtung je nach Belegungszustand der Foli-

enrollen die erste oder die zweite Umwickelungseinrichtung im laufenden Betrieb ersetzen.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform ist die zweite Umwickelungseinrichtung
derart ausgebildet, dass die Stuckgiter von der ersten Umwickelungseinrichtung und von der
zweiten Umwickelungseinrichtung gegenlaufig umwickelt werden. Auf diese Weise ist die
Herstellung einer Kreuzwickelung mdglich. Vorteilhaft werden dabei sowohl mit der ersten
als auch mit der zweiten Umwickelungseinrichtung die Folienelemente spiralférmig aufgewi-
ckelt, wobei jedoch hier durch die beiden Umwickelungseinrichtungen die jeweiligen Folien-
elemente beziiglich einander kreuzweise aufgewickelt werden. Auf diese Weise kann eine

hohere Stabilitat des entstehenden Produktes erreicht werden.
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Vorteilhaft ist wenigstens eine Umwickelungseinrichtung dazu geeignet und bestimmt, dass
das Spendeaggregat in zwei entgegengesetzten Umwickelungseinrichtungen um die Stiick-
gutzusammenstellungen gefiihrt wird. So ist es beispielsweise modglich, dass die erste Um-
wickelungseinrichtung die Stickgutzusammenstellungen in einer ersten Umlaufrichtung um-
wickelt und die zweite Umwickelungseinrichtung die Stiickgutzusammenstellungen in einer
zweiten (insbesondere entgegengesetzten) Umlaufrichtung umwickelt. Die weitere Umwicke-
lungseinrichtung kann dabei je nachdem, welche der ersten oder zweiten Umwickelungsein-
richtungen neu bestiickt werden muss, in der entsprechenden entgegengesetzten Umlauf-

richtung betrieben werden.

Es ware jedoch auch denkbar, dass sowohl einer ersten als auch einer zweiten Umwicke-
lungseinrichtung, welche dazu geeignet und bestimmt sind, gleichzeitig im Betrieb zu laufen,
jeweils eine weitere Umwickelungseinrichtung zugeordnet ist, welche insbesondere bei ei-

nem Leerlaufen der Folientrager deren Arbeit (ibernehmen.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform weist die Vorrichtung eine Antriebseinrich-
tung zur Erzeugung der Umlaufbewegung sowohl des Spendeaggregats der ersten Umwi-
ckelungseinrichtung als auch des Spendeaggregats der zweiten Umwickelungseinrichtung
auf. Dies bedeutet, dass sowohl die Drehbewegung des Spendeaggregats der ersten Umwi-
ckelungseinrichtung als auch die Drehbewegung des Spendeaggregats der zweiten Umwi-
ckelungseinrichtung von dem gleichen Antrieb angetrieben wird. Dabei ist es denkbar, dass
bei einem Wechsel der Folientrager eine der beiden Umwickelungseinrichtungen abgekop-
pelt wird, um so in einem ruhenden Zustand den Folientrager ersetzen zu kdnnen. Vorteilhaft
handelt es sich bei der Antriebseinrichtung zum Antreiben der Umwicklungseinrichtungen um

einen Elektromotor.

Wie oben erwahnt, ist vorteilhaft wenigstens eine der Umwickelungseinrichtungen in beiden
Umlaufrichtungen bewegbar. Hierzu ist es mdglicherweise erforderlich bzw. vorteilhaft, wenn
nicht nur die Drehrichtung geandert wird, sondern etwa auch die Position eines Spendeag-
gregats beziiglich dem Produktstrom. Bevorzugt sind dabei zwei verschiedene Positionen
denkbar, die je auf eine Umwickelungsrichtung optimiert sind. Vorteilhaft sind die erste und
die weitere Umwickelungseinrichtung in ihrer Bewegung zeitweise miteinander synchroni-
siert. Bevorzugt kann jedoch diese Synchronisation insbesondere zur Durchfihrung eines

Wechselvorganges aufgehoben werden.
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Bei einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform weist die Vorrichtung einen Zahnradantrieb

zum Antreiben der Umwickelungseinrichtungen bzw. der Spendeaggregate auf.

Weiterhin ware es auch mdoglich, dass wenigstens eine der Umwickelungseinrichtungen ent-
lang der Transportrichtungen der Behaltnisse verschiebbar ist. So kdnnte beispielsweise zu

einem Wechsel der Etikettentrager die gesamte Umwickelungseinrichtung auf3er Eingriff mit
einer Antriebseinrichtung gebracht werden, um so in einem ruhenden Zustand die Folienrol-

len auswechseln zu konnen.

Die vorliegende Erfindung ist weiterhin auf ein Verfahren zum Verpacken von Stiickgutzu-
sammenstellungen gerichtet, wobei eine Transporteinrichtung eine Vielzahl von Stlickgiitern
in einer vorgegebenen Transportrichtung transportiert und wobei eine erste Umwickelungs-
einrichtung die Stickglter mit einem Folienelement umwickelt, wobei diese erste Umwicke-
lungseinrichtung ein Spendeaggregat mit einem um die Stlickgiter umlaufenden Spende-
element aufweist, wobei die Stiickgtiter der ersten Umwickelungseinrichtung zugeflihrt wer-

den, um mit dem Folienelement umwickelt zu werden.

Erfindungsgemaf weist die Vorrichtung eine weitere Umwickelungseinrichtung auf, welche
ebenfalls zeitweise die Stlickglter mit einem Folienelement umwickelt, wobei diese weitere
Umwickelungseinrichtung ein Spendeaggregat mit einem um die Stlickguiter umlaufenden
Spendeelement aufweist und wobei die Stlickguter der ersten Umwickelungseinrichtung zu-
geflihrt werden, um mit dem Folienelement umwickelt zu werden und wobei in einem Ar-
beitsbetrieb der Vorrichtung wahlweise die erste Umwickelungseinrichtung und die weitere

Umwickelungseinrichtung eingesetzt werden, um die Stiickgiiter zu umwickeln.

Vorteilhaft wird wenigstens zeitweise eine Umwickelungseinrichtung betrieben, wahrend die
andere ruht. Insbesondere wird wenigstens zeitweise eine Umwickelungseinrichtung betrie-
ben, wahrend bei der anderen Umwickelungseinrichtung Folienelemente und insbesondere

eine Rolle mit Folienelementen ersetzt werden.

Bei einem weiteren bevorzugten Verfahren werden die Stickguter von wenigstens zwei Um-
wickelungseinrichtungen umwickelt. Insbesondere erfolgt dabei die Umwickelung mit diesen

beiden Umwickelungseinrichtungen zeitgleich. Damit werden in einem Arbeitsbetrieb an den
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Produktstrom bzw. an die Behaltnisse zwei Folienelemente aufgebracht. Vorteilhaft werden
dabei diese Folienelemente von den beiden Umwickelungseinrichtungen gegenlaufig aufge-
bracht. Dabei kann von der ersten Umwickelungseinrichtung das Folienelement beispiels-
weise in einer Drehung im Uhrzeigersinn aufgebracht werden und von einer zweiten Umwi-

ckelungseinrichtung entgegen dem Uhrzeigersinn.

Vorteilhaft werden die Folienelemente von den Umwickelungseinrichtungen wendel- bzw.

spiralférmig auf den Produktstrom bzw. die Behaltnisse aufgebracht.

Bei einem weiteren bevorzugten Verfahren erfolgt ein Wechsel von Folienelementtragern
aus den jeweiligen Umwickelungseinrichtungen wenigstens teilweise automatisiert mittels
einer Wechseleinrichtung. So ist es mdglich, dass eine Wechseleinrichtung, wie beispiels-
weise ein Wechselroboter, leere Rollen aus der Umwickelungseinrichtung entnimmt und voll
besetzte Rollen zufiihrt. Vorteilhaft werden dabei diese Folienrollen mit einem bestimmten

Drehsinn in die jeweiligen Umwickelungseinrichtungen eingesetzt.

Weitere Vorteile und Ausfiihrungsformen ergeben sich aus den beigefligten Zeichnungen:

Darin zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Vorrichtung zum Umwickeln von Gebin-
den;

Fig. 2 eine weitere Darstellung einer Vorrichtung zum Umwickeln von Gebinden;

Fig. 3 eine Darstellung einer Vorrichtung zum Umwickeln von Gebinden mit ersten

und weiteren Umwickelungseinrichtungen;

Fig. 4 eine weitere Ausfihrungsform einer Vorrichtung zum Umwickeln von Gebin-
den;
Fig. 5 eine weitere Ausfihrungsform einer Vorrichtung zum Umwickeln von Gebin-

den;
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Fig. 6 eine schematische Darstellung einer Umwickelungseinrichtung;
Fig. 7 eine Darstellung einer Wechseleinrichtung zum Wechseln von Folienrollen;
Fig. 8 eine Detaildarstellung der in Fig. 7 gezeigten Vorrichtung;
Fig. 9 eine Darstellung einer Folienrolle auf einem Trager;

Fig. 10a — ¢  drei Darstellungen von einer auf einem Trager ruhenden Folienrolle; und

Fig. 11 eine Gesamtdarstellung einer Vorrichtung mit einer Wechseleinrichtung.

Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung eines Abschnittes einer Verpackungsmaschine
bzw. einer patentgemafien Vorrichtung 50. Dabei werden Behaltnisse 1 als Artikel oder
Stuckstrom S zugefiihrt. Das Bezugszeichen 3 kennzeichnet eine Transporteinrichtung, wel-
che die Behaltnisse bzw. Stiickgtiter entlang der Transporteinrichtung T transportiert. Die
Transporteinrichtung setzt sich dabei bevorzugt aus mehreren Transporteinheiten zusam-
men, welche auch zwischen den einzelnen Umwickelungseinrichtungen 2 und 6 und danach
angeordnet sein konnen. Bei der in Figur 1 gezeigten Vorrichtung werden die Artikel als
zweibahniger Zulauf mittels der ersten Fordereinrichtung zugefiihrt. Bei dieser Zuflhreinrich-
tung kann es sich beispielsweise um ein Forderband, einen Mattenkettenforderer oder der-

gleichen handeln.

Das Bezugszeichen 2 kennzeichnet eine erste Umwickelungseinrichtung, welche dazu dient,
die Behaltnisse mit mindestens einer Lage einer streckbaren Folie, einer sogenannten
Stretchfolie, zu umwickeln. Dabei wird bevorzugt dieses Folienelement in an sich bekannter
Weise wendelférmig an die hier paarweise nebeneinander beférderten Artikel bzw. Behalt-
nisse gewickelt, wobei eine ausreichende Spannung des Folienelementes fiir den festen

mechanischen Zusammenhalt des Artikels oder Stiickgutstroms sorgt.

Um flr einen storungsfreien Transport des Artikel- oder Stlickgutstroms in der ersten Umwi-
ckelungseinrichtung 2 zu sorgen, kénnen beispielsweise umlaufende Vorschubbander (nicht

gezeigt) seitlich an dem Artikel- oder Stlickgutstrom S angreifen, die die Behaltnisse durch
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die erste Umwickelungseinrichtung 2 férdern, wahrend die Behaltnisse 1 gleichzeitig umwi-

ckelt werden.

In der ersten Umwickelungseinrichtung 2 kdnnen die Behaltnisse beispielsweise auf einer

unteren Gleitplatte (nicht gezeigt) gleiten, die ebenfalls umwickelt wird.

Das Bezugszeichen 60 bezieht sich auf ein der ersten Umwickelungseinrichtung nachgeord-
netes erstes Vorschubmodul, welches flir den Weitertransport des schon mit mindestens
einer Lage an Stretchfolie umwickelten Artikel- oder Stiickgutstroms (typischerweise mittels
oberen und unteren Vorschubbandern bzw. Vorschubriemen) dient. Diese Vorschubbander
oder Vorschubriemen kénnen dabei Uiber die Lange des ersten Vorschubmoduls endlos an
den Ober- und Unterseiten des Artikel- oder Stlickgutstroms umlaufen und fiir dessen Wei-

terbefdrderung zu einer zweiten Umwickelungseinrichtung 6 sorgen.

In der zweiten Umwickelungseinrichtung 6 kann der Artikel- oder Stlickgutstrom ebenfalls mit
einer zweiten Lage an Folienelementen wendelférmig beaufschlagt werden, welche bevor-
zugt in einem anderen Wickelwinkel als in der ersten Umwickelungseinrichtung 2 und/oder in

einer entgegengesetzten Wickelrichtung (d.h. Umlaufrichtung) erfolgt.

Das Bezugszeichen 61 bezieht sich auf ein weiteres Vorschubmodul und dient zu einem
Weitertransport des nun mit mehreren Lagen an Stretchfolie umwickelten Artikel- oder
Stuckgutstroms. Auch hierzu kdnnen wiederum obere und untere Vorschubbander bzw. Vor-
schubriemen Einsatz finden, die Gber die Lange des zweiten Vorschubmoduls 61 bevorzugt
endlos an den Ober- und Unterseiten des Artikel- oder Stlickgutstroms umlaufen und dessen
Weiterbeforderung bewirken. Durch diesen Transport wird eine mehrlagig wendelférmig mit
Folienelementen umwickelte und sich zunachst endlos in Férderrichtung bewegende Folien-
verpackung mit darin verpackten Behaltnissen 1 gebildet, wobei anschlie3end die Ebenen
senkrecht zu der Langsachse und zu der Fordereinrichtung wahlweise mit Perforationen ver-
sehen werden kdnnen und/oder Verpackungen zwischen aufeinanderfolgenden Behaltnissen
oder Behaltnispaaren oder Gruppen mehrerer beférderter Behaltnisse durchtrennt wird. Ent-
sprechend beziehen sich die Bezugszeichen 62 und 64 auf Schneideinheiten bzw. Trennein-
heiten, welche zum Trennen der Folienelemente dienen. Dabei kdnnen diese beiden
Schneideinheiten 62, 64 redundant vorhanden sein, um héhere Durchlaufgeschwindigkeiten

ZU bewirken.
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Das Bezugszeichen 66 kennzeichnet eine Abfordereinrichtung, welche die so entstandenen
Gebinde 1 abfordert.

Figur 2 zeigt eine Seitenansicht einer entsprechenden Vorrichtung zum Umwickeln von Ge-
binden. Hier sind wieder die Behaltnisse 1 dargestellt sowie auch die Gleitplatte bzw. den
Trager 32, auf welche die Kunststoffbehaltnisse 1 geschoben werden. Das Bezugszeichen
34 kennzeichnet Seitenfihrungselemente, welche zum seitlichen Fihren der Behaltnisse

bzw. der Stickgutzusammenstellungen dienen.

Die Bezugszeichen 63 und 65 kennzeichnen Transporteinrichtungen, welche hier die bereits
umwickelten Behaltnisse aus der ersten Umwickelungseinrichtung 2 herausziehen. Das Be-
zugszeichen 72 kennzeichnet grob schematisch ein Schneid- oder Trennelement, welches

das Folienelement schneidet. Dieses bewegt sich dabei in einer vertikalen Richtung P1.

Das Bezugszeichen 6 kennzeichnet wieder die zweite Umwickelungseinrichtung, wobei hier
ebenfalls wieder die bereits gebiindelten Behaltnisse umwickelt werden kénnen. Die Be-
zugszeichen 76 und 78 kennzeichnen zwei weitere Transporteinrichtungen, welche wiede-
rum zum Herausziehen der Gebinde aus der zweiten Umwickelungseinrichtung 6 gedacht
sind. Das Bezugszeichen 79 kennzeichnet ein zweites Schneidelement, welches ebenfalls

zum Schneiden des Folienelementes dient.

Das Bezugszeichen 82 kennzeichnet eine Transporteinheit zum Abtransportieren der einzel-

nen nunmehr bereits geschnittenen Gebinde.

Figur 3 zeigt eine weitere Darstellung einer erfindungsgemafien Umwickelungseinrichtung.
Hier ist neben den beiden ersten und zweiten Umwickelungseinrichtungen 2 und 6 auch je-
weils eine weitere Umwickelungseinrichtung 4 bzw. 8 gezeigt. Diese beiden weiteren Umwi-
ckelungseinrichtungen 4 und 8 dienen dazu, um beispielsweise bei einem Rollenwechsel der
ersten bzw. zweiten Umwickelungseinrichtungen den Betrieb fortfiihren zu kénnen. In Figur 3
sind dabei zwei mogliche Vorgehensweisen gezeigt. Bei der in dem linken Teil der Figur ge-
zeigten Vorgehensweise sind wiederum Transporteinrichtungen 63 und 65 zwischen der
ersten Umwickelungseinrichtung 2 und der weiteren Umwickelungseinrichtung 4 vorgesehen,

welche die Behaltnisse weitertransportieren. Auch weisen sowohl die erste sowie auch die
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weitere Umwickelungseinrichtung eine Gleitplatte (Trager) 32 sowie Seitenfiihrungselemente
34 auf. Die weitere Umwickelungseinrichtung 4 kann hier wahlweise zu der ersten Umwicke-
lungseinrichtung 2 eingesetzt werden. Bei den rechts gezeigten zweiten und weiteren Umwi-
ckelungseinrichtungen 6 und 8 sind diese direkt aneinander angeordnet. Auch ist hier eine
durchgehende Gleitplatte (Trager) 32, welche jedoch auch als Férderungseinrichtung ausge-
fuhrt sein kann, vorgesehen. Im Betrieb wird bevorzugt eine der beiden Umwickelungsein-

richtungen 6 und 8 ruhen, wahrend die zweite Umwicklungen aufbringt.

Die Bezugszeichen 63 und 65 kennzeichnen wiederum eine Fordereinheit, welche die Ge-

binde aus den Umwickelungseinrichtungen 6 und 8 herauszieht.

Auch sind wiederum Trennelemente vorgesehen, welche zum Trennen der Gebinde bzw. der

diese umwickelnden Folienelemente dienen.

Bei der in Figur 4 gezeigten Ausflihrungsform sind wiederum erste und zweite Umwicke-
lungseinrichtungen 2 und 6 sowie jeweils diesen zugeordnete weitere Umwickelungseinrich-
tungen 4 und 8 vorgesehen. Auch bei diesen Darstellungen sind die erste Umwickelungsein-
richtung 2 sowie die weitere Umwickelungseinrichtung 4 einerseits sowie die zweite Umwi-
ckelungseinrichtung 6 sowie die weitere Umwickelungseinrichtung 8 gemeinsam bzw. unmit-

telbar hintereinander angeordnet.

Bei einer weiteren nicht gezeigten Ausflihrungsform ware es auch moglich, dass eine erste
Umwickelungseinrichtung 2 sowie eine zweite Umwickelungseinrichtung 6 sowie eine weite-
re Umwickelungseinrichtung 4 vorgesehen sind. Dabei kdnnte diese weitere Umwickelungs-
einrichtung 4 in der Transportrichtung T zwischen der ersten Umwickelungseinrichtung 2 und
der zweiten Umwickelungseinrichtung 6 angeordnet sein. Je nach Leerlaufen der Rolle kénn-
te diese weitere Umwickelungseinrichtung wahlweise den Betrieb der ersten Umwickelungs-

einrichtung 2 oder der zweiten Umwickelungseinrichtung 6 Gbernehmen.

Figur 5 zeigt eine weitere schematische Darstellung einer erfindungsgemafien Vorrichtung.
Bei dieser Vorrichtung sind hier drei Umwickelungseinrichtungen 2, 4, 6 dargestellt. Daneben
konnten sich jedoch insbesondere auf der rechten Seite noch weitere Umwickelungseinrich-
tungen anschlie}en. Zwischen diesen einzelnen Umwickelungseinrichtungen sind jeweils

Transport- oder Férdereinrichtungen 63, 65 dargestellt. Dabei kann es sich insbesondere um
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Vorschubeinrichtungen handeln, welche die Behaltnisse beispielsweise aus den Umwicke-
lungseinrichtungen 2, 4 herausziehen. Das Bezugszeichen 15 kennzeichnet eine Folienrolle.
Die Umwicklungseinrichtung 4 kann hier zum Einsatz kommen, wenn bei der ersten Umwick-
lungseinrichtung 2 oder der zweiten Umwicklungseinrichtung 6 Folienrollen gewechselt wer-
den mussen. Zu diesem Zweck ist zumindest die weitere Umwicklungseinrichtung 4 dazu

geeignet und bestimmt, in unterschiedlichen Umlaufrichten betrieben zu werden.

Figur 6 zeigt eine grob schematische Darstellung einer Umwickelungseinrichtung. Diese
weist einen in seiner Gesamtheit mit 25 gekennzeichneten ringférmigen Trager auf, der hier
entlang des Pfeils P2 in der entsprechenden Drehrichtung drehbar ist. An diesem Trager ist
ein grob schematisch und nur in seiner Gesamtheit gezeichnetes Spendeaggregat 30 ange-
ordnet. Dieses weist ein Spendeelement bzw. eine Aufnahmeeinrichtung 31 auf, an dem
beispielsweise drehbar eine nur schematisch dargestellte Rolle 15 mit einem hiervon abroll-
baren Folienelement 12 angeordnet ist. Dieses Folienelement 12 dient zum Umwickeln der
Stuckgutzusammenstellung 10. Auch ist hier wieder der Trager 32 dargestellt, der mitumwi-
ckelt wird sowie die Seitenflihrungselemente 34. Nach dem Umwickeln wird — wie oben er-
wahnt — die Stuckgutzusammenstellung 10 von dem Trager 32 und den Seitenflihrungsele-

menten 34 abgezogen.

Die Bezugszeichen 92 und 94 kennzeichnen Rader, die zur Lagerung des umlaufenden Tra-

gers 25 dienen. Dabei kann eines dieser Rader auch angetrieben sein.

Wie erwahnt, ist es bevorzugt auch moglich, dass der Trager 25 in zwei unterschiedlichen
Drehrichtungen bewegt werden kann. Auch ist es bevorzugt méglich, dass die Tragerrolle mit
dem Folienelement in zweifacher Weise links- oder rechtsseitig an ihrem drehbaren Trager

31 angeordnet werden kann, um die Umwickelungsrichtung entsprechend zu steuern.

Vorteilhaft ist eine Drehgeschwindigkeit des Tragers 25 mit der Vorschubgeschwindigkeit der

Stickgutzusammenstellungen 10 synchronisiert.

Figur 7 zeigt schematisch eine Wechseleinrichtung 100 zum Wechseln von Folienrollen 15.
Diese Wechseleinrichtung 100 weist eine Greifeinrichtung 102 auf, welches zum Wechselbe-
trieb die Folienrolle 15 greifen kann. Vorteilhaft weist dabei diese Greifeinrichtung 102 einen

Innengreifer auf, der in eine Offnung 115 (vgl. Fig. 8) der Folienrolle 15 einschiebbar ist. Die-
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se Greifeinrichtung ist dabei an einem schwenkbaren Arm 108 angeordnet. Dieser schwenk-
bare Arm 108 ist wiederum Uber ein Gelenk 106 an einem weiteren, ebenfalls schwenkbaren
Arm 104 angeordnet. Das Bezugszeichen 110 kennzeichnet einen Haupttrager der Wechse-
leinrichtung. Durch die hier dargestellte Vielzahl an Gelenken ist insbesondere eine Schwen-
kung der Greifeinrichtung um eine Vielzahl von Achsen, hier insbesondere um wenigstens

drei insbesondere zueinander senkrechte Achsen denkbar. Auf diese Weise kann die Folien-

rolle 15 in einem gewissen Arbeitsbereich beliebig positioniert werden.

Das Bezugszeichen 120 kennzeichnet eine Erfassungseinrichtung, welche beispielsweise
Daten der Folienrolle 15 erfassen kann, wie etwa ein Folienmaterial oder auch einen Bele-

gungszustand oder dergleichen.

Figur 8 zeigt eine Detaildarstellung einer Wechseleinrichtung 100. Hier ist wiederum der Arm
108 erkennbar, an dem die Greifeinrichtung 102 angeordnet ist. Durch die Bewegungsfrei-
heitsgrade kénnen die Folienrollen 15 in ihren Offnungen 115 gegriffen werden und so bei-

spielsweise von einer Palette aufgehoben werden.

Figur 9 zeigt eine Darstellung einer auf einem Trager 140 angeordneten Folienrolle 15. Diese
Folienrolle weist hier eine Markierung 128 auf, welche eine Abwickelrichtung anzeigt. Dane-
ben kdnnen weitere Markierungen 127, 129 vorgesehen sein, welche einer optischen Erfas-
sungseinrichtung eine genaue Ausrichtung der Folienrolle ermdéglichen. Das Bezugszeichen
126 kennzeichnet schematisch (nicht genauer dargestellt) eine weitere Markierung, aus der
beispielsweise Eigenschaften der Etikettenrolle, wie etwa ein Material, abgelesen werden
kdénnen. Hier kdnnte sich beispielsweise ein Barcode, ein QR-Code oder dergleichen befin-
den. Die Bezugszeichen 122 kennzeichnen Seitenfihrungselemente, welche beispielsweise

auch an eine Breite der Folienrolle 15 angepasst werden kénnen.

Die Figuren 10a bis 10c zeigen weitere Darstellungen der auf dem Trager 140 angeordneten
Folienrolle 15. Auch hier sind wieder die Seitenflihrungen 122 erkennbar. Das Bezugszei-
chen 142 kennzeichnet einen oberen Rand des Tragers, der letztlich die Aufnahme zur Auf-

nahme der Etikettenrolle begrenzt.

Figur 11 zeigt eine weitere Gesamtdarstellung einer erfindungsgemafen Vorrichtung mit

einer Wechseleinrichtung 100. Dabei kann ein Benutzer B diesen Wechsel halbautomatisch
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oder auch manuell vornehmen, letztlich dient jedoch vorteilhaft die Wechseleinrichtung 100
dazu, um die einzelnen Folienrollen 15 aufzunehmen und der gesamten Vorrichtung 1 zuzu-
fuhren. Das Bezugszeichen A kennzeichnet einen Aktionsradius der Wechseleinrichtung.
Dabei ist es auch moglich, dass die Wechseleinrichtung 100 mehrere Umwickelungseinrich-
tungen mit Folienrollen bestiicken kann. Auch ware es moglich, dass die Wechseleinrichtung
100 auch in der Transportrichtung T verschiebbar ist, um an unterschiedlichen Orten der
Vorrichtung 1 Folienrollen auszuwechseln. Das Bezugszeichen 152 kennzeichnet ein Auf-

nahmebehaltnis fur leere Rollen.

Das Bezugszeichen 142 kennzeichnet eine optische Erfassungseinrichtung, um beispiels-
weise Folienrollen 15 zu identifizieren. Auch kann diese optische Erfassungseinrichtung 142
dazu dienen, um eine Position der Wechseleinrichtung oder auch einzelner Folienrollen zu
erfassen. Das Bezugszeichen 144 kennzeichnet eine Steuerungseinrichtung, mittels der die
Wechseleinrichtung gesteuert werden kann. Uber eine Eingabeeinrichtung 146 kdnnen bei-
spielsweise von einem Benutzer Daten eingegeben werden, etwa fiir einen Produktwechsel

charakteristische Daten.

Die Anmelderin behalt sich vor samtliche in den Anmeldungsunterlagen offenbarten Merkma-
le als erfindungswesentlich zu beanspruchen, sofern sie einzeln oder in Kombination gegen-
Uber dem Stand der Technik neu sind. Es wird weiterhin darauf hingewiesen, dass in den
einzelnen Figuren auch Merkmale beschrieben wurden, welche fir sich genommen vorteil-
haft sein kénnen. Der Fachmann erkennt unmittelbar, dass ein bestimmtes in einer Figur
beschriebenes Merkmal auch ohne die Ubernahme weiterer Merkmale aus dieser Figur vor-
teilhaft sein kann. Ferner erkennt der Fachmann, dass sich auch Vorteile durch eine Kombi-
nation mehrerer in einzelnen oder in unterschiedlichen Figuren gezeigter Merkmale ergeben

kdnnen.

Bezugszeichenliste

Behaltnisse

erste Umwickelungseinrichtung
Transporteinrichtung

weitere Umwickelungseinrichtung
zweite Umwickelungseinrichtung
weitere Umwickelungseinrichtung

OB~ WN -
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Stickgutzusammenstellung
Folienelement

Artikel- oder Stuckgutstrom/Folienelement
Folienrolle

umlaufender (ringférmiger) Trager
Spendeaggregat

Spendeelement / Aufnahmeeinrichtung
Gleitplatte/Tragert
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Vorrichtung

erstes Vorschubmodul

weiteres Vorschubmodul
Schneid- bzw. Trenneinheit
Transporteinrichtung/Fordereinheit
Abférdereinrichtung

Schneid- oder Trennelement
weitere Transporteinrichtung
Transporteinheit
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Wechseleinrichtung
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schwenkbarer Arm

Haupttrager

Offnung

Erfassungseinrichtung
Seitenfiihrung
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weitere Markierungen
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Steuerungseinrichtung
Eingabeeinrichtung
Aufnahmebehaltnis

vertikale Richtung

Drehrichtung

Artikel- oder Stickstrom
Transportrichtung
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Verpacken von Stlickgutzusammenstellungen (10) mit einer Trans-
porteinrichtung (3), welche eine Vielzahl von Stickgltern (1) in einer vorgegebenen
Transportrichtung (T) transportiert, mit einer ersten Umwickelungseinrichtung (2),
welche dazu geeignet und bestimmt ist, die Stickglter mit einem Folienelement (12)
zu umwickeln, wobei diese erste Umwickelungseinrichtung (2) ein Spendeaggregat
(30) mit einem um die Stlickgltern umlaufenden Spendelement (31) aufweist, wobei
die Stilckguter (1) der ersten Umwickelungseinrichtung (2) zufiihrbar sind, um mit
dem Folienelement (12) umwickelt zu werden,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung (1) eine weitere Umwicklungseinrichtung (4) aufweist, welche dazu
geeignet und bestimmt ist, die Stlickgtiter (1) mit einem Folienelement zu umwickeln,
wobei diese weitere Umwickelungseinrichtung (4) ein Spendeaggregat (30) mit einem
um die Stuckgitern umlaufenden Spendelement aufweist, wobei die Stickguter (20)
der ersten Umwickelungseinrichtung (2) zufiihrbar sind, um mit dem Folienelement
umwickelt zu werden und wobei in einem Arbeitsbetrieb der Vorrichtung wahlweise
die erste Umwickelungseinrichtung (2) und die weitere Umwickelungseinrichtung (4)

einsetzbar sind, um die Stuckgiter (10) zu umwickeln.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens ein Spendeaggregat (30) eine Aufnahmeeinrichtung (31) zur insbesonde-

re drehbaren Aufnahme einer Folienrolle (15) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Aufnahmeeinrichtung (31) wenigstens eines Spendeaggregats (30) in einem lau-
fenden Betrieb der Vorrichtung (50) zuganglich ist, um eine Folienrolle (15) gegen ei-

ne weitere Folienrolle einzutauschen.
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. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung eine Wechseleinrichtung (100) aufweist, welche ein wenigstens teil-
weise automatisiertes Wechseln von Folientragern zur Bestlickung der Umwick-

lungseinrichtungen (2, 4) ermoglicht.

. Vorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass
die Wechseleinrichtung (100) eine an einer Bewegungseinrichtung (108) angeordnete

Greifeinrichtung (102) zum Greifen und/oder Bewegen der Folientrager (15) aufweist.

. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass
das die weitere Umwicklungseinrichtung (4) in der Transportrichtung (T) unmittelbar

auf die erste Umwicklungseinrichtung (2) folgt.

. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eine Umwicklungseinrichtung (2, 4) einen ringférmigen Trager (25) auf-

weist, an dem das Spendeaggregat (30) angeordnet ist.

. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Transporteinrichtung (2) eine Vorschubeinrichtung aufweist, welche die Stlickgi-
ter in einen Arbeitsbereich wenigstens einer der Umwicklungseinrichtungen (2, 4) zu-
schiebt.

. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung (1) eine zweite Umwicklungseinrichtung (6) aufweist, welche in einem
Arbeitsbetrieb der Vorrichtung wenigstens zeitweise gleichzeitig mit der ersten Um-

wicklungseinrichtung (2) betreibbar ist.
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10. Vorrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass
die zweite Umwicklungseinrichtung (6) derart ausgebildet ist, dass die Stlickguter
(10) von der ersten Umwicklungseinrichtung (2) und von der zweiten Umwicklungs-

einrichtung (6) gegenlaufig umwickelt werden.

11.Vorrichtung nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung eine zweite weitere Umwicklungseinrichtung (8) aufweist, wobei in ei-
nem Arbeitsbetrieb der Vorrichtung wahlweise die zweite Umwickelungseinrichtung
(6) und die zweite weitere Umwickelungseinrichtung (6) einsetzbar sind, um die

Stuckglter zu umwickeln.

12.Vorrichtung nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorrichtung (1) eine Antriebseinrichtung zur Erzeugung der Umlaufbewegung so-
wohl des Spendeaggregats (30) der ersten Umwicklungseinrichtung (2) als auch des

Spendeaggregats der weiteren Umwicklungseinrichtung (4) aufweist.

13. Verfahren zum Verpacken von Stiickgutzusammenstellungen,

wobei eine Transporteinrichtung eine Vielzahl von Stiickgiitern (1) in einer vorgege-
benen Transportrichtung transportiert, und wobei eine ersten Umwickelungseinrich-
tung (2), die Stickglter mit einem Folienelement (12) zu umwickelt, wobei diese ers-
te Umwickelungseinrichtung (2) ein Spendeaggregat (30) mit einem um die Stlickgl-
tern umlaufenden Spendeelement aufweist, wobei die Stlickgiiter (1) der ersten Um-
wickelungseinrichtung (2) zugefuhrt werden, um mit dem Folienelement (12) umwi-
ckelt zu werden,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung (1) eine weitere Umwicklungseinrichtung (4) aufweist, welche eben-
falls zeitweise die Stuckgiter mit einem Folienelement umwickelt, wobei diese weite-
re Umwickelungseinrichtung (4) ein Spendeaggregat (30) mit einem um die Stiickgu-
tern umlaufenden Spendeelement aufweist, wobei die Stlickgiiter (1) der ersten Um-
wickelungseinrichtung (2) zugefuhrt werden, um mit dem Folienelement umwickelt zu

werden und wobei in einem Arbeitsbetrieb der Vorrichtung wahlweise die erste Um-
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wickelungseinrichtung (2) und die weitere Umwickelungseinrichtung (4) eingesetzt

werden, um die Stuckgiter (1) zu umwickeln.

14.Verfahren nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Stlickguter wenigstens von zwei Umwicklungseinrichtungen (2, 6) umwickelt wer-
den, wobei insbesondere die Umwicklung mit diesen zwei Umwicklungseinrichtungen

zeitgleich erfolgt.

15. Verfahren nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
ein Wechsel von Folientragern wenigstens teilweise automatisiert mittels einer Wech-

seleinrichtung (100) erfolgt.

16. Verfahren nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens zeitweise eine Umwickelungseinrichtung (2, 4) betrieben wird, wahrend

eine andere Umwicklungseinrichtung (4, 2) ruht.

17.Verfahren nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, dass

bei der anderen Umwickelungseinrichtung wenigstens eine Folienrolle ersetzt wird.

18. Verfahren nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Folienelemente von wenigstens einer Umwicklungseinrichtung wendel- bzw. spi-

ralférmig auf dem Produktstrom aufgebracht werden.

19. Verfahren nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Stiickglter mittels wenigstens einer Vorschubeinrichtung in den Arbeitsbereich

wenigstens einer Umwicklungseinrichtung geschoben werden.
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weil es sich dabei um abhangige Anspriiche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. 1l Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

1. Da der Anmelder alle erforderlichen zuséatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriche.

5 |:| Da fur alle recherchierbaren Anspriche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefihrt werden konnte, der
' zusétzliche Recherchengebiihr gerechtfertigt hatte, hat die Behoérde nicht zur Zahlung solcher Gebuihren aufgefordert.

3. |:| Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusétzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Ansprtiche, fir die Gebiihren entrichtet worden sind, nédmlich auf die
Ansprtiche Nr.

4. m Der Anmelder hat die erforderlichen zusatzlichen Recherchengebihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Anspriichen erfasst:

1-7, 13-18
Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusatzlichen Recherchengebiihren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebtihr gezahit.

Die zusétzlichen Recherchengebtihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahit,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebiihr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

|:| Die Zahlung der zusétzlichen Recherchengeblihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (April 2005)




Internationales Aktenzeichen PCT/ EP2016/ 056855

WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Die internationale Recherchenbehdorde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt,
namlich:

1. Anspriiche: 1-7, 13-18

Eine Aufnahmeeinrichtung zur drehbaren Aufnahme einer
Folienrolle und eine Wechseleinrichtung zum Wechseln von
Folienrollen.

2. Anspriiche: 8, 19

Eine Vorschubeinrichtung

3. Anspriiche: 9-11

Weitere Umwicklungseinrichtungen.

4. Anspruch: 12

Eine Antriebseinrichtung zur Erzeugung der Umlaufbewegung
sowoh1 des Spendeaggregats der ersten Umwicklungseinrichtung
als auch des Spendeaggregats der weiteren
Umwicklungseinrichtung.




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2016/056855

Im Recherchenbericht
angefihrtes Patentdokument

Datum der
Veroffentlichung

Mitglied(er) der
Patentfamilie

Datum der
Veroffentlichung

WO 2012055490 Al

EP 0524828 Al

03-05-2012

27-01-1993

IT 1402529 Bl 13-09-2013
WO 2012055490 Al 03-05-2012
DE 69206909 D1 01-02-1996
DE 69206909 T2 23-05-1996
EP 0524828 Al 27-01-1993
JP HO542913 A 23-02-1993
us 5274984 A 04-01-1994

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)
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