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Vynélez se tykd vyrcby dievénjch po-
dedvi tvarovanych z dyhovych prirezli, pro
damskou obuv na vysokém podpadku.

Utelem vyndlezu je dosdhnout u pcdedvi
fyziologické nezdvadnosti pFi styku s po-
ko’kou uZivatele pii noSeni a odolncsti po-
dedvi proti piisobeni vcdy a vibec vihkcs-
ti.

Uvedeného dfelu se dosahuje tim, Ze sle-
povani jednoflivych vrstev dyh se provadi
lepidlem na bédzi moovinoformaldehydové
pryskyFice, a sice ve formé& 65 aZ 70% roz-
toku motovinoformaldehydové pryskyrice o
molekulové hmotnosti 800 aZ 1000, o kon-
zistenci m&rené vytokovym kelimkem Ford
4 mm/20 °C 3 aZ 6 minut obsahem 3 aZ 6
hmotnostnich procent volného formaldehy-
du, kterdZto pryskyfice se modifikuje 8 aZ
12 hmotnostnimi dily mocoviny, vztaZeno
na 100 hmotnostnich dild pryskyfice, na-
geZ se na 100 hmotnostnich dild modifiko-
vané mocovinoformaldehydové pryskyfice
piidava 8 aZ 30 hmotnostnich dild melami-
noformaldehydové pryskyfice jakoZto plni-
va a na vyslednou dfevénou podeSev pfi-
peviluje v néaSlapové Cdsti a v podpatku
vrstva pruZného materidlu z pryZe nebo z
lehCenych plasti.
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Vynédlez FeSi zplisob vyroby lehkych die-
vénych podedvi pro damskou letni vychéaz-
kovou obuv s vysokym zdvihem podpatku,
ve kterém se do tvarovaci dutiny formy skla-
daji na sebe jednotlivé vrstvy dyhy, mezi
néZ se nandsi vrstva lepidla na bazi moco-
vincformaldehydové pryskyfice a ndsledné
se plisobenim tepla a tlaku lisuji a tvaruji
do pPifez, z nichZ se vyfezdvaji a upravu-
ji findlni podesve.

Je zndmo, Ze v sculasné dobé& je v mno-
ha provedenich vyrdb&na obuv s dfevénou
podedvi, nejen pro pfijemny pocit chodidla
pri styku s timto materidlem, ale také pro-
to, Ze dievo md vynikajici vlastnosti z hle-
diska regulace vlhkosti, to je schopnosti
absorpce nadbytetného potu a pozdéj§iho
jeho odpafovani. Uréitou nevyhodu pied-
stavuje u téchto druhft obuvi tuhost podesvi
a také jejich robustnost, nebot jsou vyra-
b&ny tvarovdnim z hrubych d¥evénych pii-
Fezl. Pro letni druhy, zejména lehké damské
obuvi s vysokym zdvihem podpatkli, kde
jsou kladeny vysoké ndroky na pevnost po-
dedvi v klenkové €4sti pfi dynamickém na-
méhéani v podminkdch chize, se proto po-
dedve pripravujl z lepenych dyhovych pfire-
zl, nazgvanych obecn& preklizkami,

Lepeni jednotlivfch dyhovych vrstev se
provadi pliscbenim tepla a tlaku ve forméch,
zaruCuiicich soucCasn& poZadované predtva-
rovani piifezfl, pri¢emZ. se povét§ing pou-
Zivé lepidel na bédzi mocovinoformaldehy-
dové pryskyfice, dopliiované plnivy, zahus-
tovadly a nastavovadly, mezi né% patii $krob,
direvénd moucka, pSenind a Zitnd mouka,
proteinové latky, derivdly celulézy, bakeli-
tovy prach, popripad& sddra nebo kaolin.
Vysledny lepenkovy piifez a z ného zhoto-
vend podeSev vSak maji nizkou cdolnast pro-
ti pisobeni vlhkosti nebo mckra. Pokud se
pouZije lepidla na bdzi fenolformaldehyduy,
vykazuji podedve fyziolcgickou zavadnost a
nejsou z hygienickych dévoda pfipustny k
pfimému styku s Zivym organismem.

Uvedené nevyhody se nevyskytuji u leh-
kych drfevénych podeSvi pro ddmskou letni
vychdzkovou obuv s vysokym zdvihem pod-
patku, pfipravovanych vyrobnim zplisobem,
ve kterém se do tvarovaci dutiny formy skla-
daji na sebe jednotlivé vrstvy dyhy, mezi
néZ se nandsi vrstva lepidla na béazi modo-
vinoformaldehydové pryskyiice a nésledné
se plisobenim tepla a tlaku lisuji a tvaruji
do prifezu, z nichZ se vyfezdvajl a upravu-
ji findlni podeSve, jehoZ podstata podle vy-
nalezu spofivd v tom, Ze zmin&né jednotli-
vé vistvy lepidla se nanaseji ve formé 65
aZ 70% roztoku modovinoformaldehydové
pryskyfice o molekulové hmotnosti 800 aZ
1000, o konzistenci méiené vytokovym Kke-
limek Ford 4 mm/20 °C 3 a% 6 minut, s ob-
sahem 3 a% 6 hmotnostnich procent volné-
ho formaldehydu, kterdzZto pryskyfice se
modifikuje 8 aZ 12 hmotnostnimi dily mo-
toviny, vztaZeno na 100 hmotnostnich dil&
pryskyfice, nateZ se na 100 hmotnostnich
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dilt modifikované mocovinoformaldehydové
pryskyrice pridava 8 aZz 30 hmotnostnich di-
1t melaminoformaldehydové pryskyfice ja-
koZto plniva. Podle vyndlezu se na vysled-
nou dfevénou podeSev pfipeviiuje v nésla-
pové Casti a v podpatku rovn&i vrstva prui-
ného mater;dlu z pryZe nebo z lehéenych
plastd.

Vyhedou podeSvi pFipravenych zpfisobem
podle vyndlezu je nejen jejich lehkost, pro
kterou se hodi na ddmskou letni vychézko-
vou obuv s vysckym zdvihem poadpatku, ale
predeviim jejich fyziologickd nezédvadnost,
kterd je predurfuje na vyrobky pfichéazejici
do pfimého styku s Zivym organismem, to
je s chcdidly uZivatele obuvi. Tohoto uGéin-
ku se dosahuje modifikaci zdkladni moco-
vinoformaldehydové pryskyiice motovinou
v prib&hu vyrobniho procesu, kdy dochézi
kromé& vytvrzovani lepidla k vazani volné-
ho formaldehydu, v téio pryskyfici plvod-
né obsaZenéhc v mnoZstvi a¥ do 6 hmotnaost-
nich proceant. Vyslednéd psdelev je v lepe-
nych spojich mezi jednotlivimi vrstvami
dyh odolné proti plisobeni vody a kromé to-
ho rovnéZ proti organickym rozpoustédlim,
olejim a tuk@m, které se mohou v praktic-
kém pouzivdni obuvi rovné€Z, i kdyZ vyji-
medné, vyskytovat.

Pri vyrob& podeSvi zplischem podle vy-
ndlezu se ne;prve pripravi potfebny podet
d¢h, zpravidla bukovych, které se predsou-
8eji na maximalné Ctyiprocentni obsah vih-
kosti. Lepici ndnos mezi jednotlivymi vrst-
vami dyh, jichZ je vidy lichy pofet a zpra-
vidla 11, se m@iZe provadst rovné? tak, Ze
se na jednu dyhu nanese oboustranny né-
nos, zatimco druhd dyha zlstdvd nenatfe-
na; nénosy lepidia se zpravidla ponechéva-
i 15 aZ 20 minut susit. Pro jednotlivé né-
nosy se pouZiva lepidla, ktcré je 65- az 70%
roztokem mocCovincformaldehydové prysky-
rice 0 molekulové hmotnosti 800 aZ 1000, s
konzistenci 3 aZ 6 minut, m&Fensu vytoko-
vim kelimkem Ford ¢ priméru 4 mm p#i
teploté 20 °C, pfiemZ se tato pryskyfice s
chledem na obsah 3 aZ 6 hmotnostnich pro-
cent formaldehydu modifikuje piidavkem
38 az 12 hmotnostnich diii modoviny ve
vztahu na 100 hmotnostnich dild pryskytice
a posléze se do 100 hmotnostnich dild mo-
difikcvané pryskyfrice piidavéd 8 aZ 30 hmot-
nostnich dild melamincformaldehydové prys-
kyfice jakoZto plniva.

Pro vytvrzovédni lepici smé&si se pouZivaji
katalyzatory Kkyselé povahy, jako je kyseli-
na maleinovd, §tavelovad, nebo amonné so-
li silngch kyselin, jako je chlor'd, siran ne-
bo fosforetnan amocuny a podobné&, popii-
padé jejich smési.

Sestavend néloZ jednotlivych dyh, zpra-
vidla jedendcti kusdl, uklddand na sebe zpii-
sobem, kdy jejich letorostovd kresba je ua-
vzdjem orientovdna na sebe kolmo a hor-
nf i spodnf vrstva je mé orientovdny podél-
ng, se lisuje a tvaruje v dutiné lisu po dobu
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asi 25 m'nut p¥i teplotdch 100 az 105 °C, za
tlaku v rozmezi od 4,5 do 6 MPa. Z vyliskd
se potom vyfezédvajl a upravuil findlni po-
de¥ve, zpravidla pfibijenim podpatkil a na-
lepovanim platkdt z pruZného pryZoveho ne-
bo plastového materidlu na naslapové Cds-
ti a na podpatky.

Jak vyplyva z nasleduiicich né&kolika pii-
kladft provedeni, je moZno jako motovino-
formaldehydovou pryskyfici o molekulové
hmotnosti 800 a# 1000, obsahujici 3 aZ 6
hmotnostnich procent formaldehydu, pouZzit
obchodni vyrobky pod oznaCenim Umacol
C, Formit N a Dukol, pfipadn& Umacol CM,
ktery je jiZz modifikovdn mocovinou k va-
zéni podilu volného formaldehydu. Jako me-
laninoformaldehydovd pryskyPice se pouZi-
v4 obchodni vyrabek Umalur M.

Priklad 1

Jednotlivé bukové dyhy se navzajem k'a-
dou na sebe a slisovavajl za pouZiti lepici
smési obsahujici 100 hmotnostnich dilti Uma-
colu C, 10 hmotnostnich dild mocoviny, 20
hmotnostnich dild Umaluru M a Z hmot-
nostni dily chloridu amonného po dobu 25
minut za teploty 100 °C pii tlaku 4,5 aZ 6
MPa. Z vylisovaného vytvarovaného prifezu
se vyfezdvajl jednotlivé podedve a ty se pak
opatfuji podpatky a platky pruzneho mate-
ridlu na néslapové ploSe a na podpatku.

Priklad 2

Shoduie se s piikladem 1. PFi lisovani a
tvarcvani dyh pouZito teploty 115 °C, tlaku
45 a7 6 MPa, priCemZ lepici smés obsahuje
100 hmotnostnich dild Formitu N, 8 hmot-
nostnich dild modoviny, 15 hmotnostnich di-
11 Umaluru M a 2,5 hmotnestni dily fosfo-
re¢nanu amonného.

Priklad3

Postup se shoduje s piikladem 2. Lepici
smd&s sestdva ze 100 hmotnostnich dild Du-
kolu, 10 hmotnostnich dild moCoviny, 10
hmotnostnich dildt Umaluru M, 1 hmotnost-
niho dilu chloridu amonného a 1 hmotnost-
ni dil uhli¢itanu amonného.

Priklad 4

P¥i vyrobd lehkych dievénych pode3vipro
damskou letni vychdzkovou cbuv se postu-
puje shodn& s pfikladem 1, pficemZ pro sle-
povani jednotlivych dyhovych vrstev se
pouZije lepici smési, obsahujici 100 hmot-
nostnich dilé& Umacolu CM, 15 hmotnost-
nich dilt Umaluru M a 2 hmotnostni dily
chloridu amonného.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpfisob vyroby lehkych dfev&nych po-
dedvi pro dimskou letni vychdzkovou obuv
s vysokym zdvihem podpatku, ve kierém se
do tvarovaci dutiny formy sklddaji na sebe
jednotlivé vrstvy dyhy, mezi néZ se nana-
§ vrstva lepidla na bézi mofovincformal-
dehydové pryskyfice a ndsledné se plsobe-
nim tepla a tlaku lisuji a tvaruji do piirezi,
z nich% se vyFezdvaji a upravuji finalni po-
dedve, vyznaduiici se tim, Ze zmin&né jed-
notlivé vrstvy lepidla se nanéaseji ve formé
65 aZ 70% roztoku mocovinoformaldehydo-
vé pryskyFice o molekulové hmctnosti 800
a¥ 1000, o konzistenci méfené vytokovym ke-
limkem Ford 4 mm/20 °C 3 aZ 6 minut, s

obsahem 3 aZ 6 hmotnostnich procent vol-
ného formaldehydu, kterdZto pryskyfice se
modifikuje 8 az 12 hmotnostnimi dily mo-
goviny, vztaZeno na 100 hmotnostaich dild
pryskytice, nafeZ se na 100 hmotnostnich
dild modifikované mogfov.noformaldehydové
pryskyfice piriddvd 8 aZ 30 hmotnostnich
dilt melaminoformaldehydové pryskyfice
jakoZio plniva.

2. Zplisob podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze se na vyslednou dievénou podeSev
pripeviiuje v néaslapové Césti a v podpatku
vrstva pruZného materidlu z pryZe nebo
leh¢enych plastil.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

