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(54) Zvedaei zakizeni rozdruZovaci frézy silaziniho stroje

Prihlagka vyndlezu ¥Fesi problém vznikajicich
z4,vGji rozebiranych hmot p¥imo pred radlic{ stroje
v piipadé, Ze rameno s rozdruZovacim orgédnem
vykondva drihu po kruZnici. Pro vEtsl vysky
naskladnované sildZované hmoty, napf. kolem
8 m, je nutné zmdénit koncepei celého zvedaciho
zatizeni rozdruzovaci frézy. 1 kdyZ se pouZije opti-
malni kombinace natideni vykyvného ramene a za-
souvani nosného ramena do vykyvného, vzniké
vyse jiZz uvadény problém. Tento problém je sice
mozno Fesit hydraulickym zafFizenim, ale toto
provedeni je znainé ndkladné a slo#ité. -

Zvedaci zakizeni rozdruZovaci frézy sildZntho
stroje, obsahujicl nosné rameno a vykyvné rameno
se zvedacim hydraulickym valcem, které je vy-
kyvné uloZeno pomoci Sepu na konzole v zadni
tasti stroje, v jeho piedni ¢asti je upravena vykyv-
nd shrnovaci radlice se shrnovacim &nekem, o kte-
rou se opird vykyvny kryt rozdruovaei frézy v jejf
spodnf poloze. Déle je shrnovaci radlice opatfena
alespont jednim otevienym opérnym sedlem, které
tvori otoéné uloZeni opérného dorazu, upraveného
na vykyvném krytu rozdrufovaci frézy, piitemz
opérny doraz je do opérného sedla tlu¢en hydraulie-
kym valecem zakotvenym jednou stranou na kyv-
ném a druhou na nosném ramenu.

Predm&t vynélezu nejlépe charakterizuje obré-
zek &. 2.
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Vynélez se tyka zvedaciho zafizeni rozdruZovaci
frézy siléZniho stroje, zahrnujici nosné rameno a vy-
kyvné rameno opat¥ené zvedacim hydraulickym
vilcem, které je vykyvnd uloZeno pomoci depu
na konsole v zadni &4sti stroje, v jeho# predni ¢asti
je upravena vykyvn& shrnovaci radlice se shrno-
vacim Znekem, o kterou se opird vykyvné kryt
rozdruzovaci frézy v jeji- dolni poloze. Je zndmo
zaF{zeni pro zvedani rozdruzovaci frézy sildZniho
stroje s kopirovaci kulisou, kterd uréuje tvar stény
odebirané silazni hmoty. Kopirovaeci kulisa uréuje
optiméIni kiivku drahy rozdruzovaci frézy vietnd
jeji spodn{ tasti pF vybiran{ silizni hmoty pred
shrnovaci radlici. Uvedené provedeni je vhodné
jen do omezené vysky naskladn¥né sildZni hmoty.
Pro vétsl vyiky naskladnéné sild%ni hmoty napt.
sklad kolem 8 m, je nutno zménit koncepci celého
zvedaciho zafizeni rozdruZovaci frézy, aby se
dosédhlo pozadované vysky. Je nutno prodlouzit
jak nosné, tak i vykyvné rameno, ale tim se pak
dosahuje natddeni rozdruzovael frézy po velikych
obloucich. I kdy# se pouZije optimalni kombinace
natateni vykyvného ramena a zasouvani nosného
ramena do vykyvného ramena, vznikd ve spodni
poloze rozdruzovaci frézy problém s vytvilenim
tzv. zavsje z rozdruzené silazni hmoty pred shrno-
vaci radlief, ¢m% dochdz{ jednak k obtiZnému
nabirdni a usmdriiovani sild#ni hmoty do doprav-
niho #labu se shrnovacim $nekem, jednak k zvét-
Senému odebiran{ energie pfi soulasném sniZeni
vykonu.

Tento problém je sice mozno Fesit hydraulickym
zaFizenim s pouitim dvojéinnych hydraulickych
valell a slozitého ovladaciho zafizeni s pFislusnym
rozvidseim obvodem, kteréd umoZni vést rozdru-
vovaci frézu v optimaln{ vzdalenosti od predni
stény shrnovac{ radlice, ale toto provedeni je
znadné nakladné a sloZité.

Ukolem je vytedit optimalni pohyb rozdruZovaet

frézy pred shrnovaci radliei, aby se vyloudilo vy-

tvafen{ tzv. z4dvdje z rozdruzené sildZni hmoty,
pFitem? zafizeni musi byt jednoduché a nendklad-
né z jednoduchych dostupnyeh konstrukénich
prvka.

Uvedeny tkol Tesi zvedaci zafizeni rozdruzovaci
frézy, zahrnujici nosné rameho a vykyvné rameno
se. zvedacim hydraulickym valcem, které je vy-
kyvn& ulozeno pomoci &epu na konzole v zadni
G4sti stroje, v jeho# predni ¢ésti je upravena vy-
kyvn& shrnovaci radlice se shrnovacim Snekem,
o kterou se opird vykyvny kryt rozdrufovaci fré-
zy v jeji spodni poloze podle vynalezu, jeho# pod-
stata spotivéd v tom, Z%e shrnovaci radlice je opa-
tfena alespoit jednim otevienym op&rnym sedlem
tvoricim ototné uloZeni op&rného dorazu uprave-
ného na vykyvném krytu rozdruzovaci frézy, pri-
tem# opérny doraz je do opdrného sedla tlaten
hydraulickym valecem zakotvenym jednou stranou
na vykyvném ramenu a druhou stranou na nosném
ramenu.

Prikladné proveden{ vynélezu je znizornéno na
vykresech, kde na obr. 1 je schematicky znazornén
sild#ni stroj s rozdruzovaci frézou ve zvysené polo-
ze nad shrnovaci radlici v okam#iku, kdy op&rny

doraz dosedl do op&rného sedla a polind se vysou-
vat nosné rameno nesouci rozdruzovaci frézu a na
obr. 2 tenty?# stroj s rozdruZovaci frézou jiz ve
spodn{ poloze pred shrnovaci radliei a se znazor~
nénym tvarem silazn{ st&ny.

Sila#ni stroj tvoFf rdm 1 s pojezdovymi koly 2
a pohéndci motorovou jednotkou 3. Déle je na
ramu upravena kabina 4, metat 5 s usmérfiovaci
koncovkou 6 a v pFedni &asti rdmu 1 shrnovaci
radlice 7, upravend vykyvné pomoci nezndzorng-
nych  drzdkn. Vykyvné shrnovaci radlice 7 je
opatiena dopravnim Zlabem 8 a shrnovacim &ne-
kem 9. Dale je na rAmu 1 upraveno vlastni zvedact
zabizeni{ rozdruzovaci frézy 10, zahrnujici nosné
rameno 11, které je suvng upraveno ve vykyvném
ramenu 12 a toto vykyvné rameno 12 je uchyceno
vykyvné pomoci ¢epu 13 na konzole 14, upevnéné
na zadnim konci rdmu 1. Na konzole 14 je otolné
uchycen hydraulicky valec 15, jehoZ druha strana
je rovnéZ ototn& uchycena na vykyvném ramenu
12. Dale je na vykyvném ramenu 12 zakotven
hydraulicky véalec 16, jeho% druhd strana je uchy-
cena na nosném ramenu I1. Nosné rameno 11
je opatteno nad rozdruzovaci frézou 10 jednak
pevnym krytem 17, jednak vykyvnym krytem 18.
Vykyvny kryt 18 ve viech polohéch rozdruZovaci
frézy 10 nad shrnovacl radlic 7 usmériuje tok
rozdruZené silaZni hmoty pied shrnovaci radlici 7
a na dopravni #lab 8 se shrnovacim $nekem 9.
Ve spodni poloze rozdruzovaci frézy 10 pfed shrno-
vael radlicf 7 se vykyvny kryt 18 opird o horni
hrany shrnovaci radlice 7 a zakryva tak shora shr-
novaci 3nek 9, aby usmé&itfiovany material nelétal
mimo radlici 7. Shrnovaci radlice 7 je na hornim
konci opatrena alespon jednim otevienym op&rnym
sedlem 19 ve tvaru plilpouzdra, do kterého zapada
opérny doraz 20, upraveny na vykyvném krytu 18,
pokud je rozdruZovaci fréza 10 ve spodni poloze.
Toto opérné sedlo 19 tvoif otodny bod, kolem kte-
rého se vykyvny kryt 18 pii soutasném vysouvani
nosného ramena 11 natddi a posouvé rozdruzovaci
frézu 10 pFed shrnovaci radlici 7. Dal3im otoénym
bodem je Cep 13, pomoci kterého je uloZeno vy-
kyvné rameno 12 na konzole 14. Funkce zvedaciho
zalfizeni rozdruzovaci frézy je nasledujici:

Obsluha stroje po najeti do prostoru silaZnfho
7labu zvedne rozdruZovaci frézu 10 do horni po-
lohy a pak najede shrnovaci radlici 7 tésnd pred
sténu silaZe, ¢im% je zdroveil urtena i maximalni
hloubka odebirané silaZe. Po piistaveni dopravntho
prostiedku pod usmérriovaci koncovku 6 spusti
obsluha rozdruZovaci frézu 10, kterd postupnym
odebiranim materidlu klesd a% do té polohy, kdy
vykyvny kryt 18 zapadne svym op&rnym dorazem
20 do opé&rného sedla 19 na hornim konci radlice 7.
Opérné sedlo pak tvoli otoény bod, kolem kterého
se vykyvny kryt 18 pii soutasném vysouvéani nos-
ného ramena 11 natédi, ¢im% dochdzi k posouvani
rozdruzovaci frézy 10 tésné pfed shrnovaci radlici
7. Popsané zafizen{ mé p¥i své jednoduchosti veli-
ky p¥inos, zvlasté v odstranéni mrtvych prostori
mezi rozdruZovaci frézou 10 a radlici 7, co% dfive
zpusobovalo vytvofeni zavéje z rozdruzené sildzni
hmoty, kterd potom brénila pfimému cdhazovani



materidlu od rozdruZovaci frézy 10 do shrnovaciho
gneku 9. Tim dochézelo k rotaci materialu soudas-

nd s frézou, coZ mdlo za nasledek podstatng vetsi

pfikon na rozdruZovaci frézu p¥i sniZeném vykonu
stroje.

PREDMET VYNALEZU

Zvedaci zafizeni rozdruzZovaci frézy silazniho
stroje, zahrnujici nosné rameno a vykyvné rameno
se zvedacim hydraulickym valcem, které je uloZeno
pomoci ¢epu na konzole v zadni ¢asti stroje, v je-
ho# pFedni &asti je upravend vykyvnd shrnovaci
radlice se shrnovacim Znekem, o kterou se opird
vykyvny kryt rozdruZovaci frézy, vyznatujici se
tim, %e shrnovaci radlice (7) je opatiena alespon

jednim otevienym op&rnym sedlem (19), tvoficim
ototné uloZeni opé&rného dorazu (20), upraveného
na vykyvném krytu (18) rozdruzovaci frézy (10),
ptitem? opdrny doraz (20) je tlacen do opérného
sedla (19) hydraulickym valcem (16), zakotvenym
jednou stranou na vykyvném ramenu (12) a druhou
stranou na nosném ramenu (11).
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