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(57) Ein Schlauchfilter, dessen langgestreckte Filterschlauche (14) durch darin angeordnete
“rohrférmige Kafige (26) abgestlitzt sind, ist mit einem Luftdiffuserrohr (30) versehen, das sich in
der Langsrichtung innerhalb jedes rohrférmigen Kafigs (26) erstreckt und dazu dient, einen sich

in der entg_egengesetzten Richtung bewegenden periodisch zugefithrten Splilgasstrem Gber alie
‘Teile jedes Filterschlauchs (14) zu verteilen, um von der AuBenfléche jedes Filterschlauchs
- teilchenférmiges Material abzuldsen, das sich auf der AuBBenseite der Filterschlauche sammelt.
Jedes Luftdiffuserrohr (30) ist aus einem gelochten Streifen aus schraubenlinienférmig
gewendeltem Blech gebildet, wobei die einander benachbarten Rander des Streifens durch eine
ungelochte Naht (36) miteinander verbunden sind, bei der sich die einander benachbarten Rander

Giberlappen und aneinander verankert sind, so dafs sich die Naht langs einer Schraubenlinie iber -

den Umfang des betreffenden Luftdiffuserrohrs erstreckt. Fig.2
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Schlauchfilter fiir die Reinigung von Gasen

Anwendungsgebiet der Erfindung

~~~~~

schlauchen Zur Abscheldung von Feststqupartlkeln aus Gas~,
insbesondere Luftstrdmungen. Insbesondere bezieht sich die
Erfindung auf einen in den Filterschlaueh éinzusetzenden
Stlutzkdlfig mit Gas-Diffuser,

Charakter1Su1k der bekannten tecnnlscnen Losungen

Es ist oere1t° ein Verfahren zum Relnlﬁen voh Plltelschlau~
chen tekannt, an denen sich Staub- und RuBpartikel und
anderes teilchenftrmiges Material auf den AuBenflichen
angesammelt hat, wihrend die gefilterte Luft Uber die
offenen Austrittsenden abgesaugt wurde, und die-auBer dem
‘iiblichen inneren rohrférmigén Stlitzkdfig ein hohles,
gelochtes Luftdiffuserrohr als Gas—Diffusor'hatten, das
sich in der Léh“srichtung durch den StitzkiEfig erstreckt
und mit dem Austritisende des Filterschlauches in Verblndung
steht, go dafl dann, wenn periodisch ein entgegengesetater
Spulluftstrom in dag Austrittsende des Filter-



132635 2 ...

schlauchs geleitet wird, die Luft.durch das Diffuser-

- rohr gleichmiBiger iliber alle Teile des Filterschlauchs
verteilt austritt. Eine solche gleichmigigereVerteilung
des in der entgegengesetzten Richtung zugefiihrten Spilil-
gasstroms filhrt zu einer sehr wirksamen Reinigung des
Filterschlauchs, wobei gleichzeitig seine libermdpRige Ver-
formung vermieden und die Abnutzung verringert wird, wo-
durch eine Erhdhung des Wirkungsgrades des Schlauchfilters
und eine erhebliche Verlingerung der Lebensdauer des Fil-

terschlauchs erzielt werden.

Anfénglich wurden bei diesen bekannten Luftdiffusern ge-
‘lochte Luftdiffuserrohre verwendet. Sie bestanden jeweils
-aus einem gelochten Blechstlick, dessen einander gegeniiber-
liegende  Lingskanten sich tiberlappten und z.B. durch Ver-
schweiBen und/oder Vernieten S0 miteinander verbunden wa-
ren, daB sie eine Naht bildeten, die sich liber die ganze:
Linge des Diffuserrohrs und parallel zu seiner Achse er-

" streckte. Zwar arbeiten Luftdiffuserrohre dieser Bauart
-‘beim‘Verteilen des in der entgegengesetzten Richtung stré-
menden>Spﬁlluftstroms iber alle Teile der betreffenden Fil-
terschliuche wdhrend der Reinigung durchaus zufriedenstel-
lend, doch hat es sich gezeigt, daB die Léngsnaht jedes
dieser Luftdiffuserrohre keine dffnungen aufweist und dazu
neigt, das Ausstrdmen der in der entgegengesetzten Richtung
zugefiihrten Spiilluft entlang einer ihr benachbarten schma-
len Zone,‘die sich tiber die ganze Linge des Filterschlauchs
'erstreckt, zu behindern oder unmbglich zu machen. Da es er-
wiinscht ist, daB ein solches Diffuserrohr in allen Teilen
mit relativ kleinen, eng nebeneinander angeordneten Offnun-
gen versehen ist, hat es sich ferner als notwendig erwiesen,
solche Diffuserrohre mit Lénésnaht aus relativ krédftigem

Blechmaterial herzustellen, damit bei der normalen Handha-
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bung der Rohre widhrend der Herstellﬁng, der Lagérung und
des Einbaus ‘Verbiegen oder eine sonstige Beschadlgung ver-

mieden wird.

-Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, einen Schlauchfiltér
der einleitend genannten Art fiir die Reinigung von Gasen sgo
auszubilden, daB er verbesserte GebrauchsJertelgenschaften
und eine hthere Materialokonomie aufwelst sgowile w1rtschaft—
licher herstellhar ist. ' '

Darlegung des Vesens der Erfindung .

.Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Schlauch~-
filter der gattungsgeﬁéﬁen Art fir die Reinigung von Gasen
zu schaffen, der iliber die gesamte Linge, insbesondere im ,
Bereich der Lingsnaht des Diffuserrohres ein ungehinderteé
Ausstrimen der Spiilluft ermdglicht sowie die impuls- oder |
stoRférmig zugefithrte Reinigungsluft iiker alle Teile des
gesambten Filterschlauches so verteilt, daf eine wirksame
Reinigung erzielt wird und bei dem das Luftdiffuserrohr eine
groBere Starrheit und Fomstabilitit bel Verwendung eines
Blechmaterials von relativ geringer Dicke aufweist.
Erfindungsgemif wird die Aufgabe bel einem Schlauchfilter
dadurch gelost, daBl fiur die Pilterschliuche des Filters
“jeweils ein hohles Luftdiffuserrohr vorgesehen ist, das aus
einem gelochten Streifen eines schraubenlinienférmig gewen-
delten Blechmaterials gebildet i1st und sich innerhalb jedes
Stutzkdfigs eines Filterschlauchs in der Lingsrichiung ers
‘streckt, wobei die einander benachbarten Rénder des schrau-
benlinienfoumig gewlckelten Streifens durch eine Naht mit-
einander verbunden sind, beil der sich die einander benach-
barten Ridnder des Streifens Uberlappen und ineinandergreifen.
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Somit verlduft die Waht léngs einer Schraubenlinle iliber den
Unfang des Luftdllfuserrohres und bildet einen Verdickten
bzw. verstirkten Berelch, um dem Luftdiffuserrohr die
gewunschte Starrheit und Pestigkeit zu verleihen, so daf
man zuxr Herstellung des LuftdlfLuserrohres ein Blecnmaterlal
von relativ geringer Dicke verwenden kann. AuBerdem ist das
erfindungsgenife Luftdiffuserrohr so ausgebildet, daB es
gich im Vergleich zu dem bis jetzt gebwauchllchen Blech-
material aus einem verglelchswelse leichteren Blechmaterial
herstellen 13Bt, daB es eine hbhere Starrheit und Stabilitédt
aufweist, so daBf es wihrend der normalen Handhabung und des
Gebrauchs zuverldssiger seine Form und seinen Zusammenhalt

. aufrechterhdlt, und dafb nunmehr ein auf wirtschaftlichere .
Weise her_ stellbares EBrzeugnis zur Verfiigung steht.

.In einer weiteren Ausgestaltung des Schlauchfilters ist vor-
gesehen, daB die Offnungen des BleChStTGILGHS relativ klein
und allgemein gleichméfig lUber die ganze Linge des Blech-
gtreifens und einen groBeren Teil seiner Breite verteilt
gind, jedoch'unter‘AusschluB derjenigen Teile def_einander
‘benachbarten Rinder des Blechstreifens, welche die Naht

. bilden. |

Vorteilhafterweise sind die Offnungen in Form von Reihen
‘angeordnet, die sich unter einem Winkel zur Lingsachse des
Luftdiffuserrohres erstrecken. '

Ein weiteres Merkmal des Schlauchfilters besteht darin, daf
die Offnungen innerhalb benachbarter Reihen so gegeneinander
versetzt sind, daB es mOglich-ist, die Reihen von Offnungen
in relativ klelnen Abstdnden voneinander anzuordnen, ohne
eine Uberméfige Schwiéchung des Dllfuuerrohres herbeizufithren.

ErfindungsgendB ist weiterhin vorgesehen, daB das Blech des
Streifens eine Stérke von etwa 0,38 mm hat und daB die Gang-
hohe der durch die Naht gebildeten Schraubenlinie nicht
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grbBer ist-als etwa das Zweifache des Dufchmessers deg Luft-
diffuserrohres, ’

SchlieBflich ist der Schlauchfilter auch dadurch gekennzeich-
net, daB das Luftdiffuserrohr auf seiner Innenseite tiber '
seine ganze L#nge im wesentlibhen glatt ist und daB die
schraubenlinienformige Naht gegeniiber dem Diffuserrohr nach
aufen vorspringt.

- Ausflihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an mehreren Ausfihrungsbei-
‘spielen niher erldutert werden. In den zugehdrigen Zeich-
- riungen zelgen: ’

FPig. 1: einen schematischen senkrechten Schnitt durch
' einen Schlauchfilter;

Pig. 2: elne Seitenansicht einer Pilterschlauchanordnung,
die teilweise als Schnitt gezeichnet ist und 'den
Filterschlauch, den zugehOrigen Stutzkdfig und das
hohle Diffuserrohr erkennen 1HB%; ‘

Fig. 3: einen Teil einer Ansicht eines gelochten Blech-
sireifens, der zur Herstellung des verbesserten
~ hohlen Luftdiffuserrohrs vexrwendet wird;
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Fig. 4 einen Teil einer vergréBerten Seitenansicht ei-

nes mittleren Abschnitts des in Fig. 2 darge-
stellten Luftdiffuserrohrs;

Fig. 5 einen Teil eines L&ngsschnitts der Wand des Luft-
diffuserrohrs, der im wesentlichen l#ngs der Linie:

- 5=5 in Fig. 4 verl&uft und

Fig. 6 einen vergréBerfen Schnitt einer bevorzugten Aus-
fihrungsform der Naht, welche die einander benach-
barten R&nder des gelochten; schraﬁbenlinienférmig
gewickelten Belchstreifens verbindet, aus dem das
Luftdiffuserrohr besteht, .

In Fig. 1 ist ein Schlauchfilter bekanntef Bauart darge-
stellt, bei dem langgeétreckte beuteldhnliche Filter-
schliuche verwendet werden; zu diesem Filter gehdrt ein
Filtergehiuse 10, das gewdhnlich als Filterkasten bezeich-
net wird und durch eine im wesentlichen waagerechte Wand 11
in eine untere Filterkammer 12 und eine obere Sammelkam- .
mer 13 flir filtriertes Gas, z.B. Luft unterteilt ist. In
der Filterkammer 12 sind'mehre;e,langgeStreckte; hohle
Filterschléubhe 14 in einer allgemein senkrechten Lage
angeordnet, wobei ihre oberen Enden dﬁréh,die waagerechte
Unterteilungswand«1] untersttﬁtzt werden, Die oberen Enden
der einzelnen Filterschl&uche 14 stehén iber Offnungen, mit
denen die Wand 11.versehen ist, in Verbindung nit der Sam-

melkammer 13 fiir filtriertes Gas.

16
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GemdB Fig. 1 wird das betreffende, Teilchen ﬁitfﬁhrende
Gas mittels eines LufteinlaBkanals 15 der Filterkammer 12
zugefihrt, wo das Gas'um die verschiedenen Filterschliuche
'14 herum und die gasdurchlassigen‘ﬁ;teraﬂﬂﬁwjnadurchstrémt,
wobei das teilchenfdrmige Material abgefiltert und auf den
AuBenfléchen der Filterschliduche abgeschieden wird. Nach
dem Eintreten in die Innenrdume der Filterschlduche 14
stromt das filtrierte Gas nach ében durch die Austritts-
enden der vetschiedenen Schlduche, um dann in die Kammer 13
zﬁm Sammeln des filtrierten Gases einzutreten. Das auf .
diese Weise filtrierte Gas wird aus der Kammer 13 mittels

eines AuslaBkanals 16 abgeleitet.

Wenn sich das teilchenftrmige Material auf den AuBenflé-~
chen der Filterschléuche 14 ansammelt, wird es. schlieBlich
erforderlich, die Filterschlduche dadurch zu reinigen, daB
das angesammelte teilchenfbrmige Material von ihnen abge-
16st wird. Dies geschieht dadurch, daf man periodisch ei~
nen sich in der entgegengesetzten Richtung bewegenden
Sptilluftstrom durch die Filterschl&uche 14 leitet. Bei ei-
nem bekannten Fiiter kann man den sich in der entgegenge-
setéten,Richtung bewegenden Splilluftstrom auf einfache
Weise dadurch erzeugen, daB man periodisch Druckluft in die
Kammer 13 zum Sammeln des filtrierten Gases einleitetfind
gleichzeitig das Ausstrémen von Gas aus der Sammelkammer zu
dem AuslaBkanal 16 verhindert, so daf die Druckluft in der
entgegengesetéten Richtung in die Austrittsenden der ver-
schiedenen Filterschliuche J4'éingeleitet wiﬁd; Bei der
dargestellten Filtriefvorrichtung wird Sptlluft von einer
Druckluftquelle 17 aus in Form einzelner Luftstr&me in die

offenen oberen-Enden der Filterschliuche 14 geleitet; dies
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geschieht {iber Verschiedene Dlisen 20, die mit der
‘Druckluftquelle 17 durch Regelventile 21 verbunden sind,
welche normalerweise geschlossen sind und periodisch mit
Hilfe einer entsprechenden Steuereinrichtung 22 kurzzei-
tig gedffnet werden. Das von den Filterschliuchen 14 abge-
18ste teilchenfdrmige Material kann im unteren Teil des
Filtergehduses 10 gesammelt und mit Hilfe einer entspre-
Ehenden Einrichtung, z.B. einer Fdrderschnecke 23, ent-

fernt werden.

Fig. 2 zeigt die verschiedenen Bestandteile einer Schlauch-
filteranordnung. GemidBR Fig. 2 besteht jeder langgestreck-
te rohrfdrmige Filterschlauch 14 aus einem gasdurchléssi-
gen Stoff und hat eine einem Strumpf 4hnelnde Form mit ei-
nem offenen und einem geschlossenen Ende, Ferner gehdrt
zu der SChlauchfilterahordnung ein ianggestreckter rohr-
férmiger Stiitzrahmen 26, der gewdhnlich als Stilitzkifig
bezeichnet wird. Der Stlitzrahmen oder K&fig 26 ist von
durchbrochener Konstruktion; damit er leicht von Luft
durchstrémt werden kann, und er besteht bei typischen An-
ordnungen aus kr#ftigem Draht. Der K&fig 26 weist an sei-
nem oberen Ende einen nach auBen vorspringenden Rand oder
Flansch 27 éuf, mittels dessen sich der K&fig an der im we— ’
sentlichen waagerechten Wand 1% des Filferqehéuses be-
festigeﬁ 148t, und das untere Ende des X&figs kann durch.
eine nicht dargestellte Stirnwand abgéschlossen sein.
Bei der weiter oben erwdhnten bekannten Konstruktion kann
der K&fig 26 -in'den’ zugehdrigen Filterschlauch 14 so einge-
fihrt werdén; daf er den Filterschlauch in seiner offenen |
Schlauchform hilt und ein Zusammenfallen dés Filterschlauchs

PN
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wihrend des Filtrierbetriebs Verhinderti.wéhrend.er von
dem Teilchen mitfilhrenden Gas von innen nach aufen durch-

strémt wird.

Um zu einer wirksamen Reinigung jedes Filterschlauchs bei-
zutragen, ist in jedem rohrfdrmigen Stiitzkdfig 26 ein ge-
lochtes Luftdiffuserrohr 30 nach der Erfindung angeordnet,
das die gleiche Aufgabe erfﬁllt‘wie das bei der genannten .
Filtriervorrichtung verwendete Luftdiffuserrohr, das,jedoch
gehas der Erfindung von verbesserter Konstruktion ist, un .
seine Starrheit und Stabilit&t zu steigern und um im wesent-
lichen die beschriebene Abschirmwirkung zu vermeiden, die
durch die Lé&ngsn&dhte der bis jetzt gebrduchlichen gewickel-

ten Luftdiffuserrohre mit Lingsnaht hervorgerufen wird.

Gem&B Fig. 2 hat das Lﬁftdiffuserrohr 30 solche Abmessun-
gen, daB es sich leicht in der Léngsrichtung in den hohlen
Stiitzkdfig 26 einfiihren 148t. Das Diffuserrohr ist an sei-
nem oberen Ende vorzugsweise mit einer nach auBen abgewin-
kelten Lippe bzw. einem Flansch 31 versehen, damit es sich
in den rohrférmigen Stilitzkdfig 26 einbauen léﬁt; Vorzugs-
weise hat das Diffuserrohr 30 einén mdglichst groBen Durch-
messer, damit sich eine maximale Querschnittéfléche des
Diffuserrohrs ergibt, wobei jedoch zwischéen dem Diffuser-
rohr und dem Stiitzkifig 26 ein ausreichender Spielraum ver-
bleibt, damit sich das Diffuserrohr in den Stilitzkdfig 26
einfliihren und'éo anordnen 1&aBt, aaB es im wesentlichen nicht
in Beriihrung mit dem es umgebeﬁden Stitzkdfig 26 und dem
Fil&xschuimhe14'steht; Bel einer typischen Filterbaugruppe
nach der Erfindung wurden z.B. ein Luftdiffuserrohr 30 mit
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einem AuBendurchmesser von etwa 90 mm und ein Fllter—
schlauch 14 mit einem Durchmesser von etwa 100 mm ver-

wendet.

Gem&B Fig. 2 ist die L&nge des Luftdiffuserrohrs 30 etwas
geringer als die Gesamtldnge des Stlitzkdfigs 26, und das
Diffuserrohr ist sowohl am unteren als auch am oberen

Ende offen. Es ist besonders zeckmaﬁlg, wenn das Diffu-
serrohr 30 eine Lange hat, die zw1schen etwa zwel Drltteln
und drei Vierteln der Gesamtlinge des Stutzkaflgs 26 liegt.
Es hat sich jedoch gezeigt, daf auch bei einer Linge, die
vérheblich geringer ist, als es diesen Angaben entspricht,
im Vergleich zu den Ergebnissen, die man bei bekannten
.Anordnungen ohne Diffuserrrchre erhdlt, sehr vorteilhafte

Ergebnisse erzielbar sind.

Bei bekannten Filtriervorrichtungen wurde ferner festge-
stellt; daR einer der Hauptgriinde fiir die unzureichende Rei-
nigung der gebrduchlichen Filteréchléuche darin besteht, daB
sich der mit Hilfe der Splilluft erzeugte Impuls oder Sto8
auf'den Bereich in der Nihe desjenigen Punktes konzentriert,
an dem die Druckluft in den Filtef eingeleitet wird, d;h;

in aer Nihe des Austrittsendes-des Filters. Die Wirkung des
Durchsplilens in der Gegenrichtung ist am von dem Luftaus-
la8 abgewéndten Ende des Filters bereits im wesentlichen
verbraucht. Wihrend das Austrittsende des Filters der Wir-
kung des sich in der Gegenrichtung’bewegenden Spﬁlluft—
stroms ausgesetzt wird, wobei in der Praxis tatsichlich

gine iberm&fige Reinigung erfolgen kann, bleibt das entge-

e
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gengesetzte Ende des Filters praktisch ungereinigt. Somit
wird bis jetzt ein Filterschlauch nicht iiber seine ganze
Lénge wirksam zum Filtrieren des Gases ausgenutzt, -und der
Wirkungsgrad des Filters verringert sich entaprechend. Das
gelochte Diffuserrohr erfiillt bei der erwdhnten bekannten
Konstruktion ebenso wie das Diffuserrohr nach der vorliegen-
den Erfindung die Aufgabe, die impuls~- oder gtoffdrmig zuge-
fiihrte Reinigungsluft tiber alle Teile des gesamtén Filter-
schlauchs zu vertelilen, so dafl eine wirksame Reinigung des
Piltergschlauchs erzielt wird.

Un den Luftdiffuserrohr die gewiinschte Starrheit und
Stabilitét zu verleihen uﬁd gleichzeitig im wegsentlichen
die Schwierigkeiten zu vermeiden, die sich infolge der
Abschirmwirkung der Langsnihte der bis jetzt gebréuch-
lichen gewickelten Luftdiffuserrohre ergeben, igt dae
erfindungsgemdfie Luftdiffuserrohr 30 aus einem gelochten
Streifen eines schraubenlinienfdrmig gewendelten Blech-
stiicks hergestellt, von dem ein Teil in Fig. 3 in dem

. Zustand gezeigt ist, in dem der Streifen noch nicht zu

dem Luftdiffuserrohr 30 verarteitet worden ist, damit

man erkennt, daB der Streifen 34 ungelochte Lingsrand-

" abschnitte 34a aufweist. Der verbleibende Hauptteil der
Breite des Streifens 34 ist mit relativ kleinen Offnungen
35 verschen, die im.Form von querliegenden Reihen in
relativ kleinen Abstinden voneinander so angeordnet sind,
daB die Offnungen benachbarter Querreihen gégeneinander
versetzt sind, damit es moglich ist, die Offnungen relativ
nahe beileinander anzuordnen, ohne daf eine unerwlinschie
Schwichung des Diffuserrohres eintritt. Zwar ist die genaue
Grofe der Offnungen ohne ausschlaggebende Bedeutung, doch
sei bemerkt, daB man bei dem Streifen 34 z. B. Offnungen 35
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qit einem Durchmésser'von etwa 3,2 mm vorsehen kdnnte.
Beigpielsweise war ein Blechstreifen 34 der in Fig. 3
dargestellten Art, mit einér Breite von etwa 150 mm zZur
Herstellung eines typischen Luftdiffuserrohr 30 mit einem
Durchmesser von. etwa 90 mm mit Offnungen 35 mit einem
Durchmesser von etwa 3,2 mm versehen, die in Form quer-
liegender Reihen angeordnet warén, wobel zwischen den -
Mittellinien benachbarter Reihen ein Abstand von etwa
4,8 mm vorhanden war und wobel die Mittenabsténde je
zweler benachbarter Offnungen innerhalb jeder Querreihe
ebenfalls etwa 4,8 mm betrugen.

In den Fig. 4,5 und 6 ist zu erkénnen, deB einander
benachbarte Rinder des Blechstreifens 34 durch eine Naht
36 mitéinander verbunden sind, wobel sich die einander
benachbarten Rinder des Streifens 34 zum Zweck der gegen-
seitigen Verankerung iberlappen und wobei sich die Naht

36 vom einen Ende des Luftdiffuserrohres zum anderen Ende
lings einer Schraubenlinie erstreckt. Wie am besten aus
Fig. 5 und .6 ersichtlich, ist die Naht 36 aus den einander
',benachbarten ungelochten Randabschnitten 34a des Streifens
34 gebildet, und diese Randabschnitte sind auf sich selbst
zurlickgefaltet und greifen ineinander, Es sel bemerkt, déB
die Innenflédche des Luftdiffuserrohres 30 liber die ganze
Linge des Rohres im wesentlichen glatt ist, wobei die
18ngs einer Schraubenlinie verlaufenden, die Naht 36
pildenden ineinandergreifenden Teile des Streifens zwar
nach auBen, jedoch nicht in Richtung auf das Innere
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des Diffuserrohrs vorspringen, so daB diese Teile einen
verdickten Bereich bilden, durch den die Starrheit des
Luftdiffuserrohrs gesteigert wird, so das eine ausrei-
chende Festigkeit vorhanden ist, die ein Zusammenfallen

des Rohr verhindert.

Un die Festigkeit des erfindungsgemdBen Luftdiffuserrohrs
30 weiter zu verbessern, ist es zweckméBig; die Breite
des gelochten Streifené 34 nach Fig. 3 so zu wdhlen, daB
die GanghShe der Schraﬁbenlinie, l&ngs wéléher sich die
Naht 36 erstreckt, nicht gréfer ist als etwa das Zwei~
‘fache des Durchmessers des Rohrs'3Q, so daB dem Rohr eine
erhebliche Druckféstigkeit verliehen wird. Ferner soll
die Mindestbreite des Streifens 34 in Vefbindung mit_der
GanghShe der durch die Naht 36 bestimmten.Schraubenlinie
derart sein, daneinander benachbarte Windungen der Naht 36 °
nicht so nahe beieinander angeordnet sind; das eine tiber-
nmiBige Behinderung des die Rohrwand durchsetzenden Luft-
stroms eintritt. Ein typisches erfindungsgemaBes Luft~-
diffuserrohr 30 hatte einen Durchmesser von etwa 90 mm
und war aus einem gelochten Metallstreifen 34 hergestellt,
dessen Breite etwa 152,5 mm betrug; hierbei hatte die’
Naht 36 eine Breite von etwa 8 mm, und die GanghShe der

Schraubenlinie betrug etwa 140 mm,

GemdB der Zeichnung sind diejenigen Teile oder Bereiche 34a
der einander benachbarten Rinder des Streifens‘34, welche
die Naht bilden; innerhalb aller Teile der Naht 36 im we-
sentlichen oder vollstédndig ungelocht; so dafB sie zu einer

weliteren Erhdhung der Festigkeit.beitragen, die dem Luft-
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diffuserrohr 30 durch die schraﬁbenlinienférmige‘Naht 36
verliehen wird. Ferner ist ersichtlich, daB die Offnun-

gen 35 des Streifens 34 relativ klein und allgeméin gleich-
m4Big Uber die ganze Linge des Streifens 34 und einen
groBen Teil seiner Breite verteilt sind, daB jedoch die

die Naht 36 bildenden einander benachbarten Rénder des

Streifens keine Offnungen aufweisen.

Da dle Bffnungen 35 gemdsB Plg. 3 be1 dem Strelfen 34
-querllegende Reihen bilden, bevor der Strelfen zu dem
Rohr 30 verarbeltet wird, bei dem sich der Streifen lings
einer Schraubenlinie erstreckt, sind gemiB Fig. 4 die
Offnungen in Form von Reihen angeordnet, die unter einem
Winkel zur Lingsachse des Luftdiffuserrohrs 30 verlaufen.

Somit bilden die sich liberlappenden und ineinandergrei-
fenden Rinder des Streifens 34 eine von Offnungen freie
schraubenlinienfdrmige Naht; die zu einer konstruktiv wirk-
samen Verstdrkung des Rohrs in der Umfangsrichtung fihrt
und bei der das Vorhandensein eines das Hindurchstrémeh von
- Luft behindernden, nicht mit ®ffnungen versehenen, gerad-
linig verlaufenden Bereichs vermieden wird, der sich tber
die ganze Lénge des Rohrs erstreckt, wie es bei den be-
kannten Luftdiffuserrohren der Fall ist, die ihre Form .
durch einen Wickelvorgang erhalten. Es wurde festgestellt,
daf die erfindungsgemiBen Luftdiffuserrohre aus schrauben-
_ liniénférmig>gewendelten Blechstreifen selbst dann eine
hdhere Starrheit und Stabilitdt aufweisen, wenn man sie aus
Blechmaterial herstellt, das im Vergleich zii dem Blechmate-
.rial leichter ist, aus dem die bekannten Diffuserrohre her-

gestellt werden.
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Beispielsweise wird bis jetzt ein typisches Luftdiffu-
serrohr aus gewickeltem Blech mit einem Durchmesser von

-etwa 90 mm aus nidhtroétendem Stahlblech Nr. 24 herge-
stellt, dessen Stirke etwa 0,6 mm betrdgt und das ein
Quadratmetetgewicht von etwa 4,77 kg hat. Ein Luftdiffu-
serrohr der gleichen GrdBe nach der Erfindung wurde aus
einem sEhraubenlinienférmig gewendelten, relativ leich~ .
ten nichtrostenden Stahlblech Nr, 28 hergestellt, das
eine Stédrke von etwa 0,38 mm und ein Quadratmeterge-
wicht von etwa 3,07 kg hatte. Hieraus isﬁ ersichtlich,
daB dieses Luftdiffuserrohr in der beschriebenen Form
aus Blech bestand, das im Vergleich zu den bekannten
gewickelten Luftdiffuserrohren eine um etwa ein Drittel
geringere Stédrke sowie ein um etwa ein Drittel geringe-

" res Gewicht beséB, jedoch im Vergleich zu den bekannten
Rohren eine hdhere Starrheit und Stabilit#t aufwies.
Diese héhere Starrheit der Rohre aus schraubenlinienfér-
mig gewendelten Blechstreifen lieB sich leicht erkennen,
wenn man die Rohre handhabte und versuchte, sie mit der

- Hand zu quetschen, eiﬁzudrﬁcken oder so zu verformen, dasB
eine Verformung hitte eintreten kénnen; Im Vergleich zu
den gewickelten Rohren -aus stérkerem Blech und mit héhe-
rem Gewicht zeigfé'das,schraﬁbenlinienférﬁig. gewickelte
Rohr tiberraschenderweise eine erhebliche Widerstandsf&hig-~
keit gegeniiber solchen Druckbeanspruchungen, Beispiels-
weise zeigten die bekannten gewickelten Rohre nur einen
sehr‘geringén.widerstand gegenliber einem Zusammenfallen
unter einem mit den H&nden aﬁfgebrachten relativ geringen

Quetschdruck. Im Gegensatz hierzu lieBen sich die Rohre aus



232%35 Z - 16 - 59 680 26
- ‘ , AP B 01 D / 232 635/2
Berlin, 25. 1. 82,

' dem schraubenlinienftrmig gewendelten Material nur ver-
formen oder zusammendriicken, wenn sie mit der Hand einem
Druck auégesetzt wurden, der erheblich hther war éls‘
derjenige, bel dem sich die gewickelten Rohre zusammen-
driicken liefen. - '

Somit zéigt das erfindungsgeméfle Lﬁftdiffusérrohr, dag

aus einem schraubenlinienformig gewendelten Blechstreifen
besteht, bessere Eigenschaften, obwohl es éus einem '
dinneren Blech besteht; und die Vérwendung eines solchen
leichbteren Materials filhrt zu einér erheblichen Verringerung
_der'Herstellung8kosten; ferner ergibt sich im Vergleich '
zu den bekannten schwereren gewickelten Luftdiffuser-

 pohren eine Erleichberung der Handhabung, des Transports

und des Einbaus. '

In den Zeichnungen und der Beschreibung ist eine bevor-
zugte Ausfuhfungsform der Erfindung dargestellt, wobel die
" verwendeten Ausdriicke lediglich als Beschrelbung abzu- -
tassen sind, d. h. Modifizierungen sind im Rahmen des
Erfindungsgedanken moglich.
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Erfindungsanspruoh

1. Schlauchfilter flir die Reinigung von Gasen mit ei-
nem Filterschlauch, durch den ein Teilchen mitfiihrendes
Gas geléitet wird, um das teilchenf&rmige Material aus-
zufiltern und es auf der AuBenseite des Filterschlauchs
festzuhalten, wihrend das filtrierte Gas {iber das Aus-
trittsende des Fllterschlauchs abgefithrt wird, wobei der
Filterschlauch durch einen in ihm angeordneten rohrforml—'
gen Stilitzkdfig abgestutzt w1rd, 'in welchem ein hohles
Luftdiffuserrohr aus einem gelochten Blechstreifen in der
Langsrichtung angeordnet ist und mit dem Austrittsende

des Filterschlauchs in Verbindung steht, wobei der Filter-
schlauch dadurch gereinigt wird,‘daB periodisch ein sich
.in der entgegeﬁgesetzten Richtung bewegender Spililgasstrom
in das Austrittsende des Filterschlauchs eingeleitet wird,
den das Luftdiffﬁserrohr verteilt, um eine bessere Reini~
nigung zu beWirken, wobel gleichzeitig eine tibermi&Bige Ver=-
formung des Filterschlauchs und der VerschleiB verringert
und der Wirkungsgrad gesteigeft und die Lebensdauer des
Schlauchfilters gesteigert wird, dadurch gekennzeichnet,
dap das hohle Luftdiffuserrohr (30) aus einem gelochten,
schraubenlinienférmig gewendeltéen Blechstreifen (34) ge-
bildet ist, bei dem die einander benachbarten Rédnder des
Blechstreifens durch eine Verstarkte; schraubenlinienfér-
mige Naht (36),in der sich die einander benachbarten Rén-
der tberlappen und zur Verankerung ineinandergreifen, mit-
einander verbunden sind, die eine.strukturelle Verstdrkung
des Rohrs in der Umfangsrichtﬁﬁg bewirkt.,

N
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2. Schlauchfilter nach Punkt_i, dadurch gekennzeichnet,
daB die 8ffnungen (35) des Blechstreifens (34) relativ
klein und allgemein gleichmidBig iber die genze Linge des
Blechstreifens und einen groﬁeren Teil selner Breite ver-
tellt sind, jedoch unter AusschluB derjenlgen Teile (34a)
der einander benachbarten Rénder des Blechstrelfens, wel-
che die Naht (36) bllden '

3. Schlauchfilter nach Punkt 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichent, daB die Bffnungen (35)" in Form von Reihen an-
geordnet sind, die sich unter einem Winkel zur L#ngsachse

des Luftdiffuserrohrs (30) erstrecken.

4, Schlauchfilter nach Punkt 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die bffnungen (35) ihnerhalb benachbarter Reihen so
gegeneinander versetzt sind, daB eé-méglich ist, die Rei-
hen von Offnungen in relativ kleinen Abstdnden voneinander
anzuordnen, ohne eine libermdfige Schwidchung des Diffuser-

rohrs (30) herbeizufiihren.

5. Schlauchfilter nach einem der Punkte 1 bis 4, dadurch
gekennieichnet, daB das Blech des Streifens (34) eine Star-
ke von etwa 0,38 mm hat und daf die Ganghdhe der durch die
Naht (36) gebildeten Schraubenlinie nicht grdfer ist als
etwa das Zweifache des Durchmeésers des Luftdiffuserrohrs
(30). ’

6. Schlauchfilter nach einem der Punkte 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB das Luftdiffuserrohr (30) auf seiner

Innenseite {iber seine ganze Li#nge im wesentlich glatt ist

/18
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und daB die schraubenlinienfdrmige Naht' (36) gegentiber
dem Diffuserrohr nach aufien vorspringt,
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