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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania granulatu z odpadu perlitowego, zwiaszcza
pytu perlitowego.

Perlit to minerat, ktory powstaje z magmowej skaty wylewnej zbudowanej ze szkta wulkaniczne-
go. Perlit ekspandowany powstaje podczas wyprazania rudy perlitu w temperaturze w zakresie
od +850°C do +1150°C. Perlit ekspandowany odznacza sie chemiczng pasywnoscia oraz obojetno-
§cia na mikroorganizmy, grzyby i plesn. Poza tym jest nietoksyczny i niepalny. Posiada ognioodpor-
nos¢ do +900°C, a takze zachowuje statg objetos¢. Perlit ekspandowany charakteryzuje sie takze
wysoka odpornoscia na mréz oraz wilgo¢, a takze niskim wspétczynnikiem przewodnictwa cieplnego
(A miesci sie w zakresie od 0,04 do 0,055 W/m*K) oraz zdolno$cig do pochtaniania dzwieku.

Podczas procesu ekspandacji rudy perlitu, oprécz wiasciwego produktu o réznej wielkosci frakeji,
powstaje produkt uboczny w postaci pytu perlitowego o uziarnieniu < 0,1 mm oraz bardzo matej gestosci
nasypowej rzedu 50—-150 kg/m?3. Pyt perlitowy stanowi odpad, ktéry zanieczyszcza $rodowisko naturalne.
Jego skfadowanie jest ucigzliwe i kosztowne tak samo jak utylizacja. Jednym ze sposobdw zagospoda-
rowania pytu perlitowego moze byé jego syntezowanie do postaci granulatu o réznej wielkosci.

Znany jest ze zgtoszenia PL314102 A1 sposéb utylizacji odpadowego perlitu polegajacy na tym,
ze perlit miesza sie z woda pozbawiona $rodka wiazacego, ewentualnie zawierajaca srodek wiazacy
w ilosci ponizej 1% i poddaje sprasowaniu pod cisnieniem 20*105-500*105 MPa. Stosunek perlitu
do wody w mieszaninie wynosi korzystnie od 1:3 do 1:30, przy czym objeto$¢ mieszaniny po spraso-
waniu wynosi okoto 20% jej objetosci pierwotnej. Bezpytowo$S¢ oraz znaczne zmniejszenie objetosci
sprasowanego perlitu wielokrotnie obnizaja koszty jego skladowania. Mozliwe jest réwniez wykorzy-
stanie uzyskanego materiatu w budownictwie.

W amerykanskim zgtoszeniu patentowym US20060042514 A1, ujawniona jest metoda aglome-
racji odpadu perlitowego, w ktérej wytwarza sie ekspandowany produkt perlitowy, skfadajacy sie
z odpadu ekspandowanego perlitu i spoiwa. Spoiwo wybiera sie z grupy sktadajacej sie zasadniczo
z cieczy, ptynéw odpadowych, cieczy odpadowych/substancji statych, ptynnych nawozéw, skrobi, kle-
jow, polimerow, widkien, celulozy, papieru gazetowego, tkanin macerowanych, bawetny, gipsu, wapna
i widkien polimerowych. W zgtoszeniu tym opisany jest sposéb postepowania, w ktérym jako spoiwo
wykorzystuje sie pulpe celulozowa, skrobie kukurydziana i wode, a do wytworzenia aglomeratu wyko-
rzystuje sie metode cisnieniowa. W powyzszym rozwiazaniu bardzo ogdlnie wskazano warunki pro-
wadzenia procesu i nie opisano parametréow powstatego granulatu, ograniczajac sie do stwierdzenia,
ze produkt wykazuje wtasciwosci zblizone do naturalnego perlitu ekspandowanego i moze by¢ wyko-
rzystywany gospodarczo.

Znany jest ze zgtoszenia DE4426888 A1 zestaw skfadnikow do wytwarzania tynkéw termoizo-
lacyjnych, stosowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw budowlanych, zawierajacy wypetniacz
w postaci perlitu ekspandowanego lub wermikulitu o uziarnieniu ponizej 1 mm, w iloéci 10-35% wa-
gowych, wypetniacz wapienny i/lub krede w ilo$ci 30-40% wagowych, cement w iloéci 25-60% wago-
wych oraz spoiwo organiczne, korzystnie w postaci dyspersji akrylowej lub poli(octanowo-winylowej)
o zawartosci suchej substancji 8-12,5% wagowych. Sposdb uzyskiwania surowca polega na nanie-
sieniu spoiwa na skfadniki w granulatorze bebnowym, a nastepnie utwardzeniu granulatu przez su-
szenie strumieniem goracego powietrza.

Znany jest z polskiego patentu PAT.226939 B1 sposob wytwarzania granulatu z odpadu perlito-
wego polegajacy na tym, ze na odpadowy pyt perlitowy o uziarnieniu ponizej 0,5 mm natryskuje sie
w warunkach ciagtego mieszania w granulatorze bebnowym, przy obrotach bebna 1-20 obr/min spoiwo
w postaci wodnej dyspersji poli(octanu winylu) i/lub kopolimeréw akrylowych i/lub styrenowo-akrylowych
o zawartosci 40-60% suchej substancji, ewentualnie rozcienczone woda do uzyskania lepkos$ci umozli-
wiajacej jego natrysk, przy czym na 100 czesci wagowych pytu stosuje sie 50-150 czesci wagowych
spoiwa. Nastepnie, w czasie 3—15 minut zwieksza sie obroty bebna do 50—100 obr/min i jednocze$nie
podgrzewa radiacyjnie mase w catej objetosci promieniowaniem podczerwonym do temperatury nie
wyzszej niz 80°C, kontynuujac mieszanie przez 5-30 minut. W koricowym etapie mase suszy sie kon-
wekcyjnie strumieniem powietrza przez okres 60—180 minut utrzymujac temperature nawiewu na pozio-
mie 40-80°C, az do uzyskania kulistych granul o wielkosci 0,5-1,5 mm i zawarto$ci wilgoci ponizej
1,5% wagowego, w iloéci co najmniej 70% wagowych uzytego pytu perlitowego.

W artykule ,Lekkie kruszywa szklano-krystaliczne z surowcéw odpadowych dla przemystu mate-
riatdw budowlanych” (Materiaty ceramiczne, 66, 3, (2014), str. 321-330) opisane zostato wykorzystanie
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pytu perlitowego do wytwarzania materiatdéw szklano-krystalicznych, w ktérym 5-25% ilosci perlitu suro-
wego zamieniana jest na odpad perlitowy. Sposéb wytwarzania materialdw szklano-krystalicznych pro-
wadzony jest w granulatorze talerzowym o $rednicy talerza rownej 900 mm, z mozliwoscia regulacji jego
kata nachylenia w granicach 0-90°C i predko$ci obrotowej w przedziale 10-50 obr/min. Do nawilzania
zestawu stosowany jest roztwér szkta wodnego sodowego. Uzyskany w wyniku granulacji granulat suszy
sie na powietrzu, po czym poddaje wypalaniu w temperaturze ok. 930-940°C.

Z nieopublikowanego polskiego zgtoszenia P.423475 znany jest sposob granulacji odpadu perli-
towego w poziomym granulatorze bebnowym o pracy okresowej z réwnoczesnym natryskiwaniem
granulowanego ztoza wodnym roztworem szkta wodnego. Sposob ten pozwala na granulacje w trybie
okresowym, co spowalnia produkcje i wymaga wiekszej obstugi instalacji ze wzgledu na czesty zata-
dunek i opréznianie aparatu.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania granulatu z odpadu perlitowego,
zwlaszcza z odpadowego pytu perlitowego, wymagajacego mniejszych naktaddéw energetycznych
i pozwalajacego na ciagta produkcje perlitu o jednorodnych witasciwosciach wszystkich granul oraz
zapewniajacego wieksza wydajnos¢ procesu, mozliwos$¢ sterowania procesem, ptynnego powiazania
go z kolejnymi procesami technologicznymi takimi jak suszenie, klasyfikacja, chtodzenie i pakowanie
oraz pozwalajacego na produkcje perlitu o korzystnych wtasciwosciach wszystkich granul przy zna-
czaco mniejszej ilosci oséb obstugujacych linie technologiczna i mniejszym oddziatywaniu pytdw
na obstuge instalacji.

Sposdéb wytwarzania granulatu z odpadu perlitowego na drodze jego granulacji z uzyciem roz-
tworu szkta wodnego wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze stosuje sie z pyt perlitowy o wilgot-
nosci do 0,05 i o uziarnieniu do 0,1 mm, przy czym granulacje prowadzi sie¢ w granulatorze talerzo-
wym, ktérego talerz obraca sie z predkoscig 8-25 obr/min, do ktérego wprowadza sie w sposéb
ciagty, ze stata wydajnoscia, pyt perlitowy z jednoczesnym nawilzaniem zioZza pytu perlitowego
za pomoca zestawu dysz 50-90% wodnym roztworem szkta wodnego o temperaturze 10-28°C,
pod cisnieniem 10-30 kPa, w iloéci takiej, ze wydajno$¢ przeptywu roztworu szkta wodnego wynosi
0,5-3 wydajnosci dostarczanego pytu perlitowego, nastepnie wytworzone granule przesypuje sie gra-
witacyjnie, w sposab ciagty, poprzez nachylona burte talerza granulatora do obracajacego sie z pred-
koscia 6—20 obrotéw na minute drugiego granulatora talerzowego, gdzie prowadzi sie proces pudro-
wania, w czasie ktérego na przesypujace sie wilgotne i zgranulowane ztoze nanosi sie w sposéb
ciagty pyt perlitowy, z wydajnoscia wynoszaca 0,2-0,5 wydajnosci ztoza dostarczanego z granulatora,
w ktérym odbywa sie granulowanie do talerza granulatora, w ktérym prowadzi sie proces pudrowania,
po czym otrzymane w trakcie pudrowania suche powierzchniowo, niezlepiajace sie granulki przesypu-
je sie w sposéb ciagty z talerza granulatora przez pochylona burte i sa kierowane do procesu susze-
nia, przy czym stosuje sie granulatory talerzowe o pracy ciagtej pochylone do poziomu pod katem
41-49°, atalerz granulatora, w ktérym prowadzi sie pudrowanie ma objeto$¢ 1,5-2 razy wieksza
od objetosci talerza granulatora, w ktérym nastepuje granulacja.

Korzystnie roztwor szkta wodnego wprowadza sie w postaci kropel o $rednicy do 6 mm lub
w postaci strugi.

Ze wzgledu na koszty zakupu korzystnie stosuje sie roztwér sodowego szkta wodnego.

Korzystnie proces nawilzania rozpoczyna sie gdy objeto$¢ zioza materiatu surowca w talerzu
granulatora wyniesie 0,15-0,3 jego objetosci.

Z kolei pudrowanie warto rozpocza¢ po wypetnieniu 0,10-0,25 objetosci talerza drugiego granula-
tora przez ztoze dostarczane grawitacyjnie z talerza granulatora, w ktérym prowadzi sie proces granulacji.

Granulowane w talerzu granulatora ztoze korzystnie nawilza sie z wydajnoscia wynoszaca
1-2 wydajnosci dostarczanego pytu perlitowego, co zapewnia uzyskanie odpornosci na $ciskanie
granul, przy jednoczesnym zapewnieniu gestosci nasypowej granulatu ponizej 300 kg/m?3.

Korzystnie stosunek objetoéci talerza granulatora, w ktérym odbywa sie proces pudrowania
do objetosci talerza granulatora, w ktérym zachodzi proces granulacji wynosi 1,7-1,8, co pozwala
na minimalizacje kosztéw zakupu aparatury wytwérczej.

Korzystnie kat pochylenia talerza granulatora, w ktérym zachodzi proces pudrowania jest
o0 2-3 stopnie mniejszy niz talerza granulatora, w ktérym nastepuje granulacja, co zapewnia ptynny
ruch cyrkulacyjny opudrowanego materiatu i skraca czas niezbedny na przylgniecie suchych ziaren
pudru do wilgotnych powierzchni granulek zanim produkt opusci talerz przez jego nachylona burte.

Korzystnie pyt perlitowy wprowadza sie na talerze granulatoréw za pomoca przenosnikéw tale-
rzowych, srubowych lub tasmowych.
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Korzystnie proces suszenia prowadzi sie w temperaturze 90-180°C.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia prowadzenie procesu w sposdéb ciagty, z wieksza wydaj-
noscia w poréwnaniu z okresowa metoda granulowania pytu perlitowego w aparatach talerzowych lub
bebnowych. Pozwala on takze na sterowanie wydajnoscia dostarczanego surowca, a tym samym daje
mozliwosé automatyzacji procesu wytwarzania granulatu i zmniejszenia ilosci oséb obstugujacych
instalacje. Ciagte dostarczanie pylistych komponentéw do talerza granulatora wyraznie zmniejsza
réwniez niekorzystne oddziatywanie pytdow na zdrowie oséb pracujacych przy obstudze granulatora.
Praktycznie rbwnomierne dostarczanie surowcéw pylistych i cieczy nawilzajacej za pomoca zestawu
dysz umieszczonych bezposrednio nad powierzchnia talerza, wptywa réwniez na mniejsza ekspozycje
pytdw, gdyz te sa od razu wigzane przez dostarczana ciecz wewnatrz granulatora. Co wiecej produk-
cja granulatu z odpadu perlitowego wedtug wynalazku pozwala na ptynne i ciagte powiazanie tego
procesu z kolejnymi niezbednymi operacjami technologicznymi takimi jak suszenie, przesiewanie,
chtodzenie i konfekcjonowanie produktu.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia wykorzystanie produktu odpadowego — pytu perlitowego.
Granulat otrzymany sposobem wedtug wynalazku moze by¢ z powodzeniem stosowany zamiast perli-
tu. Granulat otrzymany sposobem wedtug wynalazku moze by¢ takze stosowany jako wypetniacz
do materiatéw budowlanych, ogniotrwatych, izolacyjnych, szkio-ceramiki, kompozytéw zywicznych
oraz kompozytéw opartych na osnowie ze stopdw metali lekkich.

Granulat otrzymany sposobem wedtug wynalazku polepsza wiasciwoéci uzytkowe materiatow
(izolacyjne), obniza gesto$é czyniac je bardziej konkurencyjnymi, moze stanowi¢ rowniez zamiennik
wykorzystywanych obecnie komponentéw np. kermazytu. Z powodzeniem moze byé stosowany
w gateziach przemystu takich jak hutnictwo, odlewnictwo, energetyka, cieptownictwo np. jako sktad-
nik zasypek izolacyjnych i izolacyjno-egzotermicznych, ptyt ogniotrwatych, ksztattek termoizolacyj-
nych, jednorazowych ksztattek odlewniczych oraz jako element dekoracyjny w ogrodnictwie czy tez
drogownictwie.

Sposéb wedtug wynalazku ilustruja ponizsze przyktady oraz rysunek, na ktérym Fig. 1 przed-
stawia schematyczny uktad stosowanych granulatoréw talerzowych o pracy ciagtej.

Przyktad 1

Pochylony pod katem 45° talerz granulatora 1 o $rednicy 500 mm i wysoko$ci burt 130 mm
wprawiono w ruch obrotowy z predkoscia 13 obrotéw/minute, po czym rozpoczeto dostarczanie
do niego, ze stata wydajnoscig wynoszaca 50 kg/h, pyt perlitowy o wielkosci ziaren mniejszych od
0,1 mm i wilgotnosci wynoszacej 0,03. W efekcie wprowadzenia talerza granulatora 1 w ruch obroto-
wy, ztoze w wyniku pochylenia talerza i jego ruchu obrotowego zaczeto cyrkulowaé. Gdy ustalono, ze
materiat surowca wypetnia ok. 0,25 objeto$ci talerza rozpoczeto zwilzanie go w sposéb ciagty za po-
moca zestawu dysz umieszczonych bezposrednio nad talerzem 60% wodnym roztworem szkfa wod-
nego sodowego, o temperaturze 21°C, wprowadzanym kroplami o $rednicy ok. 4,5 mm, przez zespot
dysz, pod ci$nieniem 15 kPa, z wydajno$cia wynoszaca 100 kg/h. Srednica wylotowa dysz wynosita
1,0 mm. W wyniku ciagtego dostarczania pytu i roztworu szkta wodnego, mieszania ich i ruchu cyrku-
lacyjnego nastapito granulowanie zawartego w talerzu granulatora 1 pytu perlitowego. Zwiekszyta sie
wowczas objetosé granulowanego zioza w talerzu granulatora 1 i w wyniku tego znajdujace sie na
powierzchni ztoza granule zaczety przesypywac sie w sposob ciagty do obracajacego sie z predkoscia
12 obr/min, znajdujgcego sie ponizej, pochylonego pod katem 41° talerza granulatora 2 o $rednicy
700 mm, a nastepnie rozpoczety w wyniku jego obrotéw ruch cyrkulacyjny. Gdy dostarczany w sposob
ciagty do talerza granulatora 2 granulat wypemit objetos¢ réwna ok. 0,15 objeto$ci talerza granulato-
ra 2, do tak utworzonego ztoza rozpoczeto dostarczanie réwniez w sposéb ciagty pytu perlitowego
o uziarnieniu do 0,1 mm, za pomoca przeno$nika tadsmowego, z wydajnoscig wynoszaca 30 kg/h,
kontynuujac przy tym ciagte dostarczanie wilgotnych granul z talerza granulatora 1. Dostarczany
w sposob ciagty perlit przytaczat sie do wilgotnych powierzchniowo dostarczanych rowniez w sposob
ciagty z talerza granulatora 1 granul perlitu, a utworzone w taki sposdb aglomeraty uzyskaty odpo-
wiednio zageszczonag strukture.

Po wysuszeniu w temperaturze 90°C uzyskanego ztoza w suszarce laboratoryjnej otrzymano
perlit w postaci granulatu, nie pylacego sie i nie zbrylajacego sie, cechujacego sie duza sypkoscia.
Otrzymany granulat zawierat 90% wtasciwej frakcji o granulacji 1-10 mm. Uzyskana gesto$¢ nasypo-
wa granulatu wynosita 255 kg/m3. Wytrzymato$é mechaniczna okreslona w pomiarach odpornosci
na $ciskanie dla granul o wymiarach 4 mm osiagata warto$¢ nie mniejsza niz 20 N, co zapewniato
jego trwatos¢ podczas transportu i dozowania.
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Przyktad 2

Pochylony pod katem 46° talerz granulatora 1 o $rednicy 700 mm i wysokosci burt 200 mm wpra-
wiono w ruch obrotowy z predkoscia 11 obrotéw/minute, po czym rozpoczeto dostarczanie do niego,
ze stata wydajnoscia wynoszaca 100 kg/h, pytu perlitowego o ziarnach mniejszych niz 0,1 mm i wilgot-
nosci wynoszacej 0,02. W efekcie wprawienia talerza granulatora 1 w ruch obrotowy, ztoze w wyniku
pochylenia talerza i jego ruchu obrotowego zaczeto cyrkulowac¢. Gdy ustalono, ze w wyniku ciagtego
dostarczania pytu perlitowego surowiec wypetnia ok. 0,25 objetosci talerza granulatora 1 rozpoczeto
réwniez w sposob ciagly zwilzanie ztoza za pomoca zestawu dysz umieszczonych bezposrednio nad
talerzem 90% wodnym roztworem szkta wodnego potasowego, o temperaturze 12°C, wprowadzana
struga, przez zespodt dysz, pod cisnieniem 28 kPa, z wydajnoscia wynoszaca 200 kg/h. Ciagte dostar-
czanie roztworu szkta wodnego odbywato sie od tej chwili rGwnoczesnie z ciagtym dostarczaniem pytu
perlitowego do talerza granulatora 1. Srednica wylotowa dysz wynosita 1,2 mm. W wyniku ciagtego do-
starczania pytu i roztworu szkta wodnego, mieszania ich i ruchu cyrkulacyjnego nastapito granulowanie
zawartego w talerzu granulatora 1 pylu perlitowego. Zwiekszyta sie wowczas objeto$¢ granulowanego
ztoza w talerzu granulatora 1 i w wyniku tego znajdujace sie na powierzchni ztoza granule zaczety prze-
sypywac sie w sposoéb ciagty do obracajacego sie z predkoscia 12 obr/min, znajdujgcego sie ponizej,
pochylonego pod katem 41° talerza granulatora 2 o $rednicy 700 mm a nastepnie rozpoczety w wyniku
jego obrotéw ruch cyrkulacyjny. Gdy dostarczany w sposéb ciagty do talerza granulatora 2 granulat wy-
pemit objetosé réwng ok. 0,15 objetosci talerza granulatora 2, do tak utworzonego ztoza rozpoczeto do-
starczanie réwniez w sposéb ciagty pytu perlitowego o uziarnieniu do 0,1 mm, za pomoca przenosnika
tasmowego, z wydajnoscia wynoszaca 100 kg/h, kontynuujac przy tym ciagte dostarczanie wilgotnych
granul z talerza granulatora 1. Dostarczany w sposéb ciagty perlit przytaczat sie do wilgotnych po-
wierzchniowo dostarczanych réwniez w sposob ciagty z talerza granulatora 1 granul perlitu, a utworzone
w taki sposdb aglomeraty uzyskaty zageszczona strukture.

Po wysuszeniu uzyskanego ztoza w suszarce laboratoryjnej w temperaturze 180°C otrzymano
perlit w postaci granulatu, nie pylacego sie i nie zbrylajacego sie, cechujacego sie duza sypkoscia.
Otrzymany granulat zawierat 92% wtasciwej frakcji o granulacji 1-10 mm. Uzyskana gesto$¢ nasypo-
wa granulatu wynosita 255 kg/m3. Wytrzymato$¢ mechaniczna okreslona w pomiarach odpornosci
na $ciskanie dla granul o wymiarach 4 mm osiagata warto$¢ nie mniejsza niz 25 N, co zapewniato
jego trwatos¢ podczas transportu i dozowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb wytwarzania granulatu z odpadu perlitowego na drodze granulacji, z uzyciem wod-
nego roztworu szkta wodnego, znamienny tym, ze stosuje sie pyt perlitowy o uziarnieniu
do 0,1 mm i wilgotnosci do 0,05, przy czym granulacje prowadzi sie w granulatorze (1), kto-
rego talerz obraca sie z predkoscig 8—25 obr/min, do ktérego wprowadza sie w sposob cia-
gly, ze stata wydajnoscia, pyt perlitowy z jednoczesnym nawilzaniem ztoza pytu perlitowego
za pomoca zestawu dysz 50-90% wodnym roztworem szkta wodnego o temperaturze
10-28°C, wprowadzanym pod cisnieniem 10-30 kPa, w ilo$ci takiej, ze wydajnos¢ przepty-
wu roztworu szkta wodnego wynosi 0,5-3 wydajno$ci dostarczanego pytu perlitowego, na-
stepnie wytworzone granule przesypuje sie grawitacyjnie, w sposéb ciagty, poprzez nachy-
lona burte talerza granulatora (1) do obracajgcego sie z predkoscig 6—20 obrotéw na minute
talerza granulatora (2), gdzie prowadzi sie proces pudrowania, w czasie ktérego na przesy-
pujace sie wilgotne i zgranulowane ztoze nanosi sie w sposob ciagly pyt perlitowy z wydaj-
noscig wynoszaca 0,2-0,5 ilosci ztoza dostarczanego do talerza granulatora (2) z talerza
granulatora (1), po czym otrzymane w trakcie pudrowania suche powierzchniowo, nie zlepia-
jace sie granulki przesypuje sie w sposéb ciagly z talerza granulatora (2) przez pochylona
burte i kieruje do procesu suszenia, przy czym stosuje sie granulatory talerzowe o pracy cia-
gtej pochylone do poziomu pod katem 41-49°, przy czym objetos¢ talerza granulatora (2)
jest 1,5-2 razy wieksza od objetosci talerza granulatora (1).

2. Sposob weditug zastrz. 1, znamienny tym, ze roztwér szkta wodnego wprowadza sie w po-
staci kropel o $rednicy do 6 mm lub w postaci strugi.

3. Sposob wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze stosuje sie roztwdr sodowego szkta
wodnego.
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Sposéb wedtug zastrz. 1 albo 2 albo 3, znamienny tym, Ze proces nawilzania rozpoczyna
sie gdy objeto$¢ ztoza surowca w talerzu granulatora (1) wyniesie 0,15-0,3 jego objetosci.
Sposéb wedtug dowolnego z zastrz. 1 do 4, znamienny tym, ze pudrowanie rozpoczyna sie
po wypetnieniu przez ztoze dostarczane grawitacyjnie z talerza granulatora (1) 0,10-0,25 ob-
jetosci talerza granulatora (2).

Sposéb wedtug dowolnego z zastrz. 1 do 4, znamienny tym, ze granulowane w talerzu gra-
nulatora (1) zloze nawilza sie z wydajnoscia wynoszaca 1-2 wydajnosci pytu perlitowego
dostarczanego do granulatora (1).

Sposéb wedtug dowolnego z zastrz. 1 do 6, znamienny tym, Zze stosunek objeto$ci talerza
granulatora (2) do objeto$ci talerza granulatora (1) wynosi 1,7-1,8.

Sposéb wedtug dowolnego z dowolnego z zastrz. od 1 do 7, znamienny tym, ze kat pochyle-
nia talerza granulatora (2) do poziomu jest o 2—3 stopnie mniejszy niz talerza granulatora (1).
Sposéb wedtug dowolnego z zastrz. od 1 do 8, znamienny tym, ze pyt perlitowy wprowadza
sie na talerz granulatora (1) i (2) za pomoca przenosnika talerzowego, $rubowego lub ta-
smowego.

Sposéb wedtug dowolnego z zastrz. od 1 do 9, znamienny tym, ze uzyskany granulat suszy
sie w temperaturze 90-180°C.

Rysunek

roztwér szkla wodnega
py! perlitowy

pyt perlitowy

transport do operacji suszenia

Fig. 1
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