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Pour vider des capacités contenant un solide fusi-
ble, par exemple des projectiles chargés en explo-
sif, on procéde généralement par fusion du solide,
& Tintérieur de la capacité, et par élimination du
liquide ainsi obtenu.

Les formes de mise en ceuvre les plus courantes
de ce procédé conmsistent soit 3 faire séjourner la
capacité dans un bain-marie, & une température
supérieure & la température de fusion du solide 3
extraire, soit 4 admettre & intérieur de la capacité
un jet de vapeur détendue, jusqu’a fusion ou ramol-
lissement de son contenu. Dans le premier cas, la
fusion s’effectue avec une grande lenteur, mais le
second mode de mise en ceuvre, bien que plus
rapide, présente Pinconvénient de ne pouvoir
s’appliquer quaux solides dont la température de
fusion est notablement inférieure a 100 °C.

La présente invention a pour objet un procéds
de vidage des capacités contenant un solide fusible,
qui fait également intervenir 1a fusion de ce solide,
mais qui n’entraine pas les inconvénients des procé-
dés connus, puisqu’il présente le double avantage
d’&tre rapide et de pouvoir étre mis en ceuvre avec
des solides dont la température de fusion est supé-
rieure & 100 °C.

Ce procédé consiste essentiellement & obturer
Pouverture de la capacité par un dispositif étanche
et résistant et & admettre 4 Pintérieur de celle-ci,
par exemple par un conduit traversant 'obturateur,
de la vapeur saturante, i une pression telle que la
température de vapeur saturante correspondante
soit sensiblement supérieure 3 la température de
fusion ou de ramollissement du solide.

Si cette pression n’est pas compatible avec la
résistance mécanique de la capacité, celle-ci sera
éventuellement renforcée par un dispositif appro-
prié ou placée dans une enceinte résistante d’équili-
brage.
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Pour activer le processus de ramollissement par
la vapeur, le solide sera de préférence préalable-
ment foré mécaniquement.

L’application de ce procédé au déchargement de
projectiles d’artillerie sera décrite ci-aprés en
détail, a titre d’exemple non limitatif, en référence
au dessin annexé, qui est une coupe schématique,
en élévation, d’un tel projectile, en position sur un
dispositif approprié.

Le projectile 1 est disposé, orifice de chargement
dirigé vers le bas, sur une embase 2, avec interpo-
sition d’un joint d’étanchéité 3 de forme convena-
ble.

L’embase 2 repose sur un réceptacle 4, ayant de
préférence une forme tronconique allongée, avec
interposition d’un joint d’étanchéité 5.

Ce réceptacle peut étre utilement doublé intérieu-
rement d’un sac 6 en toute matidre convenable,
par exemple en matiére plastique, destiné & rece-
voir I’explosif fondu déchargé. Ce sac facilite, en fin
d’opération, Pextraction du réceptacle du pain d’ex-
plosif récupéré.

Un dispositif approprié 7, d’un type quelconque,
agissant par exemple par pression, solidarise le pro-
jectile 1, Yembase 2 et le réceptacle 4.

Avant de mettre en place le projectile sur Pem-
base, Pexplosif a, de préférence, été foré mécani-
quement pour faciliter la pénétration et la diffusion
de 1a vapeur.

L’embase 2 est reliée par un conduit de section
convenable 8 & un générateur de vapeur saturante,
ce conduit étant recourbé & lintérieur du dispositif
de facon & ce que le jet de la vapeur soit dirigé
vers le fond de 1a cavité du projectile.

L’ensemble du dispositif doit naturellement étre
résistant et étanche 4 la pression de vapeur utilisée.

On admet de la vapeur saturante & une pression
correspondant & une température de vapeur satu-
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rante de 10 & 30°C supérieure a la température
de fusion de Pexplosif, étant entendu que cette
température doit &tre &videmment compatible, du
point de vue de la séeurité, avec T'explosif & dé-
charger.

Le jet de vapeur saturante vient alors écher la
surface de P'explosif provoquant sa fusion rapide en
cédant sa chaleur de condensation.

L’explosif fondu et I'eau de condensation s’écou-
lent par gravité et viennent s'accumuler au fond
du réceptacle 4, & Pintérieur du sac 6.

1 suffit de refroidir par une circulation exté-
rieure d’eau ou d’air le pied du réceptacle 4, pour
que Pexplosif, dont la densité est généralement
supérieure i celle de I’eau, se resolidifie en formant
un pain.

Lorsque T'obus est vide an bout d’un temps déter-
miné par expérience et qui est fonction de la forme
du chargement, de la nature de T'explosif et de la
pression de la vapeur admise, on arréte T'arrivée
de vapeur, on refroidit par arrosage le corps du
projectile, ce qui a pour effet de faire baisser la
pression de vapeur dans le dispositif, et on relache
la pression mécanique exercée par le dispositif 7.
11 suffit alors de retirer le projectile, dont la paroi
est généralement nette de toute trace d’explosif, et,
aprés séparation de I'embase 2 du réceptacle 4,
d’extraire le pain d'explosif récupéré, aprés avoir
vidé T’ean de condensation qui surnage.

Pour réduire le volume du dispositif, on peut,
éventuellement, équiper ’embase 2 d'un purgeur,
pour évacuer Teau de condensation qui se trouve-
rait en excés.

RESUME

L’invention a pour objet :

1° Un procédé de vidage de capacité contenant
un solide fusible, ce procédé consistant 4 admetire
dans la capacité préalablement obturée de fagon
étanche de la vapeur saturante & une pression cor-

B

respondant 4 une température de vapeur saturante
supérieure 2 la température de fusion du corps &
fondre, 1a pression étant maintenue 3 cette valeur
jusqu’d fusion ou ramollissement suffisant du solide
que Von évacue ensuite de son enveloppe, sous
forme fondue, par gravité ou par siphonnage.

2° L’application du procédé suivant 1° am dé-
chargement des projectiles contenant des explosifs,
par exemple des projectiles d’artillerie, des bombes
ou de tout autre engin militaire.

3° Des formes de mise en teuvre du procédé
selon 1° caractérisées par les dispositions suivantes,
considérées séparément ou en diverses combinai-
sons ¢

a. Le solide -a été préalablement foré mécanique-
ment pour activer la pénétration de la vapeur;

b. Louverture de Ia capacité 3 vider est dirigée
vers le bas pour permetire I’évacuation par gravité
du solide fondu ou ramolli;

c. La vapeur est introduite par un injecteur
dirigé vers le fond de la caviié 4 décharger;

d. Un réceptacle refroidi extérieurement est dis-
posé au-dessous de la capacité pour recevoir le
solide fondu qui s’y resolidifie;

e. Le réceptacle est doublé intérieurement d’un
sac, par exemple en matiére plastique, pour facili-
ter Pextraction du solide fondu aprés resolidifica-
tion;

f. L’eau condensée excédentaire est évacuée aun
moyen d’un purgeur;

g Les parois de la capacité sont renforcées par
un dispositif approprié;

k. La capacité est placée dans une enceinte résis-
tante oil régne une pression d’équilibrage.
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