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(57) Формула изобретения
1. Способ, включающий
а) нанесение пенящейся полиуретановой композиции на мат по меньшей мере

одного армированного волокна для получения пропитанного мата;
в) выдерживание пропитанного мата при повышенной температуре, достаточной

для выдерживания полиуретановой композиции, для получения формованной,
армированной волокнами полиуретановой пены, и

с) формование армированной волокнами полиуретановой пены, в котором
пенящаяся полиуретановая композиция содержит полиол или смесь полиолов,
полиизоцианат и приблизительно от 3,0 до 5,5 ч. воды на 100 вес.ч. полиола(ов),
полиол или смесь полиолов, имеющих в среднем от 3,8 до около 8 гидроксильных
групп на молекулу и гидроксильный эквивалентный вес от около 100 до около 135, и
также в котором полиизоцианатный индекс составляет от 90 до 130.

2. Способ п.1, в котором стадию с) осуществляют в пределах 60 с от начала стадии
в).

3. Способ п.2, в котором по меньшей мере 70% гидроксильных групп,
содержащихся в полиоле или в смеси полиолов, являются вторичными
гидроксильными группами, и полиол или полиольная смесь в значительной степени
лишена первичных или вторичных амино групп.
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4. Способ п.3, в котором пенящаяся полиуретановая композиция также включает в
себя по меньшей мере один третичный аминовый катализатор.

5. Способ п.4, в котором третичным аминовым катализатором является
гелеобразующий катализатор.

6. Способ п.4, в котором третичным аминовым катализатором является смесь
третичных аминовых катализаторов, содержащих не более чем 5% по весу
органометаллического катализатора, тримеризующего катализатора и
газообразующего катализатора.

7. Способ п.6, в котором пенящаяся полиуретановая композиция в значительной
степени лишена органометаллического катализатора, тримеризующего катализатора
и газообразующего катализатора.

8. Способ п.6, в котором полиол или смесь полиолов имеют в среднем от 3,8 до 5
гидроксильных групп на молекулу и гидроксильный эквивалентный вес от 100-130.

9. Способ п.8, в котором полиол или смесь полиолов содержат до 2% по весу
(исходя из веса полиолов) глицерина.

10. Способ п.8, в котором гелеобразующий катализатор включает в себя
триэтилендиамин, диметилбензиламин, диметилциклогексиламин или их сочетание из
двух или более.

11. Способ п.2, в котором матом является измельченное или цельное стекловолокно.
12. Способ п.2, в котором перед стадией в) по меньшей мере один дополнительный

слой приводят в контакт с пропитанным матом для получения многослойной
структуры, и эту многослойную структуру формуют на стадии в).

13. Способ п.12, в котором упомянутым дополнительным слоем является
укрепляющая сетка или пленка.

14. Способ п.2, также содержащий d) наслоение нагреванием формованной
полиуретановой пены, армированной волокнами, к по меньшей мере одной внешней
поверхности.

15. Способ п.14, в котором упомянутой внешней поверхностью является
нанесенная(ый) на пену пленка или лист.

16. Способ получения облицовок потолка автосалонов, включающий
а) нанесение пенящейся полиуретановой композиции на мат по меньшей мере

одного армированного волокна для получения пропитанного мата;
в) выдерживание пропитанного мата при повышенной температуре, достаточной

для выдерживания полиуретановой композиции, для получения армированной
волокнами полиуретановой пены в форме облицовок автосалона, и

с) формование армированной волокнами полиуретановой пены, в котором
пенящаяся полиуретановая композиция содержит полиол или смесь полиолов,
полиизоцианат и приблизительно от 3,0 до 5,5 ч. воды на 100 вес.ч. полиола(ов),
полиол или смесь полиолов, имеющих в среднем от 3,8 до около 8 гидроксильных
групп на молекулу и гидроксильный эквивалентный вес от около 100 до около 135, и
также в котором полиизоцианатный индекс составляет от 90 до 125.

17. Способ, включающий
а) нанесение пенящейся полиуретановой композиции на мат по меньшей мере

одного армированного волокна для получения пропитанного мата;
в) нанесение термопластичной адгезивной пленки по меньшей мере на одну

поверхность пропитанного мата;
с) помещение пропитанного мата в форму перед, одновременно или после стадии в);
d) формование пропитанного мата при повышенной температуре, достаточной для

выдерживания полиуретановой композиции, но ниже температуры плавления
термопластичной адгезивной пленки, для получения формованной полиуретановой
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пены, армированной волокнами, имеющей адгезивную пленку по меньшей мере на
одной поверхности;

e) формование армированной волокнами полиуретановой пены,
f) нанесение внешней поверхности на адгезивную пленку и
g) нагрев адгезивной пленки до температуры, превышающей свою температуру

плавления для связывания внешней поверхности с армированной волокнами
полиуретановой пеной,

в котором пенящаяся полиуретановая композиция содержит полиол или смесь
полиолов, полиизоцианат и приблизительно от 3,0 до 5,5 ч. воды на 100 вес.ч.
полиола(ов), полиол или смесь полиолов, имеющих в среднем от 3,8 до около 8
гидроксильных групп на молекулу и гидроксильный эквивалентный вес от около 100
до около 135, и также в котором полиизоцианатный индекс составляет от 90 до 130.

18. Способ п.17, в котором формование армированной волокнами полиуретановой
пены осуществляют в пределах 60 с от начала стадии с).

19. Способ п.18, в котором стадию g) осуществляют в пределах 1 ч от стадии e).
20. Способ п.19, в котором стадию g) осуществляют в пределах 30 мин от стадии e).
21. Способ п.19, в котором по меньшей мере один слой сетки наносят на

поверхность пропитанного мата перед стадией d).
22. Способ п.6, в котором композиция содержит приблизительно до 0,10 ч. по весу

газообразующего катализатора на 100 вес.ч. полиола(ов).
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