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Przedmiotem wynalazku jest sposób
otrzymywania nowego stopu glinowego o
ciężarze właściwym równym glinowi i wy¬
trzymałości mechanicznej dużo wyższej od
wytrzymałości glinu. Stop ten zasadniczo
odznacza się tern, że w skład jego wcho¬
dzą miedź, mangan, żelazo-krzem, wol¬
fram, magnez (a ewentualnie również
kadm) oraz glin w stosunkach odpowied¬
nio określonych, dając metal zdatny do
wszelkiej obróbki mechanicznej (walcowa¬
nia, wyciągania i t. d.) albo do odlewania,
przyczem otrzymane produkty nie wyka¬
zują rys ani wzdęć.

Sposób wyrobu wymienionego stopu
polega przedewszystkiem na uprzedniem
przygotowaniu stopu z metali dodatko¬

wych, wymienionych powyżej przez sto¬
pienie ich w tyglu grafitowym powleczo¬
nym magnezją i zawierającym pewną
ilość węgla drzewnego, fluorku wapniowe¬
go, tlenku magnezowego i kwasu arsena-
wego; tak otrzymany stop po oczys/zczeniu
od żużla zlewa się do form, w celu osta¬
tecznego dodania go do glinu w ilościach
(zmiennych w zależności od zastosowania,
do którego ma służyć metal ostateczny) od
10 do 15 części wagowych na 90 do 85 czę¬
ści glinu.

Następnie przedmiotem wynalazku jest
odmiana sposobu dotycząca specjalnie sto¬
pów przeznaczonych na odlewy; w tym
przypadku magnez i kadm (ten ostatni
można zastąpić przez sód) dodaje się do-



picro w chwili mieszania stopu metali do¬
datkowych z glinem, przyczem utrzymuje
się* teniperaturę możliwie równą, a miano¬
wicie 725QC ^

Wreszcie wynalazek obejmuje ulep¬
szenie, dotyczące sposobu otrzymywania
nowego stopu glinowego w celu nadania
mu absolutnej niewrażliwości na działanie
wody morskiej, słonego powietrza oraz
wody słodkiej.

Jako przykład wykonania wynalazku
podano poniżej sposób otrzymywania sto¬
pu odpowiedniego do różnych celów. We
wszystkich przypadkach stop z metali do¬
datkowych otrzymuje się przez stapianie
jego składników w tyglu grafitowym, po¬
wleczonym magnezją, na dnie którego u-
mieszczono uprzednio 25 g następującej
mieszaniny:

Węgla drzewnego sproszko¬
wanego (z buczyny) . . 1000 g

Naturalnego fluorku wap¬
niowego   1000„

Tlenku magnezowego . . 250,,
Kwasu arsenawego , . . 10,,

Tygiel ogrzewa się w piecu, umożliwia¬
jącym utrzymywanie temperatury stałej,
dającej się regulować (np. w piecu ogrze¬
wanym olejem ciężkim lub w piecu odzy¬
skowym systemu Bigot'a). Po dokonańem
stopieniu sitop bardzo dokładnie odżużla
się zapomocą pręta z węgla retortowego,
powleczonego magnezją (nie należy do te¬
go nigdy używać pręta żelaznego), następ¬
nie z powierzchni stopionej masy usuwa
się pływającą po niej mieszaninę pyłu i
żużla, poczem zlewa się ją małemi porcja¬
mi do form żelaznych, powleczonych ma¬
gnezją.

Zawartość tak otrzymanego stopu zmie¬
nia się w zależności od celu, do jakiego ma
służyć stop ostateczny.

Przykład I. Aby otrzymać stop, służą¬
cy do wyrobu płyt, sztab, rur, drutu,

kształtówek i t. d., do wytworzenia stopu
z metali dodatkowych, stosuje się:

Miedzi
Manganu
Żelazonkrzemu

Wolframu
Magnezu .
Glinu

. 40 g
2 „
D,JO ,,

• 2 „
15 „
35,65 „

Całą ilość stopu, otrzymanego przez
stopienie wymienionych składników spo¬
sobem powyższym, dodaje się do 900 g
czystego glinu (99 do 99,5%-wego).

Przykład II. Stop metali dodatkowych,
służący do wyrobu metalu odpowiedniego
do wytwarzania wszelkiego rodzaju odle¬
wów, otrzymuje się, stapiając:

Miedzi

Manganu
Żelazo-krzemu
Wolframu

Magnezu .
Glinu . . . .

. 42 g
■ 3 „

D,ÓO ,,

. . i „

. 20 „
■ 9,65 „

Całą ilość tak otrzymanego stopu doda¬
je się do 900 g czystego glinu. Zgodnie z
zasadniczą cechą wynalazku, w tym szcze¬
gólnym przypadku otrzymywania stopu
przeznaczonego do odlewania, od chwili
dodania stopu do glinu dodaje się jeszcze
20 g kadmu, aby zapobiec tworzeniu się rys
i wzdęć na odlewach.

Magnez, wchodzący w skład stopów,
podanych powyżej (jak również w skład
trzeciego stopu, według przykładu III)
można dodawać do innych składników
stopu oraz stapiać go z niemi, albo też moż¬
na go dodawać, jak kadm, jednocześnie z
tym metalem w chwili wcielania stopu do
glinu.

We wszystkich przypadkach przed u-
skutecznieniem tego dodawania należy
metal oczyścić, ponieważ pomijając ten
zabieg można się narażać na porwanie
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magnezu przez żużel. Z drugiej strony
ważnem jest nieprzekroczenie temperatu¬
ry 725°C. Stapianie czystego glinu z wcie¬
laniem odpowiedniego stopu wykonywa się
korzystnie w tyglu grafitowym, powleczo¬
nym magnezją i ogrzewanym w zwykłym
piecu koksowym.

Kadm można ewentualnie zastąpić
równoważną ilością sodu.

Przykład III. Do otrzymywania stopu
szczególnie odpowiedniego do wyrobu tło¬
ków maszyn napędnych służy przepis na¬
stępujący, analogiczny do poprzedniego:

Miedzi  52,5 g
Manganu . . - . . 5 ,,
Żelazokrzemu .... 5,5 ,,
Wolframu  1 n
Magnezu  20 ,,
Glinu . . . . . 46 ,,

Tę ilość stopu wciela się do 850 g czy¬
stego glinu z dodatkiem, w warunkach wy¬
mienionych powyżej, 20 g kadmu; 20 g
magnezu, wymienione w przepisie na stop,
można dodać jednocześnie z kadmem, za¬
miast stapiać go z innemi składnikami.

Niezależnie od przepisu na dany stop,
aby otrzymać dobre produkty i o stałych
własnościach, należy stosować metale
czyste i przy otrzymywaniu stopów za¬
czynać od miedzi.

Metal przeznaczony do walcowania po¬
winien być uprzednio ogrzewany przez go¬
dzinę do temperatury pomiędzy 400° a
450°C. Po dwóch lub trzech przejściach
walców płytę trzeba rozgrzać ponownie w
tych samych warunkach; obróbkę tę powta¬
rza się aż do otrzymania pożądanej grubo¬
ści.

Następnie płytę rozżarza się ponownie
do 450°C, poczem zanurza się ją w kąpieli
z gorącej wody z dodatkiem 5% gliceryny.
Wyżarzanie można również prowadzić
przy temperaturze od 450° do 475°C, a na¬
stępnie powoli ochładzać na powietrzu.

Wyrób rur, drutu, sztab, kształtówek
odbywa się w ten sam sposób.

Stop glinowy w odlewach otrzymany
zgodnie z wynalazkiem hartuje się.

Przykład IV. Stop, nieulegający utle¬
nieniu. Stop ten otrzymuje się w sposób
następuj ący.

Stop z metali dodatkowych do otrzy¬
mywania metalu służącego do wyrobu
wszelkiego rodzaju produktów odlewni¬
czych, a zwłaszcza części, używanych w że¬
gludze, otrzymuje się przez stopienie:

Miedzi  42 g
Manganu . . . . 2 „
Żelazo-krzemu ... 5,35,,
Wolframu . . . . 1 ,,

50,35 g

Po stopieniu 42 g miedzi w tyglu grafi¬
towym, powleczonym magnezją, razem z
wymienionemi dodatkami, do otrzymanej
mieszaniny wprowadza się 9,65 g czystego
glinu.

60 g (50,35+9,65 g) stopu otrzymanego
w ten sposób dodaje się do 840 g glinu i
długo miesza. Po całkowitem stopieniu
wszystkich ciał pozostawia się stop w spo¬
czynku przez 15 min, a następnie, po sta-
rannem odżużlaniu i oczyszczeniu metalu,
dodaje się, jako dodatek ostateczny, stop
glinowo-magnezowo-kadmowy, otrzymany
jak następuje.

W tyglu również grafitowym stapia się:

Glinu 58 g
Magnezu 20 ,,
Kadmu  22 ,,

100 g

Po stopieniu glinu wprowadza się ma¬
gnez (w sztabkach) na dno masy (aby u-
niknąć utlenienia powierzchni sztabek ma¬
gnezu) zapomocą rury z materjału trudno-
topliwego. W tej chwili mierzy się tempe¬
raturę kąpieli zapomocą pyrometru; ką-
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piel, po dodaniu magnezu, winna wykazy¬
wać 700°C. Pozwala się opaść temperatu¬
rze do 550°; w tej chwili metal ma postać
ciastowatą. Dodaje się kadm i następnie
przez dodanie paliwa podnosi się tempe¬
raturę do 650°C.

Po skończonem dodaniu ostatecznem -
miesza się, następnie przed zlaniem pozo¬
stawia się stop w spokoju przez 15 minut
w celu nadania mu jednorodności i odpor¬
ności na utlenianie.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wyrobu nowego stopu gli¬
nowego o ciężarze właściwym równym cię¬
żarowi właściwemu glinu, a wytrzymałości
mechanicznej znacznie wyższej od wytrzy¬
małości tego metalu, znamienny tern, że
początkowo sporządza się stop z metali
dodatkowych o składzie miedzi 40—42,5%
manganu 2—5%, krzemo-żelaza (ferro-
silicium) 5,35—5,5%, wolframu 1—2%,
magnezu 15—20%, uskuteczniając to w ty¬
glu grafitowym, wyłożonym magnezją i
zawierającym pewną ilość mieszaniny wę¬
gla drzewnego, fluorku wapnia, tlenku ma¬

gnezu i kwasu arsenawego, poczem bogaty
stop ten zlewa się po odżużleniu do form
odlewniczych w celu następuj ącego wcie¬
lenia go w ilości 10—15 części wagowych
na 90—85 części glinu.

2. Odmiana sposobu, nadająca się
zwłaszcza do stopów przeznaczonych do
odlewania, znamienna tern, że magnez i
kadm (ten ostatni można ewentualnie za¬
stąpić sodem) dodaje się dopiero w chwili
mieszania -stopu z metali dodatkowych z
glinem, przyczem dodawanie to wykonywa
się przy temperaturze równej 725°C.

3, Odmiana sposobu według zastrz.
2, znamienna tern, że w celu uodpornienia
stopu na utlenianie, do masy glinu czyste¬
go wciela się stop zawierający 42 części
miedzi, około 5 cz. żelazo-krzemu oraz 1
część wolframu, poczem do produktu o-
trzymanego w ten sposób wciela się stop
glino-magnezo-kadmowy o stosunku ilo¬
ściowym 58 do 20 do 22 %.

Pierre Berthelemy.
Henry de Mont by.

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogu lawsklego. Warszawa.


	PL11469B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


