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Sposéb 'otrzymywania’ fotopolimerowych form drukowych z
cieklych mieszanin zdolnych do fotopolimeryzacji

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania
fotopolimerowych form drukowych z cieklych miesza-
nin, zdolnych do fotopolimeryzacji, zawierajacych nie-
nasycony poliester, utwardzany w reakcji fotopolimery-
zacji przez sieciowanie zwigzkami malaczasteczkowymi.
Znany jest sposéb otrzymywania form drukowych z
mieszanin fotopolimeryzujacych, opartych na Zywicach

akrylowych, estrach celulozy, nienasyconych Zywicach

poliestrowych, akrylouretanach itd.
W znanych sposobach otrzymywania fotopolimero-

bwych form drukowych mieszanina fotopolimeryzujaca,

nakladana na podloze metalowe lub z tworzywa sztucz-
nego, zawiera w swym skladzie zwiazki chemiczne, zdol-
ne do fotopolimeryzacji, inicjatory fotopolimeryzacii,
inhibitory i stabilizatory.

Znany sposéb otrzymywania formy drukowej polega
na na$wietlaniu mieszaniny zdolnej do fotopolimeryzacji
poprzez negatyw fotograficzny promieniami ultrafiole-
towymi, w wyniku czego miejsca jasne na negatywie zos-
tajg utwardzone, stanowigc element drukujgcy formy dru-
kowej.

Elementy niedrukujace formy, odpowiadajace czarnym
miejscom na negatywie nie ulegaja reakcji fotopolimery-
zacji i 83 z formy usuwane w procesie wydmuchiwania
lub wymywania, najcz¢éciej réznymi rozpuszczalnikami
organicznymi, wodnymi roztworami alkalicznymi lub
roztworami wodnymi zwigzkéw powierzchniowo-czyn-
nych.

W znanym sposobie otrzymywania formy drukowej po
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procesie wymywania stosowane jest dodatkowe naswiet-
lanie w celu dotwardzenia elementéw drukujgcych.

W znanym z opisu patentowego ZSRR nr 428348 spo-
sobie otrzymywania fotopolimerowej formy drukowej
jako mieszaning fotopolimeryzujgcqg zastosowano niena- .
sycone oligoestry maleinowosebacynowe zmieszane z
monomerami sieciujacymi i benzoing w charakterze foto-
inicjatora fotopolimeryzacji.

Wymywanie stosowane w procesie otrzymywania formy
drukowej prowadzi si¢ mieszaning acetonu i octanu butylu.

Wedlug opisu patentowego ZSRR nr 432447 forme
drukowa otrzymuje si¢ z mieszaniny fotopolimeryzujacej,
zawierajacej poliester maleinowy, z monomerem winy-
lowym oraz butanodionem w ilo§ci od 0,5—3 czesci wa-
gowych w charakterze fotoinicjatora. Proces wymywania
prowadzi si¢ acetonem lub mieszaning alkoholu etylo-

wego z acetonem w stosunku 1:1.

Formy drukowe, otrzymywane znanymi sposobami
z nienasyconych poliestréw, wymywane po procesie na-
$wietlania rozpuszczalnikami organicznymi, s3 nieélas-
tyczne, latwo pekaja, a wigc ich zastosowanie w réinych
technikach druku jest ograniczone.

Wedlug polskiego opisu patentowego nr 96195 formy
drukowe wytwarza si¢ z kompozycji fotopolimeryzuja-
cych, zawierajacych nienasycony poliester, otrzymany
przez kondensacje kwasu fumarowego, maleinowego,
itakonowego, szes$ciochloroendometylenoczterowodoroftalo-
wego z diolami. Tego rodzaju’ mieszanina, zdolna do
fotopolimeryzacji w procesie wytwarzania formy dru-
kowej, z uwagi na bardzo ograniczong rozpuszczalno$é
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w wodzie, jest trudna do usuni¢cia W procesie wymywa-
nia woda. Niedokladne usunigcie niespolimeryzowane;j
zywicy powoduje pogorszenie zdolnodci rozdzielczej formy
_drukowej, zly ksztalt elementéw drukujacych, co wplywa
niekorzystnie pa- jako$§¢ formy drukowej i uzyskiwanych
z niej odbitek. _

. Od, skladnikéw i .ich stosunkéw ilofciowych, zastoso-
wanych do sporzatdzenia mieszaniny zdolnej do fotopo-
Jimeryzacji W “procesie otrzymywania formy drukowej,
zalezq wilasnoéci formy, ich jako$¢, technologia obrébki
oraz przeznaczenie do okreélonej techniki drukowania.

Od ilodci i rodzaju nienasyconego kwasu wielofunkcyj-
nego, kwaséw modyfikujacych i glikoli, zawartodci mo-
nomeréw sieciujacych w Zywicy, stosunku molowego
ilodci kwas6w do ilodci glikoli, zawartoéci nienasyconych
wigzaii i ich konfiguracji w. czasteczce poliestru zaleia
wlasnoéci formy drukowej, uzyskanej po reakcji fotopoli-
meryzacji.

Znane i stosowane Zywice poliestrowe do otrzymy-
wania form drukowych w wyniku reakcji fotopolimery-
zacji, ze wzgledu na nierozpuszczalnos¢ lub organiczong
rozpuszczalnoé¢ w wodzie, sg usuwane z obszaréw nie-
naswictlonych, ‘a wi¢c nieutwardzonych w procesie wy-
konywania formy drukowej za pomocg rozpuszczalnik6w
organicznych lub roztworé6w wodnych, zawierajacych
alkalia i réZnego rodzaju érodki powierzchniowo-czynne.

Stosowane érodki, usuwajgce nieutwardzong Zywice
poliestrows, powodujq niekiedy czeéciowe rozpuszczenie
elementéw naswietlonych lub niedokladne usuniecie Zy-
wicy niespolimeryzowanej, co prowadzi do zlej jakosci
formy drukowe;j.

Niektére ze znanych i stosowanych $rodkéw wymywa-

jacych wplywaja réwniez ujemnie na wlasnosci mechanicz-
ne otrzymywanych form drukowych, zwickszajagc ich
krucho$é, lamliwo$é, wytrzymalo§¢ na $ciskanie, wytrzy-
maloéé na zrywanie itp.
_ Niedogodnodcia znanych sposobéw otrzymywania fo-
topolimerowych form drukowych, w ktérych do wymy-
‘wania niepolimeryzowanej mieszaniny stosuje si¢ roz-
puszczalniki organiczne lub alkaliczne roztwory wodne,
jest koniecznoéé prowadzenia procesu wymywania W spe-
cjalnych urzgdzeniach.

Stosowanie wody w procesie wymywania nie wymaga
‘urzgdzehr oraz jest wykorzystane ze wzgledéw bezpie-
czetistwa i higieny pracy.

Znane sposoby otrzymywania fotopolimerowych form
‘drukowych z cieklych mieszanin zdolnych do fotopoli-
meryzacji  wymagaja stosowania odre¢bnych mieszanin
do otrzymywania formy drukowej, przeznaczonej do dru-
ku typograficznego, ktérej twardoé¢ wynosi 83—90°Shora
i innych mieszanin dla otrzymania form, przeznaczonych
do. druku fleksograficznego, gdzie wymagane sg bardzo
clastyczne formy o twardoéci nie wickszej niz 72°Shora.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu otrzymy-
wania fotopolimerowych form drukowych z mieszanin
zdolnych do fotopolimeryzacji, polegajacego na takim
doborze komponentéw, aby uzyska¢ maksymalng zgod-
noéé¢ reprodukcyjng pomiedzy forma drukows i orygi-
_nalem, zast¢pujagc znane metody wymywania rozpusz-
czalnikami organicznymi i roztworami alkalicznymi wy-
‘mywaniem woda, oraz poprawi¢ wlasnoici mechaniczne
form drukowych i modyfikowaé je w zaleznoéci od po-
trzeby, czyli od przeznaczenia formy drukowej do okre$-
lonej techniki druku.
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Stwierdzono, ze jako$é, wlasnoéci reprodukcyjhe i me-
chaniczne form drukowych mozZna znacznie poprawid,
jezeli w procesie ottzymywania form drukowych w mie-
szaninie zdolnej do fotopolimeryzacji zastosuje si¢ uelas-
tyczniony, modyfikowany, o nieograniczonej rozpuszczal-
noéci w wodzie nienasycony poliester, otrzymany w wy-
niku polikondensacji bezwodnika i/lub kwasu maleino-
wego w ilosci 25—60% molowych, kwasu adypinowego

- i/lub bursztynowego i/lub sebacynowego w ilosci 10—
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—20% molowych, glikolu dwuetylenowego i/lub tréjety-
lenowego i/lub glikolu etylenowego w ilosci 20—609%
molowych, poliglikolu etylenowego o $redniej masie
czgsteczkowej 1000—2000 w iloci 0,5—49% molowych
i/lub poliglikolu propylenowego o $redniej masie czastecz-
kowej 1000—3000 w iloéci 0—39% molowych oraz mie-
szaning monomeréw sieciujgcych i caloé¢ jako swiatlo-
czuly nieograniczenie rozpuszczilng w wodzie kompo-
zycj¢ utwardzi si¢ W procesie naswietlania poprzez ne-
gatyw fotograficzny, a nastepnie nieutwardzong zZywice
usunie si¢ za pomocg wody, nie naruszajgc elementéw
utwardzonych. W wyniku takiego postepowania otrzy-
muje si¢ form¢ drukows, doskonale odwzorowujgca ele-
menty drukujace.

Stwierdzono réwnieZ, Ze zastosowanie mieszaniny mo-
nomeréw sieciujacych dodanych do nienasyconego poli-
estru modyfikowanego poliglikolem etylenowym o $red-
niej masie czasteczkowej 1000—2000 i/lub poliglikolem
propylenowym o $redniej masie czasteczkowej 1000—3000,
prowadzi po utwardzeniu cieklej mieszaniny zdolnej do
fotopolimeryzacji, do uzyskania form drukowych o réz-
nych twardoiciach i réinych wlasnoiciach wytrzymalos-
ciowych, co umozliwia stosowanie ich w réznych tech-
nikach druku. '

Wzajemny stosunek i rodzaj zastosowanych w miesza-
ninie monomeréw sieciujagcych ma réwniez wplyw na
czas fotopolimeryzacji, trwalo§¢ w czasie mieszaniny
zdolnej do fotopolimeryzacji, wspéiczynnik zalamania
4wiatla itp. Okazalo si¢, Ze zmniejszenie ilofci styrenu
W mieszaninie monomerdéw _sieciujacych i zastgpienie
monomerem akrylowym zmniejsza wspéiczynnik zala-
mania $wiatla, co prowadzi do uzyskania lepszej zgod-
noéci formy drukowej z oryginalem.

Jako monomery sieciujace stosuje si¢ wedlugwynalazku
mieszaning dwu lub tréjskladnikowg monomeréw winy-
lowych i akrylowych o tak dobranym skladzie jakoécio-
wym i iloSciowym, aby otrzymana Zywica poliestrowa
przed reakcjg fotopolimeryzacji byla nieograniczenie roz-
puszczalna w wodzie.

Iloé¢ monomeréw sieciujacych, zastosowanych w spo-
sobie wedlug wynalazku, wynosi 15—50% wagowych
w stosunku do nienasyconego poliestru, przy czym sto-
sunek monomeréw winylowych do akrylowych zawarty
jest w granicach 11:1 do 1:15. Stosowanie takiego skladu
mieszaniny monomeréw sieciujgcych - zapewnia: otrzy-
manie form o twardo$ci do 98°Shora A dla druku typo-
graficznego oraz form o twardoéci okolo 60°Shora A dla
druku fleksograficznego.

Przyklad I. 100 g nienasyconego poliestru o-licz-
bie kwasowej 15 mg KOH/g, liczbie hydroksylowej 59 mg
KOH/g i $rednim cig¢Zarze czasteczkowym 1500, otrzy-
manego przez polikondensacj¢ 3,5 moli bezwodnika ma-
leinowego, 1,5 mola kwasu adypinowego, 4,0 moli glikolu
dwuetylenowego, 1,8 mola glikolu etylenowego oraz 0,2
mola poliglikolu etylenowego o $redniej masie czgstecz-
kowej 1500, rozpuszcza si¢ W mieszaninie 29 g styrenu



108 612

5

i 14 g metakrylanu metylu, uprzednio stabilizowanych
hydrochinonem i dodaje si¢ 1,5 g benzoiny jako inicja-
tora fotopolimeryzacji. Nastepnie wylewa si¢ otrzymana
mieszaning na podloze aluminiowe warstw¢ o grubosci
1,5 mm i poprzez negatyw na§wietla lampg rteciowa o
mocy 400W w ciggu 4 minut. Nieutwardzong mieszaning
usuwa si¢ strumieniem wody w czasie okolo 2 minut,
a nastepnie dotwardza si¢ otrzymana forme¢ drukowa
pod dzialaniem promieni ultrafioletowych w czasie 5
minut. Otrzymana w ten sposéb forma drukowa ma twar-
do$é 98°Shora A, rozdzielczo§¢ 120 linii/cm dla testu
liniowego oraz rozdzielczo$¢ 54—60 linii/cm dla skali
rastrowej, wytrzymalo§¢ na rozerwanie 210 kg/cm?, wy-
trzymatlo$é na $ciskanie 500 kg/cm? oraz wydtuzenie wzgled-
ne 129%. Otrzymang form¢ drukowa mozna zastosowac
do matrycowania, tloczenia oraz w technice druku typo-
graficznego na maszynach plaskich.

Przyktad II. 100 g nienasyconego poliestru we-
dlug skladu, podanego w przykladzie I, rozpuszcza si¢
w uprzednio stabilizowanych hydrochinonem 29 g me-
takrylanu metylu, 14 g metakrylanu butylu, 7 g styrenu
i dodaje si¢ 5 g dwuacetylu jako inicjatora fotopolimery-
zacji. Po naniesieniu na foli¢ poliestrowa warstwy cieklej
mieszaniny o gruboici 3 mm i naswietleniu kompozycji
lampa metalohalogenowa o mocy 2000W w czasie 3 mi-
nut, wymyciu woda i dodatkowym naswietleniu jak w przy-
kladzie I, otrzymuje si¢ forme¢ drukowg elastyczng, ktérej
twardo$§¢ wyhosi 60°Shora A, wydluzenie wzgledne 60%,
wytrzymalo$¢ na rozerwanie 30 kg/cm?, wytrzymalo§é
na $ciskanie 310 kg/cm?. Tego rodzaju forme¢ drukowa
stosuje si¢ w druku fleksograficznym, w ktérym forma
drukowa musi charakteryzowaé si¢ duza elastycznoscia.

Przyktad III. 100 g nienasyconego poliestru o
liczbie kwasowej 30 mg KOH/g, liczbie hydroksylowej
60 mg KOH /g, otrzymanego przez polikondensacje 6 mo-
li bezwodnika maleinowego, 2 moli kwasu adypinowego,
2 moli kwasu sebacynowego, 2 moli glikolu dwuetyleno-
wego, 3 moli glikolu tréjetylenowego, 1 mola poliglikolu
propylenowego o §redniej masie czasteczkowej 1000, 1 mola
poliglikolu etylenowego o $redniej masie czasteczkowe;j
2000 i 4,5 mola glikolu etylenowego, rozpuszcza si¢ w u-
przednio stabilizowanych 18 g styrenu i 41 g metakrylanu
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metylu, i dodaje si¢ 0,6 g eteru metylowego benzoiny
jako inicjatora fotopolimeryzacji. Tak przygotowana mie-
szaning zdolna do fotopolimeryzacji wylewa si¢ na gru-
bo$¢ 1 mm na foli¢ poliestrowsa, nast¢gpnie na$wietla po-
przez negatyw tak, jak w przykladzie I, wymywa woda
i dodwietla. Otrzymana forma drukowa ma twardo§é 83°
Shora A, wytrzymalo§¢ na rozerwanie 80 kg/cm?, wy-
dtuzenie wzgledne 339%,, wytrzymaloé¢ na $ciskanie 310
kg/cm?,

Forma mozZe by¢ stosowana do druku typo-offseto-
wego i druku typograficznego.

' Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania fotopolimerowych form dru-
kowych z cieklych mieszanin zdolnych do fotopolimery-
zacji, polegajacy na tym, Ze ciekla mieszanine, zawierajgcg
nienasycony poliester, zwiazek sieciujgcy, inicjator foto-
polimeryzacji, inhibitor wylewa si¢ na podloZe metalowe
lub z tworzywa sztucznego, nastgpnie warstwe cieczy na-
$wietla si¢ promieniami ultrafioletowymi poprzez ne-
gatyw fotograficzny, po czym nieutwardzong mieszanine
usuwa si¢ podczas wymywania réinego rodzaju rozpusz-
czalnikami, a nastepnie poddaje dodatkowemu naswiet-
leniu, znamienny tym, Ze stosuje si¢ jako nienasycony
poliester zZwigzek o nieograniczonej rozpuszczalnoci w
wodzie, otrzymany w wyniku polikondensacji bezwod-
nika i/lub kwasu maleinowego w ilosci 25—609, molo-
wych, kwasu adypinowego i/lub bursztynowego i/lub
sebacynowego w iloéci 10—209% molowych, glikolu dwu-
etylenowego i/lub tréjetylenowego i/lub glikolu etyleno-
wego w ilo$ci 20—60% molowych, poliglikolu etyleno-
wego o fredniej masie czgsteczkowej 1000—2000 w ilos-
ci 0,5—49 molowych i/lub poliglikolu propylenowego
w ilo§ci 0—39% molowych oraz mieszaning monomeréw
sieciujacych, przy czym nieutwardzong w czasie nas$wiet-
lania Zywicg usuwa si¢ podczas wymywania, korzystnie
woda.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako
mieszaning monomeréw sieciujgcych stosuje si¢ mono-
mery winylowe i akrylowe w iloci 15—50% wagowych
w stosunku do nienasyconego poliestru, przy czym sto-
sunek monomeréw winylowych do akrylowych zawarty
jest w granicach 11:1 do 1:15.



	PL108612B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


