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DESCRIPCION
Recipiente hueco de vidrio con un perfil especifico de la parte para beber

La presente invencién se refiere a un recipiente hueco de vidrio que comprende un anillo que tiene un perfil de parte
para beber especifico.

En el sector de los recipientes hueco de vidrios, el término parte para beber se refiere a la parte superior del anillo que
forma la abertura del recipiente.

El envasado de productos en recipientes hueco de vidrios cerrados mediante tapas con muescas, tal como por ejemplo
los tarros de mermelada convencionales, tiene el inconveniente de generar a veces pares de torsién de apertura muy
altos que son dificiles de superar para ciertos usuarios, por ejemplo, personas mayores 0 personas con poca fuerza
en las manos. Este fenédmeno puede acentuarse con el tiempo o cuando los recipientes, por ejemplo los tarros, se
almacenan bajo carga vertical.

En general, las tapas con muescas destinadas a cerrar estos recipientes tienen una ranura circular en cuya parte
inferior esta dispuesta una junta de estanqueidad. Cuando se cierra el recipiente, esta junta de estanqueidad esta
prevista para comprimirse sobre la parte para beber del anillo que forma la abertura del recipiente.

El alto valor del par de apertura requerido para abrir los recipientes convencionales se puede deber al hecho de que
las geometrias actuales de los anillos del recipiente y la tapa permiten una compresion libre de la junta de
estanqueidad. Esta compresién de la junta de estanqueidad puede provocar una deformacién excesiva de esta Ultima,
también denominada perforacion de la junta de estanqueidad. También puede provocar un aumento de la superficie
de contacto entre la parte para beber y la junta de estanqueidad. En consecuencia, se agrava la limitacion tribolégica
que debe ser superada para abrir el recipiente.

Se puede producir una compresién excesiva de la junta de estanqueidad de manera continua a lo largo de toda la
circularidad de la junta de estanqueidad, al apretar excesivamente la tapa sobre el anillo del recipiente. Esta
compresién excesiva también se puede producir localmente, debido a las diferencias geométricas en la planitud de
los anillos, también denominado alabeo. Si estas diferencias geométricas son importantes, pueden provocar una
deformacioén de la parte para beber en forma de «silla de montar»: en otras palabras, la parte para beber tiene dos
puntos altos (picos) diametralmente opuestos y dos puntos bajos (valles), asimismo diametralmente opuestos, situados
a 90° de los dos puntos altos. El documento FR 2 900 143 A1 da a conocer un recipiente hueco de vidrio, segun el
preambulo de la reivindicacion independiente 1.

La figura 1 muestra un recipiente 1 hueco de vidrio de la técnica anterior, por ejemplo, previsto para el envasado de
mermelada.

El recipiente 1 comprende un cuerpo 2, en general, cilindrico, que tiene un extremo inferior 2a cerrado que forma el
fondo del recipiente 1, y un extremo superior 2b abierto. El extremo superior 2b esta formado por un anillo 3 que tiene
una pared externa 3a provista de roscados 4 y una parte superior que se denomina parte para beber 5.

Con referencia a la figura 2, el recipiente 1 de la técnica anterior en la figura 1 esta previsto para ser cerrado de manera
convencional por medio de una tapa 6 que tiene muescas 7 configuradas para colaborar con los roscados 4 de la
pared externa 3a del anillo 3 para enroscar la tapa 6 en el anillo 3. La tapa 6 también tiene una ranura circular 8 en
cuya parte inferior esta dispuesta una junta de estanqueidad 9, asimismo circular. Cuando la tapa 6 es enroscada en
el anillo 3 del recipiente 1, la junta de estanqueidad 9 se comprime sobre la parte para beber 5.

Tal como se explicé anteriormente, y tal como se muestra en la figura 1, al estar hecho el anillo 3 de vidrio, la parte
para beber 5 puede tener diferencias de planitud, con puntos altos 5a y puntos bajos 5b.

Con referencia a la figura 2, dependiendo de la rigidez de la tapa 6 utilizada y de su diametro, las diferencias
dimensionales del anillo 3 y, en particular, de la parte para beber 5, exponen las zonas de la junta de estanqueidad 9
que estan en contacto con los puntos altos 5a a mayores profundidades de perforacion de las juntas de estanqueidad.

Con referencia a la figura 3 y a la figura 4, que es una vista parcial a mayor escala, el perfil de una seccién transversal
de la parte para beber 5 de un recipiente 1 convencional de la técnica anterior se muestra tal como se muestra en la
figura 1. Este perfil estandar de la parte para beber 5 tiene la forma de un arco 5c¢, que es similar, en general, a lo que
se podria denominar un arco semicircular con un ligero aplanamiento 5d en el vértice del arco.

Con referencia a la figura 5, se muestra una seccién transversal de una ranura circular 8 de una tapa 6 de la figura 2, con
la junta de estanqueidad 9 en el estado nuevo, es decir, antes de cualquier utilizacion de la tapa 6 prevista para cerrar un
recipiente 1. La junta de estanqueidad 9 es, por ejemplo, una junta moldeada fabricada en PVC (cloruro de polivinilo).

Con referencia a la figura 6, la seccién transversal de la ranura circular 8 y de la junta de estanqueidad 9 en la figura
5 se muestra después de enroscar y apretar la tapa 6 sobre un recipiente 1 que tiene la parte para beber 5 en el perfil
mostrado en la figura 4, y el recipiente 1 se ha mantenido cerrado durante 7 dias. Tal como se puede ver en esta figura
6, la junta 9 ha sido comprimida por la parte para beber 5 de la figura 4, y ha sido deformada. Por lo tanto, la junta de
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estanqueidad 9 tiene una huella 10 en forma de arco de circulo. Tal como también se puede ver en esta figura 6, la
parte para beber 5, al encajar en la junta de estanqueidad 9, repelié el material de la junta de estanqueidad 9 a ambos
lados de la huella 10, formando este material rebordes 11. Por lo tanto, para la huella 10, se mide una longitud de arco
circular situada entre los dos rebordes 11 que corresponde a la longitud del arco de contacto (arco) entre la parte para
beber 5 y la junta de estanqueidad 9. Esta longitud del arco de contacto (arco) corresponde al arco circular entre las
dos rectas A1 y A2 indicadas en la figura 6. Esta longitud del arco de contacto se calcula después de leer el perfil
mediante un palpador o mediante un método éptico sin contacto. La longitud del arco de contacto corresponde a la
suma de las distancias calculadas entre los puntos sucesivos involucrados en la zona de contacto entre la parte para
beber y la junta. De la misma manera, para la huella 10, también se mide una altura de este arco de contacto
correspondiente a la altura de perforacion, indicada por Hp en la figura 6.

Se ha descubierto que cuanto mayor es la altura de perforacion, es decir, cuanto mayor es el valor de Hp, y/o cuanto
mayor es la longitud del arco de contacto (arco), mayor es el par de apertura requerido para conseguir abrir el recipiente.

Por lo tanto, todavia existe la necesidad de un recipiente hueco de vidrio cuya parte para beber permita reducir el par
de apertura necesario para abrir dicho recipiente después de que haya sido cerrado, pasteurizado o esterilizado
potencialmente, y se haya mantenido cerrado durante un periodo de tiempo importante, por ejemplo varios meses, en
una posicién de almacenamiento.

La presente invencion tiene como objetivo remediar esta necesidad, dando a conocer un recipiente hueco de vidrio,
que comprende un anillo con un perfil especifico de la parte para beber.

Por lo tanto, la presente invencién se refiere a un recipiente hueco de vidrio, que comprende un anillo destinado a
colaborar con una tapa con muescas para cerrar dicho recipiente, caracterizado por que dicho anillo tiene una parte
para beber cuya seccion transversal tiene un perfil sustancialmente en forma de ojiva, definiendo dicho perfil para la
ojiva una base que tiene un centro, dos lados y un vértice, estando alineado dicho vértice con un punto situado en el
centro de la base o desplazado en la direccion hacia el interior del recipiente con respecto a dicho punto situado en el
centro de la base.

Por lo tanto, el perfil de la parte para beber del recipiente segin la invencién es similar al de un arco en ojiva cuyo
vértice no tiene zonas aplanadas.

El perfil especifico de la parte para beber del recipiente segun la invencién permite reducir significativamente la longitud
del arco de contacto entre la parte para beber y la junta de estanqueidad de una tapa que cierra el recipiente, a una
altura de perforacién comparable. Por ejemplo, se ha descubierto que el perfil especifico de la parte para beber del
recipiente segun la invencién permite reducir las longitudes de los arcos de contacto entre un 27 y un 60 % en
comparacién con un perfil estandar de la parte para beber, tal como se muestra en la figura 4.

Por lo tanto, en una realizacion, dicho vértice tiene una forma en arco de circulo que tiene un radio Rs comprendido
entre 0,10 y 1,25 mm, preferentemente entre 0,40 y 1,00 mm. Por lo tanto, el vértice de la ojiva esta no tiene ninguna
zona aplanada. Por ejemplo, Rs puede ser igual a 0,80 mm.

En una realizacion, el vértice de la ojiva esta alineada con un punto situado en el centro de la base de la ojiva. En
dicho caso, el perfil de la parte para beber puede definir, por lo tanto, una ojiva simétrica.

En una realizacién de la invencién, el perfil de la salida del recipiente segun la invencién define una ojiva asimétrica,
estando el vértice de la ojiva desplazada en la direccion del interior del recipiente, con respecto a un punto situado en el
centro de la base de la ojiva. Dicha realizacién puede tener la ventaja de controlar mas facilmente el reflujo del material
desde la junta de estanqueidad de la tapa hacia los lados del recipiente durante el almacenamiento del recipiente cerrado.
Una realizacion de este tipo permite asimismo reducir ventajosamente la longitud del arco de contacto entre la parte para
beber y la junta de estanqueidad de una tapa que cierra el recipiente, a una altura de perforacién comparable, en
comparacién con una realizacion, no segun la invencion, en la que el vértice de la ojiva estaria desplazado en la direccién
hacia el exterior del recipiente con respecto a un punto situado en el centro de la base de la ojiva.

En una realizacién de la invencion, la base de la ojiva tiene una anchura Lp comprendida entre 1,0 mmy 10,0 mm,
preferentemente entre 2,0 mm y 6,0 mm. En una realizacién de la invencién, la altura Hs de la ojiva, desde la base
hasta su vértice, esta comprendida entre 0,5 mm y 5 mm, preferentemente entre 1,0 mmy 3,0 mm.

En una realizacion, el lado de la ojiva situado hacia el interior del recipiente se une al perfil, en general rectilineo, de
una pared interior del anillo segin un arco de circulo que tiene un radio Ri comprendido entre 0,10 mm y 1,25 mm,
preferentemente entre 0,40 mm y 1,00 mm. El propio lado de la ojiva situado hacia el interior del recipiente puede ser
ligeramente curvado o sustancialmente rectilineo.

En una realizacion, el lado de la ojiva situado hacia el interior del recipiente se une al perfil, en general rectilineo, de
una pared interior del anillo segiin un arco de circulo que tiene un radio Re comprendido entre 0,10 mm y 1,25 mm,
preferentemente entre 0,40 mm y 1,00 mm. El propio lado de la ojiva situado hacia el exterior del recipiente puede ser
ligeramente curvado o sustancialmente rectilineo.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2983416 T3

El anillo del recipiente segun la invencién también puede estar provisto en su pared exterior de roscados particulares
que permiten limitar el apriete de la tapa sobre el recipiente cuando se cierra el recipiente. Esta limitacién del apriete
de la tapa también permite reducir el par de apertura requerido para abrir el recipiente. Por lo tanto, las personas con
poca fuerza en sus manos pueden abrir mas facilmente el recipiente segun la invencion.

Por lo tanto, en una realizacion, la pared exterior del anillo esta provista de al menos un roscado de un primer tipo,
estando destinado dicho roscado del primer tipo a colaborar con las muescas de la tapa previstas para cerrar dicho
recipiente, comprendiendo dicho roscado del primer tipo, de arriba abajo, un primer segmento de roscado, inclinado,
un segundo segmento de roscado, sustancialmente horizontal y un tercer segmento de roscado, inclinado, estando
provisto también dicho tercer segmento de roscado, de un tope anti-roscado. Ventajosamente, la pared exterior del
anillo esta provista de al menos dos de dichos roscados de un primer tipo, diametralmente opuestos.

En una realizacion de este tipo, el primer segmento de roscado, inclinado, permite que comience el roscado y que la
junta de estanqueidad se aplaste progresivamente durante el apriete. Ademas, la presencia del tope anti-roscado en
el tercer segmento de roscado permite evitar un apriete excesivo de la tapa. Esto es especialmente ventajoso cuando
las tapas se enroscan industrialmente en los recipientes mediante maquinas, tales como taponadoras, que aplican
automaticamente pares de apriete.

En una realizacion, la pared exterior del anillo puede estar provista de al menos cuatro de dichos roscados del primer
tipo, siendo dichos cuatro roscados del primer tipo diametralmente opuestos dos a dos.

En otra realizacion de la invencién, la pared exterior del anillo esta provista de al menos un roscado de un segundo
tipo, estando destinado dicho roscado del segundo tipo a colaborar con las muescas de la tapa previstas para cerrar
dicho recipiente, comprendiendo dicho roscado del segundo tipo, de arriba abajo, un primer segmento de roscado,
inclinado, un segundo segmento de roscado, sustancialmente horizontal y un tercer segmento de roscado, inclinado,
estando provisto también dicho tercer segmento de roscado, de un tope anti-roscado. Por ejemplo, la pared exterior
del anillo puede estar provista de al menos dos de dichos roscados del segundo tipo, que son diametralmente
opuestos. En una realizacion de la invencién, la pared exterior del anillo puede estar provista de cuatro roscados del
segundo tipo, siendo dichos cuatro roscados del segundo tipo diametralmente opuestos dos a dos.

En una realizacion, la pared exterior del anillo puede estar provista a la vez de roscados del primer tipo y de roscados
del segundo tipo.

En una realizacion preferida, la pared exterior del anillo esta provista solamente de roscados del segundo tipo.

En una realizacion, la distancia desde el segundo segmento de roscado, horizontal, de los roscados del primer tipo, hasta
el vértice de la ojiva de la parte para beber, tiene un valor k comprendido entre 4,0 mm y 20,0 mm, preferentemente entre
7,0 mmy 15,0 mm. Dicha realizacién permite ajustar la distancia que va desde la interfaz de la junta de estanqueidad de
la tapa hasta el vértice de la ojiva, dicho de otro modo, en el vértice de la parte para beber del recipiente segun la
invencioén, cuando la tapa cierra el recipiente segun la invencién y, de este modo, ajustar el nivel de compresion de la
junta de estanqueidad, con una tapa idéntica. Por lo tanto, se reduce la longitud del arco de contacto y se reduce el par
de apertura requerido para conseguir abrir el recipiente. De este modo, se facilita la apertura del recipiente.

El recipiente segln la invencién puede ser fabricado mediante métodos conocidos para fabricar recipientes de vidrio,
tales como, por ejemplo, el proceso de prensado y soplado o el proceso de soplado y soplado.

La presente invencién se comprendera mas ampliamente a partir de la siguiente descripcién detallada acompariada
de los dibujos, en los que:

la figura 1 es una vista lateral de un recipiente de la técnica anterior con una parte para beber estandar,

la figura 2 es una vista lateral del recipiente de la técnica anterior de la figura 1 cerrado mediante una tapa con
muescas,

la figura 3 es una vista parcial, en seccion longitudinal, del recipiente de la técnica anterior de la figura 1, que
muestra el perfil de la parte para beber estandar,

la figura 4 es una vista parcial a mayor escala, de la figura 3, que muestra con mayor precision el perfil de la parte
para beber estandar del recipiente de la técnica anterior,

la figura 5 es una vista parcial, en seccién, de una ranura en una tapa con muescas con una junta de
estanqueidad, antes de utilizar la tapa,

la figura 6 es una vista parcial, en seccién, de la ranura de la figura 5 después de enroscar y apretar la tapa en el
recipiente de la técnica anterior de las figuras 1-4 y mantener el recipiente cerrado de este modo durante siete dias,

la figura 7 es una vista, en seccion transversal, que muestra un perfil en ojiva de la parte para beber de un
recipiente segln la invencion,
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la figura 8 es una vista de la figura 7 que indica los diversos parametros variables posibles para el perfil en ojiva
de la parte para beber del recipiente, segun la invencién,

la figura 9 es una vista lateral de un anillo del recipiente segun la invencién que muestra los roscados de primer
tipo y los roscados de segundo tipo,

la figura 10 representa el grafico de la comparacion de las longitudes de los arcos de contacto medidas para un
recipiente de la técnica anterior que tiene una parte para beber estandar (curva en linea discontinua) y un recipiente
segun la invencién que tiene una parte para beber que tiene un perfil en forma de ojiva (curva de linea continua),

la figura 11 representa el grafico de la figura 10 expresado en forma de una diferencia en la longitud del arco de
contacto de la parte para beber, segun la invencién, como un porcentaje en comparacién con la parte para beber
estandar.

Con referencia a la figura 7 y a la figura 8, que es una vista parcial a mayor escala, se representa un recipiente 20
segun la invencién: el recipiente 20 es hueco y es de vidrio. Comprende un cuerpo cilindrico 21 que define un interior
20a del recipiente 20, que tiene un extremo inferior 21a cerrado que forma el fondo del recipiente 20 y un extremo
superior 21b abierto. El extremo superior 21b esta formado por un anillo 22 que tiene una pared exterior 22a provista
de roscados 23, una pared interior 22b y un recipiente para beber 24 que tiene un perfil en forma de ojiva. Los roscados
23 estan previstos para colaborar con las muescas 7 de una tapa 6, tal como la descrita en la figura 2, destinada a ser
roscada y apretada en el anillo 22 para cerrar el recipiente 20.

Tal como se puede ver en la figura 8, el perfil de la parte para beber 24 del recipiente 20 segun la invencion define
para la ojiva una base 25, un primer lado 26a situado hacia el interior 20a del recipiente 20, un segundo lado 26b,
situado hacia el exterior del recipiente 20, y un vértice 27. Tal como se puede ver en esta figura 8, la base 25 esta
formada por la linea horizontal que conecta el lugar en el que el primer lado 26a se une al perfil en general rectilineo
de la pared interior 22b del anillo 22 en el lugar en el que el segundo lado 26b se une al perfil en general rectilineo de la
pared exterior 22a del anillo 22. Tal como se puede ver también en esta figura 8, el vértice 27 esta alineado verticalmente
en un punto (no mostrado) que estaria situado en el centro de la base 25. En el ejemplo representado, la ojiva definida
por el perfil de la parte para beber 24 es una ojiva simétrica. El vértice 27 tiene una forma en forma de arco con un radio
Rs tal como se indica en la figura 8. Por lo tanto, el vértice de la ojiva esta exento de cualquier zona aplanada.

El radio Rs puede estar comprendido entre 0,10 y 1,25 mm, preferentemente entre 0,40 y 1,00 mm. Por ejemplo, Rs
puede ser igual a 0,80 mm.

La base 25 de la ojiva puede tener una anchura Lp comprendida entre 1,0 mmy 10,0 mm, preferentemente entre 2,0 mm
y 6,0 mm.

La altura Hs de la ojiva, desde la base 25 hasta su vértice 27, puede estar comprendida entre 0,5 mm y 5 mm,
preferentemente entre 1,0 mmy 3,0 mm.

El primer lado 26a de la ojiva, situado hacia el interior 20a del recipiente 20, se une al perfil en general rectilineo de
una pared interior 22b del anillo 22 en un arco de circulo que tiene un radio Ri. El radio Ri puede estar comprendido
entre 0,10 mm y 1,25 mm, preferentemente entre 0,40 mm y 1,00 mm.

El segundo lado 26b de la ojiva, situado hacia el exterior del recipiente 20, se une al perfil en general rectilineo de la
pared exterior 22a del anillo 22 en un arco que tiene un radio Re. El radio Re puede estar comprendido entre 0,10 mm
y 1,25 mm, preferentemente entre 0,40 mmy 1,00 mm.

En una realizacién no representada, la ojiva definida por el perfil de la parte para beber 24 podria ser asimétrica, con
el vértice 27 de la ojiva desplazado en la direccion del interior 20a del recipiente 20 con respecto a un punto situado en
el centro de la base 25 de la ojiva. Dicha realizacién tiene la ventaja de controlar mas facilmente el reflujo de material que
proviene de la junta de la tapa que cierra el recipiente 20 durante el almacenamiento del recipiente 20 cerrado.

Con referencia a la figura 9, los roscados 23 del anillo 22 del recipiente 20 se describen con mayor precision. Las
roscados 23 incluyen roscados de primer tipo 28. Cada roscado de primer tipo 28 comprende, de arriba abajo, tal
como se muestra en la figura 8, un primer segmento 28a de roscado, que esta inclinado, y un segundo segmento 28b
de roscado, que es sustancialmente horizontal, y un tercer segmento 28¢ de roscado, que esta inclinado. El tercer
segmento 28c de roscado esta provisto de un tope anti-roscado 29. El primer segmento 28a de roscado, inclinado,
permite que comience el roscado y el aplastamiento progresivo de la junta de estanqueidad 9 de la tapa 6 durante el
apriete. Ademas, la presencia del tope anti-roscado 29 en el tercer segmento 28c de roscado permite evitar un apriete
excesivo de la tapa 6.

Por ejemplo, los primeros segmentos 28a de roscado pueden tener un angulo de inclinacién, con respecto a una linea
horizontal, de aproximadamente 6,3°. La longitud de estos primeros segmentos 28a de roscado, en la circunferencia
de la pared exterior 22a circular del anillo 22, puede ser, por ejemplo, de aproximadamente 12°.

La longitud de los segundos segmentos 28b de roscado, en la circunferencia de la pared exterior 22a circular del anillo
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22, puede ser, por ejemplo, de aproximadamente 22°.

Las roscados del primer tipo 28 pueden estar presentes en la circunferencia de |la pared exterior 22a del anillo 22 en
nimero de al menos uno, o incluso dos, cuatro, seis 0 mas, diametralmente opuestos dos a dos.

Los roscados 23 comprenden, asimismo, roscados de segundo tipo 30. Cada roscado de segundo tipo 30 comprende,
de arriba abajo, un primer segmento 30a de roscado, inclinado, un segundo segmento 30b de roscado, que es
sustancialmente horizontal, y un tercer segmento 30c¢ de roscado, siendo dicho tercer segmento 30c de roscado sin
topes anti-roscado.

Por ejemplo, los roscados de segundo tipo 30 pueden estar presentes en la circunferencia de la pared exterior 22a del
anillo 22 en nimero de dos.

En una realizacion, el anillo 22 esta provisto de un total de seis roscados 23, por ejemplo, cuatro roscados de primer
tipo 28 y dos roscados de segundo tipo 30.

En una realizacion, el anillo solo esta provisto de roscados del segundo tipo.

Los roscados de primer tipo 28 y/o de segundo tipo 30 permiten limitar el apriete de la tapa 6 en el recipiente cuando
se cierra el recipiente 20.

La evolucién de la longitud del arco de contacto tal como se definio anteriormente se midié para una parte para beber 24
segun la invencién y se compar6 con la de una parte para beber 5 estandar, tal como esta representado en la figura 4.

El perfil de la parte para beber 24 del recipiente 20 segln la invencion tenia la forma ojival mostrada en la figura 8 con
las siguientes dimensiones:

Rs = 0,80 mm
Ri = 0,80 mm
Re = 0,80 mm
Lp =2,5mm
Hs =1 mm
k=755 mm

El perfil de |la parte para beber 5 estandar tenia la forma mostrada en la figura 4.

Los recipientes 20 segun la invencién y los recipientes 1 de la técnica anterior se cerraron con tapas 6 con 7 muescas,
tal como se muestra en la figura 2. La junta de estanqueidad 9 era una junta de estanqueidad de PVC moldeada estandar.

Las tapas se roscaron y apretaron con una taponadora con el mismo par de apriete para todos los recipientes.

Las longitudes de los arcos de contacto se calcularon tras registrar el perfil con un instrumento de medicién «MarTalk»
de la firma Mahr, con los siguientes parametros:

— Unidad de avance: DriveUnit.PCV
- Palpador: PVC 350 X 33 mm #1632/99

— Velocidad de avance: 1,000 mm/s

La figura 10 muestra la evolucion de la longitud del arco de contacto (arco) en funcién de la altura de perforacion (Hp)
para los recipientes 1 de la técnica anterior que tienen una parte para beber 5 estandar (curva en linea discontinua) y
para los recipientes 20 segln la invencién que tienen la parte para beber 24 (curva en linea continua). Tal como se
puede ver en esta figura, los recipientes 20 segun la invencion permiten reducir significativamente la longitud del arco
de contacto entre la parte para beber 24 y la junta de estanqueidad 9 de la tapa 6. Por lo tanto, el par de apertura que
es necesario ejercer para poder abrir los recipientes 20 segun la invencién es significativamente menos importante
que el que es necesario ejercer para abrir los recipientes 1 de la técnica anterior.

La figura 11 repite el grafico de la figura 10 expresandolo en forma de una diferencia en la longitud del arco de contacto
de la parte para beber 24 de los recipientes 20 segun la invencién como un porcentaje en comparacion con la parte
para beber 5 estandar de los recipientes 1 de la técnica anterior. Tal como se puede ver en esta figura, es posible,
gracias ala parte para beber 24 de los recipientes 20 segun la invencion, reducir las longitudes de los arcos de contacto
entre un 27 y un 60 %, respectivamente, para alturas de perforacién Hp que actualmente estan comprendidas entre
0,2 mmy 0,9 mm. Por ejemplo, a una altura de perforacién Hp de 0,5 mm, la longitud del arco de contacto se puede
reducir en un 38 % con respecto a los recipientes 1 de la técnica anterior.
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Las reducciones en la longitud del arco de contacto obtenidas con la parte para beber 24 de los recipientes 20 segun
la invencién permiten reducir significativamente el valor del par de apertura necesario para lograr abrir los recipientes
20 después de enroscarlos, taparlos y almacenarlos. Por ejemplo, el par de apertura se puede reducir en al menos un
10 %, preferentemente en al menos un 15 %y, por ejemplo, hasta un 36 %, con la parte para beber 24 del recipiente
20 segun la invencion.

Por lo tanto, los recipientes segun la invencion tienen la ventaja de poder mantener los alimentos estancos y seguros
durante periodos de tiempo importantes, a la vez que son faciles de abrir. En particular, los recipientes segun la
invencién pueden ser abiertos por personas con poca fuerza en sus manos 0 por personas mayores.
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REIVINDICACIONES

1. Recipiente (20) hueco de vidrio, que comprende un anillo (22) destinado a colaborar con una tapa (6)con muescas
(7) para cerrar dicho recipiente, caracterizado por que dicho anillo tiene una parte para beber (24) cuya seccién
transversal tiene un perfil sustancialmente en forma de ojiva, definiendo dicho perfil para la ojiva una base (25) que
tiene un centro, dos lados (26a, 26b) y un vértice (27), caracterizado por que dicho vértice (27) esta alineado con un
punto situado en el centro de la base o desplazado en la direccion del interior del recipiente con respecto a dicho punto
situado en el centro de la base.

2.  Recipiente (20), segun la reivindicacion 1, caracterizado por que dicho vértice tiene una forma en forma de arco
que tiene un radio Rs comprendido entre 0,10 y 1,25 mm, preferentemente entre 0,40 y 1,00 mm.

3. Recipiente (20), segun la reivindicacién 2, caracterizado por que Rs es igual a 0,80 mm.

4. Recipiente (20}, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que la base (25) de la ojiva
tiene una anchura Lp comprendida entre 1,0 mm y 10,0 mm, preferentemente entre 2,0 mmy 6,0 mm.

5.  Recipiente (20), segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que la altura Hs de la ojiva, desde
la base (25) hasta su vértice (27), esta comprendida entre 0,5 mm y 5 mm, preferentemente entre 1,0 mm y 3,0 mm.

6. Recipiente (20), segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que el lado (26a) de la ojiva
situado hacia el interior (20a) del recipiente (20) se une al perfil en general rectilineo de una pared interior (22b) del
anillo (22) segun un arco de circulo que tiene un radio Ri comprendido entre 0,10 mm y 1,25 mm, preferentemente
entre 0,40 mmy 1,00 mm.

7. Recipiente (20), segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que el lado (26b) de la ojiva
situado hacia el exterior del recipiente (20) se une al perfil en general rectilineo de una pared exterior (22a) del anillo
(22) segun un arco de circulo que tiene un radio Re comprendido entre 0,10 mm y 1,25 mm, preferentemente entre
0,40 mmy 1,00 mm.

8. Recipiente (20}, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que la pared exterior (22a) del
anillo (22) esta provista de al menos un roscado de un primer tipo (28), estando dicho roscado del primer tipo (28)
destinado a colaborar con las muescas (7) de la tapa (6) destinada a cerrar dicho recipiente (20), comprendiendo dicho
roscado del primer tipo (28), de arriba abajo, un primer segmento (28a) de roscado, inclinado, un segundo segmento
(28b) de roscado, sustancialmente horizontal, y un tercer segmento de roscado (28c¢), inclinado, estando provisto dicho
tercer segmento de roscado, ademas, de un tope anti-roscado (29).

9. Recipiente (20), segun la reivindicacion 8, caracterizado por que la pared exterior (22a) del anillo (22) esta
provista de al menos dos de dichos roscados de un primer tipo (28), que son diametralmente opuestos.

10. Recipiente (20), segun la reivindicacion 8 o 9, caracterizado por que la pared exterior (22a) del anillo (22) esta
provista de al menos cuatro de dichos roscados del primer tipo (28), siendo dichos cuatro roscados del primer tipo (28)
diametralmente opuestos dos a dos.

11. Recipiente (20), segun una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que la pared exterior (22a) del anillo
(22) esta provista de al menos un roscado de un segundo tipo (30), estando dicho roscado del segundo tipo (30)
destinado a colaborar con las muescas (7) de la tapa (6) destinada a cerrar dicho recipiente (20), comprendiendo dicho
roscado del segundo tipo (30), de arriba abajo, un primer segmento (30a) de roscado, inclinado, un segundo segmento
(30b) de roscado, sustancialmente horizontal, y un tercer segmento de roscado (30c¢), inclinado, estando provisto
ademas dicho tercer segmento de roscado, de un tope anti-roscado.

12. Recipiente (20), segun la reivindicacién 11, caracterizado por que la pared exterior (22a) del anillo (22) esta
provista de al menos dos de dichos roscados del segundo tipo (30}, que son diametralmente opuestos.

13. Recipiente (20), segun la reivindicacion 11 o 12, caracterizado por que la pared exterior (22a) del anillo (22) esta
provista de al menos cuatro de estos roscados del segundo tipo (30), siendo dichos cuatro roscados del segundo tipo
(30) diametralmente opuestos dos a dos.

14. Recipiente (20), seglin cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10, caracterizado por que la distancia que va desde
el segundo segmento de roscado horizontal (28b) desde los roscados del primer tipo (28) hasta el vértice (27) de la
ojiva para beber, tiene un valor k, comprendido entre 4,0 mm y 20,0 mm, preferentemente entre 7,0 mmy 15,0 mm.
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Fig. 10

Evohicion de fa longitud det arco de contacto con a altura de perforacion
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