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Resumo: (méx. 150 palavras) ) » invencdo refere-se a um moinho para moer
condimentos, gque compreende um mecanismo de moagem com um veio de
ajustamento prolongando-se pelo moinho e possuindo um anel de posi-
cionamento para provocar a rotacao do veio e uma porca para ajusta-

~mento longitudinal do veio e da grossura da moagem. Um botdo simples |
encaixa no anel de posicionamento e porca de ajustamento para provo-
car rotagdo simultanea do anel- e da porca e provocar rotagao indepen
dente da porca de ajustamento para permitir o controlo da operagao

do moinho com um simples botao.
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OCor e outras formas de realizagfo ouw modificagSes aocs
@specialistas na mateéria, n3o se deseja limitar a invencdo &
miacta construclo & modo de operac3oc apressntadas e descritas.
Antes, todas as modificaces apropriadas, guando caem dentro do
Fmbito das reivindicagses, devem ser consideradas dentro do

Zmbhito da invencio.
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