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【 誤 訳 訂 正 １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 タ ー ボ 機 械 の 高 圧 タ ー ビ ン 用 の 移 動 ブ レ ー ド で あ っ て 、
　 少 な く と も １ つ の 冷 却 回 路 を 有 し 、 冷 却 回 路 は 、
　 ブ レ ー ド （ １ ０ ） の 先 端 部 （ １ ６ ） と 基 端 部 （ １ ４ ） と の 間 で 径 方 向 に 延 び る 少 な く と
も １ つ の キ ャ ビ テ ィ （ ２ ４ ） と 、
　 キ ャ ビ テ ィ の 径 方 向 端 部 の 一 方 に 設 け ら れ 、 且 つ

冷 却 回 路 に 冷 却 空 気 を 供 給 す る 少 な く と も １ つ の 吸 気 口 と 、
　 キ ャ ビ テ ィ か ら ブ レ ー ド の 後 縁 （ ２ ０ ）
開 口 す る 複 数 の 溝 （ ２ ６ ） と を 備 え 、 溝 は 、

ブ レ ー ド の 長 手 軸 （ Ｘ － Ｘ ） に 対 し て 略 垂 直 と な る よ う に 、 ブ レ ー ド の 基 端
部 と 先 端 部 と の 間 配 置 さ れ レ ー ド の 基 端 部 に 最 も 近 い 溝 （ ２ ８ ） は 、 ブ レ ー ド
の 回 転 軸 に 対 し て １ ０ ° か ら ３ ０ ° の 角 度 を 成 し て 、 ブ レ ー ド の 先 端 部 に 向 か っ て 傾 斜 し
て い る こ と を 特 徴 と す る 、 移 動 ブ レ ー ド 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 ブ レ ー ド の 基 端 部 に 最 も 近 い 溝 （ ２ ８ ） の 傾 き が 約 ２ ０ ° で あ る こ と
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の ブ レ ー ド 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 ブ レ ー ド の 基 端 部 に 最 も 近 い 溝 （ ２ ８ ） の 上 流 側 端 部 （ ２ ８ ａ ） は 、
高 圧 タ ー ビ ン を 通 じ て 流 れ る 燃 焼 ガ ス 流 の た め の 壁 部 を 画 定 す る プ ラ ッ ト フ ォ ー ム （ ２ ２
） と ブ レ ー ド の 基 端 部 と の 間 の 接 続 領 域 （ ３ ０ ） に 本 質 的 に 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と
す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の ブ レ ー ド 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 ブ レ ー ド の 基 端 部 に 最 も 近 い 溝 （ ２ ８ ） の 上 流 側 端 部 （ ２ ８ ａ ）

削 ら れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の ブ レ ー ド 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 移 動 ブ レ ー ド （ １ ０ ） を 複 数
有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 タ ー ボ 機 械 の 高 圧 タ ー ビ ン 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　

【 誤 訳 訂 正 ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】

該

該 少 な く と も １ つ の 前 記 少 な く と も １
つ の

前 記 少 な く と も １ つ の 近 傍 の ブ レ ー ド の 側 面 に
該 少 な く と も ブ レ ー ド の 基 端 部 に 最 も 近 い 溝

を 除 い て は 、
に 、 ブ 前 記

の 鋭
い 角 が 、 て い

請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 移 動 ブ レ ー ド （ １ ０ ） を 複 数
有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 タ ー ボ 機 械 。



　 本 発 明 の 有 利 な 特 徴 に よ れ ば 、 ブ レ ー ド の 基 端 部 １ ４ に 最 も 近 い 溝 ２ ８ の 上 流 側 端 部 ２
８ ａ は 、 基 本 的 に 、 ブ レ ー ド の 基 端 部 １ ４ と 燃 焼 ガ ス 流 の 近 傍 の プ ラ ッ ト フ ォ ー ム ２ ２ と
の 間 の 接 続 領 域 ３ ０ に 形 成 さ れ て お り 、 こ れ に よ り 、 前 記 溝 を 通 じ て 排 気 さ れ る 空 気 は 、
熱 伝 導 に よ っ て 、 接 続 領 域 ３ ０ を 冷 却 す る よ う に な る 。 し た が っ て 、 ブ レ ー ド の 基 端 部 １
４ と プ ラ ッ ト フ ォ ー ム ２ ２ と の 間 の 接 続 領 域 ３ ０ の 温 度 は 、 約 １ ． ５ ％ だ け 冷 却 さ れ る 。
接 続 領 域 ３ ０ の 冷 却 を 促 進 す る た め 、 溝 を 通 じ て 排 気 さ れ た 空 気 が 、 前 記 領 域 ３ ０ に 向 け
て 容 易 に 案 内 さ れ る よ う に 、 溝 ２ ８ の 上 流 側 端 部 削 ら れ る 。 ま た 、
ブ レ ー ド の 基 端 部 に 最 も 近 い 溝 ２ ８ の 下 流 側 端 部 ２ ８ ｂ が 、 接 続 領 域 ３ ０ に 形 成 さ れ て い
な い た め 、 様 々 な 機 械 的 応 力 に 耐 え る こ と が で き る ブ レ ー ド １ ０ の 能 力 は 、 溝 の こ の 特 定
の 形 状 に よ っ て 影 響 さ れ な い 。
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２ ８ ａ の 鋭 い 角 は て い
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