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Stop srebra o wysokiej twardosci oraz sposéb wytwarzania
stopu srebra o wysokiej twardosci
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Przedmiotem wynalazku jest stop srebra o wy-
sokiej twardo$ci oraz spos6b wytwarzania stopu
srebra o wysokiej twardosci. '

Znane stopy srebra, stosowane zwlaszcza do wy-
robéw jubilerskich, stanowia stopy srebrowo-mie-
dziowe o zawartosSci 75—94% Ag. Stopy te charak-
teryzujq sie niskg twardoécia w zwiazku z czym
wyroby z nich wytworzone ulegaja latwo zaryso-
waniu i $cieraniu, co odbija sie niekorzystnie na
ich wygladzie estetycznym, jak tez na wlasnos-
ciach uzytkowych.

Stwierdzono, Ze przez wprowadzenie do wyzej
wymienionych stopéw odpowiedniego dodatku,
mozna znacznie podwyzszyé ich twardo$é.

Stop srebra wedlug wynalazku o zawartosci
75—94% Ag zawiera jako dodatek podwyzszajacy
twardosé 0,25—1,5% tytanu.

Poza tym stwierdzono, ze przez poddanie stopu
wedlug wynalazku okreSlonej obr6bce cieplnej,
mozna spowodowaé jego dyspersyjne utwardzenie
i zwigzany z tym co najmniej dwukrotny wzrost
twardoéci. )

Sposobem wedlug wynalazku stop srebra-odlany
z dodatkiem 0,25—1,5% Ti po ochlodzeniu nagrze-
wa sie do temperatury 750—850°C i nastepnie
przesyca sig¢ chlodzac w wodzie, po czym juz po
odpowiednim uksztaltowaniu poddaje procesowi
starzenia przez wygrzewanier w temperaturze
300—350°C w ciggu 1,5—2 godzin.
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Przyktlad. Podczas topienia stopu srebrowo-
-miedziowego o zawarto§ci 94% Ag, wprowadzono
dodatek 1,5% Ti, po czym stop ogrzano do tem-
peratury okolo 950°C. Nastepnie stop ostudzono,
a otrzymane wlewki po nagrzaniu do temperatu-

ry 850°C ochlodzono w wodzie. W wyniku takiej ..

obrébki otrzymany stop stal sie¢ bardzo dobry pla-
stycznie i dawal sie latwq ksztaltowaé. Po odpo-

wiednim uksztaltowaniu detalu poddano go sta- -
rzeniu w temperaturze okolo 350°C w ciggu 1,5

godziny. .
W wyniku dyspersyjnego utwardzenia stopu na-

stagpil wzrost jego twardosci z liczby twardosci

HV60 =40 kG/mm?® do HV60 = 110 kG/mm?2.

Zastrzezenia patentowe

-1, Stop srebra o wysokiej twardosSci opérty na
stopie srebrowo-miedziowym o zawartosci 75—94%/

Ag, znamienny tym, ze zawiera dodatek 0,25—1,5%.

Ti.

2. Spos6éb wytwarzania stopu srebra o wysokiej
twardo$ci, znamienny tym, ze stop o zawartosci
75—94% Ag odlany z dodatkiem 0,25—1,5% Ti, na-
grzewa sie do temperatury 750—850°C, przysyca
sie w wodzie i poddaje starzeniu przez wygrzewa-
nie 'w temperaturze 300—350°C w ciggu 1,5—2
godzin. ) #F
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