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Sposob wytwarzania kieliszkow na nozce

ze szkla obcigganego szklem kolorowym
oraz urzadzenie do wytwarzania Kieliszkow na noézce
ze szkla obcigganego szklem kolorowym

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia kieliszkd6w na noézce ze szkla obcigganego
szklem kolorowym oraz urzgdzenie do wytwarza-
nia kieliszk6w na noézce ze szkla obcigganego
szklem kolorowym.

Dotychczas stosowany sposéb wytwarzania wy-
rob6w ze szkla powierzchniowo powlekanego
szkltem kolorowym, polega na uformowaniu z por-
cji szkla kolorowego balonika, ktéry nastepnie
przecina sie w polowie i wprowadza do dolnej
jego czeSci porcje szkla bezbarwnego, podgrzewa
i formuje czarke.

Szklo na no6zke dokleja sie do czarki po uprzed-
nim zerwaniu warstewki szkla kolorowego przy
pomocy porcji szkla bezbarwnego, ktérg przy-
kleja sie do dolnej czes$ci czarki, formuje w postaé
okraglag i splaszczong, nastepnie studzi w pradzie
sprezonego powietrza i odbija palaszem przykle-
jona cze$é szkla bezbarwnego.

W miejscu odbicia szkla bezbarwnego, nastepuje
réwnoczesne zerwanie warstewki szkla kolorowego.

Do tak przygotowanej czarki przylepia sie por-
cje szkla bezbarwnego do formowania nézki i
stopki. )

Sposdb ten posiada szereg niedogodnosci, z kto-
rych do najistotniejszych nalezy znaczny naklad
pracy z przeprowadzeniem toku operacji dotycza-
cych odbicia warstewki szkla kolorowego w dolnej
czeSci czarki kieliszka, powstawanie pecherzy po-
wietrza w nieréwnosciach powierzchni po odbi-
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ciu warstewki szkla kolorowego w miejscu lgcze-
nia czarki z no6zka, pozostawanie czesci koloru
po odbiciu w miejscu laczenia czarki z noézka
wynikle z niedokladnego lub nieudanego odbicia,
stabe  spajanie czarki z n6zkg na skutek lgczenia
zbyt intensywnie ostudzonej czarki ze szklem na
noézke.

Dotychczas stosowanymi urzgdzeniami do obci-
nania kap wyrobow dmuchanych ze szkla bez-
barwnego bezposrednio po uformowaniu sg obci-
narki.

W tego typu urzadzeniach wymagane jest u-
przednie odbicie wyrobu od piszczeli i umieszcze-
nie go od strony dna w specjalnym uchwycie
préozniowym lub mechanicznym.

W urzgdzeniach tych niemozliwe jest uchwy-
cenie gornej czeSci cienkos$ciennej wydmuszki (ka-
py) w celu obciecia jej dolnej czeSci, poniewaz
urzadzenia te posiadajg jedynie uchwyty proéznio-
we do plaskich den wyrobow cylindrycznych np.
szklanek, szklaneczek lub uchwyty mechaniczne
dla uchwycenia stopek kieliszkow.

Stosowane sg réwniez opegkarki bezplomieniowe,
ktére stuzg do opekania kap wyrobdw dopiero
po procesie odprezenia. .

W celu eliminacji niedogodnosci wystepujgcych
przy tego rodzaju formowaniu, opracowano nowy
spos6b wytwarzania kieliszk6w na noézce obcig-
ganych szklem kolorowym z wyeliminowaniem
operacji zwigzanych z koniecznoicia odbijania
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warstewki szkia kolorowego w miejscu lgczenia
czarki z nézkg na bazie wprowadzenia nowego
typu wydmuszki kolorowej w ksztalcie lejka.

Spos6éb formowania kieliszk6w obcigganych na
nézce wediug wynalazku polega na tym, Ze z por-
cji szkla kolorowego nabranej na piszczel szklar-
ska formuje sie wstepnie w formie cienkos$cienng
wydmuszke kolorowg w ksztalcie lejka,- ktérej
dolng i gébrng zbedng cze$é obcina sie bezposred-
nio z piszczeli za pomocg palnikébw w dwu kolej-
nych przedformach umieszczonych w urzgdzeniu
do obcinania tego typu wydmuszek.

Ksztalt wewnetrzny roboczy przedform odpo-
wiada ksztaltowi wydmuszki. Wydmuszke umiesz-
cza sie w pierwszej kolejnosci
lewego ramienia urzgadzenia, gdzie obcina sie przy
pomocy palnika nieotwieralnego dolng cze$é¢ wy-
dmuszki, a nastepnie przenosi sie wydmuszke do
przedformy prawego ramienia urzgdzenia i obcina
sie gbébrng cze$¢ wydmuszki przy pomocy palnika
otwieralnego.

Do wydmuszki pozostajgcej w drugiej przed-
formie urzadzenia, ktéra stanowi zarazem forme

do wstepnego formowania czarki kieliszka wpro- ~

wadza sie przez jej gbébrny szerszy otwér porcje
szkla bezbarwnego na czarke kieliszka w ten
spos6b, ze szklo to przy lekkim dmuchaniu przez
piszczel, czeSciowo przechodzi przez dolny wezszy
otwér wydmuszki kolorowej, celem doklejenia do
tej czesci szkla bezbarwnego kolejnej mniejszej
porcji szkla bezbarwnego na uformowanie nézki
kieliszka.

Z kolei calo$é podgrzewa sie na piszczeli w o-
tworze wyrobowym pieca szklarskiego dla zgrza-
nia szkla bezbarwmego znajdujgcego sie wewmgtrz
wydmuszki ze szklem kolorowym wydmuszki,
wstepnie rozdmuchuje a nastepnie ksztaltuje czar-
ke kieliszka w formie.

Na tak przygotowang czarke kieliszka ze szkla
obcigganego naklada sie porcje szkla bezbarwnego
na nézke, ktéorg przykleja sie w miejscu wyjscia
. szkla bezbarwnego w dolnej cze$ci czarki.

Dalsze ksztaltowanie né6zki i stopki kieliszka
ze szkla bezbarwnego odbywa sie sposobem tra-
dycyjnym.

W celu umozliwienia obcinania cienkosciennych
wydmuszek kolorowych na gorgco i bezposrednio
z piszczeli opracowano nowe urzgdzenie. .

Istotg urzgdzenia wedlug wynalazku do wytwa-
rzania kieliszk6w na moézce ze szkia obcigganego
jest to, Ze urzadzenie posiada dwa ramiona osa-
dzone na podstawie, przy czym kazde z ramion
wyposazone jest w przedforme umieszczong wy-
miennie w zamknietym uchwycie pier§cieniowym,
ktéry jest przesuwny w pionie oraz w pierscie-
niowy palnik gazowo-tlenowy. .

Palnik na lewym ramieniu urzgdzenia jest zamk-
niety i umieszczony jest ponizej uchwytu pier-
Scieniowego i przedformy, natomiast palnik pra-
wego ramienia jest otwieralny i umieszczony po-
wyzej uchwytu pierScieniowego i przedformy.

Urzadzenie wedlug wynalazku opracowane zo-
stalo technologicznie i konstrukcyjnie pod katem
mozliwosci obcinania cienko$ciennych wydmuszek

w przedformie.
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4 .
posiadajgcych ksztalt lejka o zréznicowanych sred-
nicach w miejscach obcinania.

Obcinanie wydmuszek nastepuje na goraco i
bezposrednio z piszczeli tuz po uformowaniu.

Urzadzenie wedlug wynalazku w przykladzie
wykonania uwidocznione jest na rysunkach fig. 1

T fig. 2.

Urzadzenie skiada s‘ie z podstawy, na ktoérej
zamocowane s3 dwa ramiona 1 i 2, wyposazone
w przedformy 4 umieszczone wymiennie w zamk-
nietych uchwytach pier$cieniowych 3 i 6 prze- .
suwnych w pionie, dwéch palnik6w pierScienio-
wych gazowo-tlenowych 5 i 7, przy czym palnik
lewego ramienia 5 jest zamkniety i umieszczony
ponizej uchwytu pierscieniowego 3 i przedformy
4, za$ palnik prawego ramienia 7 jest otwieralny
i umieszczony powyzej uchwytu pierscieniowego 6

4 przedformy 4, urzgdzenie posiada doprowadzenie

gazu i tlenu 8 oraz dwa mieszalniki gazowo-tle-
nowe 9.

Wytwarzanie kieliszkéw przy pomocy urzadze-
nia wedilug wynalazku odbywa sie w ten sposoéb,
ze uformowang w ksztalcie lejka wydmuszke ze
szkla kolorowego umieszcza. si¢ za pomoca pisz-
czeli w przedformie 4 lewego ramienia 1 urzadze-
nia, gdzie obcina sie ja przy pomocy palnika
njeotwieralnego 5 dolng cze$¢ wydmuszki, po wy-
konaniu tej operacji przenosi sie przy pomocy
piszczeli wydmuszke do przedformy 4 prawego.
ramienia 2 urzgdzenia i obcina sie goérng czesé
wydmuszki przy pomocy palnika otwieralnego 7.
Do tak przygotowanej wydmuszki znajdujgcej sie
w przedformie 4 prawego ramienia 2 urzadzenia
wprowadza sie przez jej gbérny szerszy otwor
porcje szkla bezbarwnego na czarke kieliszka w
ten spos6b, ze szkio to przy lekkim dmuchaniu

- przez piszczel, czesciowo przechodzi przez dolny

wezszy otwér wydmuszki kolorowej, celem dokle-
jenia do tej cze$ci szkla bezbarwnego, kolejnej
mniejszej porcji szkla bezbarwmego na uformo-
wanie nézki kieliszka.

Z kolei calo$¢ wyjmuje sie¢ z przedformy 4
i ksztaltuje sie kieliszek z nézky i stopkg wedlug
opisanego sposobu.

Zaleta urzgdzenia wedlug wynalazku jest to,
ze w odréinieniu od wszystkich znanych obcinarek
plomieniowych daje mozliwos$ci obcinania'wydmu-
szek cienko$ciennych w ksztalcie lejka na gorgco
bezposrednio z piszczeli bez potrzeby uprzedniego
odbijania wydmuszek od piszczeli.

Ponadto urzgdzenie to jest matych rozmiaréw,
co jest korzystne przy wieloosobowych zespolach
hutniczych i nie posiada zespoléw napedowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania kieliszkéw na néice ze
szkla obcigganego szklem kolorowym, znamienny
tym, ze z porcji szkla kolorowego nabranej na
piszczel, formuje sie cienkoScienng wydmuszke
kolorowg w ksztalcie lejka, przenosi sie¢ jg ko-
lejno do dwu przedform, ktérych ksztalt czesci
roboczej odpowiada ksztaltowi wydmuszki, przy
czym . za pomoca palnikébw w pierwszej przedfor-
mie obcina sie dolng cze$é wydmuszki, po czym
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przenosi sie ja do drugiej przedformy i obcina
jej gbébrna cze$é, nastepnie do tak przygotowanej
wydmuszki wprowadza sie porcje szkia bezbarw-
nego przez jej gbébrny szerszy otwor, lekko dmucha
sie przez piszczel tak, aby szklo bezbarwne cze-
Sciowo przeszio przez dolny wezszy otwér wy-
dmuszki na zewnatrz i formuje sie czarke, za$
noézke kieliszka formuje sie z nowej mniejszej
porcji szkla bezbarwmego, ktérg przykleja sie do
znajdujgcej sie na zewnatrz czesci szkla bezbarw-
nego w dolnej czesci kclorowej czarki.

2. Urzadzenie do wytwarzania kieliszk6w na

10

Figq

6

nbézce ze szkla obcigganego szklem kolorowym,
znamienne tym, Zze posiada dwa ramiona (1 i 2)
osadzone na podstawie, wyposazone w przedforme
(4) umieszczong wymiennie w zamknietym uchwy-
cie pierécieniowym (3 lub 6) przesuwnym w pio-
nie oraz w pier§cieniowy palnik gazowo-tlenowy
(5 lub 7), przy czym palnik lewego ramienia (5)
jest zamkniety i wumieszczony ponizej uchwytu
pierscieniowego (3) i przedformy (4), za$ palnik (7)
prawego ramienia jest otwieralny i umieszczony
powyzej uchwytu pierscieniowego (6) i przedfor-
my (4).
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