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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do toczenia
powierzchni stozkowych w przedmiotach obrabianych na
wiertarko-frezarkach. :

Dotychczas znane rozwigzania konstrukcyjne urzadzen
do toczenia powierzchni stozkowych na wiertarko-frezar-
kach wykonywane sa jako oddzielne urzadzenia moco-
wane do tarczy do planowania.

W korpusie urzadzenia zamocowanym do tarczy do
planowania osadzona jest przegubowo z mozliwoscia
ustawiania pod zadanym katem obsada z utozyskowanym
przesuwnie wytaczadlem, na koricu ktérego zamocowane
jest narzedzie skrawajace. Ruch obrotowy mnarzedzia
wzgledem przedmiotu obrabianego dokonywany jest przez
obrot tarczy do planowania, natomiast posuw roboczy
natzedzia skrawajacego realizowany jest poprzez przesuw
wytaczadta w obudowie, badZz za pomoca przerywanego
ruchu od $ruby napedzanej skokowo mechanizm maltan-
skim, badz posuw roboczy ciagly wytaczadlo otrzymuje
od obracajacego sie¢ wrzeciona roboczego obrabiarki za
pomoca przektadni zgbatych.

Rozwiazania te charakteryzujace si¢ odrebnymi me-
chanizmami do uzyskiwania przesuwu wytaczadta po-
przez mechanizm maltanski i §rube pociagowa w jednym
przypadku, lub przekladnie ko6t zgbatych w drugim przy-
padku sa rozwiazaniami drogimi z uwagi na znaczna
ilo$¢ koniecznych czgéci i gabarytowo rozbudowanymi
co powoduje pogorszenie ich funkcjonalnosci. Wykony-
wane za pomoca urzadzenn z mechanizmem maltafskim
powierzchnie odznaczaja si¢ wigksza chropowatoscia po-
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2
wodowana przerywanym posuwem narzedzia skrawaja-
cego.

Urzadzenia te posiadaja maly zakres regulacji $rednic
obrabianych powierzchni stozkowych co zmusza do sto-
sowania roznych wielko$ci urzadzen do wigkszych zakre-
s6w $rednic.

Stosujac urzadzenie wedlug wynalazku unika si¢ tych
wad i niedogodno$ci, poniewaz w nozwiazaniu tym po-
osiowy przesuw wytaczadla realizowany jest od przesuwu
wrzeciona roboczego obrabiarki za pomoca bardzo pro-
stego mechanizmu, a mocowanie korpusu urzadzenia do
suwaka w tarczy do planowania pozwala na uzyskiwanie
duzego zakresu regulacji $rednic obrabianych powierzch-
ni stozkowych.

Istota urzadzenia do toczenia powierzchni stozkowych
wedlug wynalazku polega na tym, ze segment z dwustron-

. na bieznia zamocowany do poosiowo przesuwnego w lo-

zysku wytaczadta sprz¢zony jest z wrzecionem roboczym
obrabiarki poprzez obejmujace bieznie segmentu rolki
osadzone w obudowie utozyskowanej promieniowo i po-
osiowo na czopie chwytu zamocowanego w gniezdzie na-
rzgdziowym wrzeciona roboczego.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione przy-
ktadowo na zalaczonych rysunkach, na ktoérych fig. 1
przedstawia ogoélny widok urzadzenia z boku, fig. 2
ogblny widok z gory, a fig. 3 przedstawia przekrdj po-
ziomy wytaczadla urzadzenia w tozysku wzdluz linii A-A
na fig. 2.

Urzadzenie sklada si¢ z korpusu 1, w ktérym osadzo-
ne jest przestawne wzgledem sworznia 3 tozysko 2 umiej-
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scowione do korpusu 1 za pomoca nakretek Srub 4. W
lozysku 2 przesuwnie ulozyskowane jest wytaczadto 5
zabezpieczone przed obrotem wzglgdem lozyska 2 wpus-
tem 11. :

W wyfrezowaniu czolowym poosiowo przesuwnego wy-
taczadla 5 zamocowany jest segment 6, ktéry za po-
Srednictwem promieniowo uksztaltowanej dwustronnej
biezni sprzg¢zony jest z wrzecionem roboczym obrabiarki
poprzez obejmujace bieznie segmentu 6 rolki 7 i 8
osadzone w obudowie 9 ulozyskowanej promieniowo i
poosiowo na czopie chwytu 10 zamocowanego w gniez-
dzie narzedziowym wrzeciona roboczego.

Korpus 1 mocuje si¢ do suwaka w tarczy do planowa-
nia na wiertarko-frezarce. Wraz z tarcza do planowania
obraca si¢ urzadzenie z narzedziem zamocowanym w
wytaczadle 5. Narzedzie otrzymuje posuw od wysuwu ro-
boczego wrzeciona obrabiarki poprzez chwyt 10, obu-
dowg 9 z osadzong w niej rolka 7 na segment 6 przy-
twierdzony do wytaczadla 5 powodujac osiowe przesu-
wanie go w tozysku 2.

Ustawienia wytaczadta 5 pod zadanym katem w sto-
sunku do osi toczonego stozka, lub wytaczanego otworu
dokonuje si¢ przez odpowiednie katowe przemieszczenie
przestawnego tozyska 2 w korpusie 1 po uprzednim zlu-
zowaniu nakretek $rub 4. Do wycofania narzedzia stuzy
rolka 8. Przedmiot obrabiany mocowany jest na stole, lub
na plycie wiertarkowo-frezarki.
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Urzadzenie wedilug wynalazku stuzy do wytaczania.
otworéw stozkowych i obtaczania zewngtrznych powierz-
chni 'stozkowych w przedmiotach obrabianych na wier-
tarko-frezarkach. Zakres wielkosci obrabianych $rednic
regulowany jest przez przesuw suwaka w tarczy do pla-
nowania wraz z zamocowanym na nim korpusem 1.
Zwigkszenie $rednicy wykonywanego otworu stozkowe-
go moze by¢ rownie dokonywane przez zastosowanie
imaka nozowego 12 do mocowania narzedzia skrawa-
jacego na wytaczadle 5. ’

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do toczenia powierzchni stozkowych w
przedmiotach obrabianych na wiertarko-frezarkach skta-
dajace si¢ z korpusu zamocowanego do suwaka w tarczy
do planowania, w ktorym osadzone jest przestawne lozy-
sko zaciskane w zadanym polozeniu nakretkami czterech
$rub, znamienne tym, ze segment (6) z dwustronng biez-
niag zamocowny do poosiowo przesuwnego w tozysku (2)
wytaczadla (5) sprzgzony jest z wrzecionem roboczym
obrabiarki poprzez obejmujace bieznie segmentu (6)
rolki (7) i (8) osadzone w obudowie (9), ulozyskowanej
promieniowo i poosiowo ma czopie chwytu (10) zamo-
cowanego w gniezdzie narze¢dziowym wrzeciona robo-
czego.
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