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Wynalazek dotyczy maszyny do wytwarzania
drazonych blokéw betonowych. Maszyny tego ro-
dzaju muszg byé latwe do transpoftu i proste w
uzyciu oraz musza umozliwiaé réwnomierny roz-
klad pracy miedzy robotnikéw. Naped maszyny
powinien byé raczej reczny i calkowicie unieza-
lezniony od dosylu energii elektrycznej.

Maszyna wedlug wynalazku spelnia wszystkie
te wymagania. Posiada ona podstawe, na ktérej
znajduje sie skrzynia do ksztaltowania, przechyl-
na naokoto osi poziomej oraz rdzenie, ktére wy-
staja w czasie ksztaltowania do wnetrza skrzyni

‘przez otwory, wykonane w jej dnie i moga byé

wyciggniete ze skrzyni przed jej przechyleniem.
Poza tym maszyna wedlug wynalazku jest wypo-
sazona w narzady, stuzace do wstrzgsania ma-
terialu podczas ksztalttowania.

Najwigksza trudno§é przy budowie tego rodza--

ju maszyn stanowi konieczno§é wstrzasania ma-
terialu ksztaltowanego .podczas obracania skrzyni
po wyciagnieciu z niej rdzeni. Przy zawiasowym
przymocowaniu skrzyni do podstawy, skrzynia
nie moze byé poddawana wstrzasaniu i materiat

jest wstrzasany wylacznie za pomoca rdzeni. Gdy
skrzynia nie jest przymocowywana do podstdwy
i posiada oddzielne narzady do obracania, to

“uzyskuje si¢ mozliwo§¢ poddawania jej wstrzasa-

niu, lecz traci si¢ jednoczeSnie mozno§¢ wstrzasa-
nia rdzeni, umocowanych z koniecznosci poza

skrzynia i wyciaganych z.niej przy odwracaniu.

Wynalazek usuwa te trudnos$é przez zastoso-
wanie ramy, ruchomo osadzonej w podstawie i za-
wiasowo polaczonej ze skrzynia. Rama ta jest
wstrzasana i laczy sie w czasie ksztaltowania ~
sztywno z rdzeniami, umieszczonymi przesuwnie
w podstawie.

Przy zastosowaniu masz§n, w ktérych kazdo-
razowo odbywa sie ksztaltowanie wylacznie jed-
nego bloku, jeden z dwéch pracownikéw, zatrud-
nionych przy ksztaltowaniu, jest czeSciowo bez-
czynny. Maszyna wedlug wynalazku daje mozno§é
lepszego wykorzystania czasu pracownikéw, za-
trudnionych przy maszynie, przez réwnoczesne
ksztattowanie dwéch blokéw drazonych. W tym
celu na wstrzasanej ramie poziomej umieszcza si¢
obok siebie dwie' skrzynie do ksztaltowania, a
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wszystkie uchwyty, diwignie i inne narzady przy-
mocowuje si¢ na przeciwleglych stronach podsta-

Wy, réwnoleglyc_h do plaszezyzny ruchu obroto-.

wego skrzyn. W znanych maszynach jest to nie-
mozliwe, poniewaz urzadzenia, konieczne do obstu-

gi, sa w nich umieszczone po stronie, przeciwleg-’

tej do strony, w ktérej skrzynia jest obracana.

Maszyna wedlug wynalazku jest uwidoczniona
ma rysunku, przy czym fig. 1 przedstawia prze-
kréj pionowy maszyny wzdiuz linii I — I na fig.
2, fig. 2 — przekr6j pionowy wzdtuz linii 11 — IT
na fig. 1, fig. 3 — przekrdj pionowy wzdtuz linii
III — III na fig. 2, wreszcie fig. 4 — jeden ze
szczegotow konstrukeyjnych maszyny.

Zgodnie z fig. 1 maszyna wedlug wynalazku
zawiera podstawe I oraz poziomg rame prosto-
katng 2, zaopatrzona u dotu przy zewnetrznych
brzegach w krétka pionowa $cianke boezng, docis-
kajaca sie wlasnym ciezarem do odpowiednich
gérnych bokéw podstawy Ia, umozliwiajaeca ruch
ramy i zabezpieczajaca ja przed zsunigciem sie z
podstawy. W celu zapobiezenia trwalemu zaciska-
niu sie ramy, podtrzymuje sie ja na odpowied-
niej wysoko§ci za pomocg przesuwnego wsporni-
ka, wykonanego w ksztalcie litery V lub U i przy-
mocowanego gérnymi koficami 4 do ramy, a dol-
nym pionowym trzpieniem umieszczonego w gniez-
dzie 6 podstawy. N\ .

Do dwéceh przeciwleglych bokéw ramy przy-
mocowane sg zawiasami 9 i 10 ‘dwie skrzynie do
‘ksztaltowania 7 i 8. Pétka 11, przymocowana do
zewnetrznego brzegu podstawy, stluzy do podtrzy-
mywania skrzyni 7 po jej przechyleniu, uwidocz-
nionym na fig. 7 liniami przerywanymi. Przed
przechyleniem przymocowuje si¢ do skrzyni des-
ke pokrywowsa 13, ktéra po przechyleniu pozosta-
je na pélce 11. Sciana 12 skrzyni zostaje w zna-
ny sposéb przymocowana do podstawy w potoze-

niu, uwidocznionym liniami przerywanymi, po-

zostate za§ Sciany skrzyni moga byé obrécone z
powrotem na miejsce. Deska 18 z gotowym
uksztattowanym blokiem zostaje nastepnie usu-
nigta, a Sciana 12 skrzyni odchylona w gére i
przymocowana ponownie.

Odpowiednio po przeciwleglej stronie ramy
umieszczona jest druga pétka, uzyta do obstugi
skrzyni 8, identycznej ze skrzynia 7. ’

Zgodnie z fig. 2 przyrzad do }'ecznego wstrza-
sania skrzyni w czasie ksztaltowania zawiera wat,
umocowany obrotowo w podstawie, i wyposazony
na jednym koficu w korbe 15. Na wale osadzone
sg sztywno dwa zebate kola zapadkowe 16, 17,
wspoétdzialajace ze sworzniami uderzajacymi 18
i 19, potaczonymi sztywno z rama 2. Dolne kotice
sworzni uderzajacych moga byé zblizane lub odda-
lane od dna rowkéw miedzy zebami dzieki prze-

“tach

1

suwaniu sworzni w kierunku pionowym. W ‘ten
spos6b zapewnia sie mozno§é regulowania wyso--
koSci wstrzgsania.

~ Zgodnie z fig. 3 do wnetrza obu skrzyn 8 i 7
wystaja odpowiednio ku gérze przez otwory, wy-
konane w dnie skrzyni do ksztaltowania, trzy
rdzenie 20 i 21, umocowane odpowiednio na pty-
rdzeniowych 22 i 23. Plyty te sa przy-
mocowane do géynych koncow pretéw pionowych

24 i 25, osadzonych odpowiednio w wodzid-
tach 26, 27 1 28, 29 i posiadajacych swo-
bode ruchu pionowego. Goérne konce sprezyn

Srubowych 80, 81 naciskaja na pret 32, przymo-
cowany sztywno do pretow 24, 25, utrzymujac
za pomoca tych pretéw plyty rdzeniowe na wyso-
ko$ci poziomej czeSci ramy. Do preta 32 przymo-
cowana jest lina, drut lub tancuch, ktérego dolny
koniec jest okrecony przy opuszczonych rdze-
niach wokét kota 84, osadzonego na wale 35. Wal '
ten jest obracany za pomoca specjalnego przy-
rzadu. )

Sztywne umocowanie rdzeni w skrzyni pod-
czas ksztaltowania osiaga sie przez przymocowa-
nie do ramy 2 szyny 86, réwnoleglej do watu 14.
Na szynie tej osadzony jest §lizgowo suwak 37,
przymocowany na dwoéch przeciwleglych stronach
z réwnoleglymi do szyny pretami 38. Prety te
wystaja jednym koncem przez otwory w podsta-
wie i sg zaopatrzone na zewnatrz podstawy w
uchwyt 89, ktory umozliwia przesuwanie ich
wzdtuz szyny do przodu i w tyt. Suwaki 37 sa za-
opatrzone u géry w plyte ryglujaca 40, ktéra po
wepchnieciu pod brzegi plyt rdzeniowych 22 i 238
rygluje je, przyciskajac je szczelnie do ramy.

Zgodnie z fig. 4 plyty rdzenjowe posiadaja
wykroje 41 i 42, umozliwiajace opuszczanie rdze-
ni w dét po wprowadzeniu plyty ryglujacej 40
pod wykroje 41 i 42. Przedni brzeg 43 plyty ry-
glujacej jest Sciety ukoénie dla ulatwienia podsu-
wania jej pod plyty rdzeniowe i powoduje zakli-
nowanie.

Na poczatku ksztaltowania blokéw skrzynie do .
ksztaltowania umieszeza si¢ na ramie w poloze-
niu, uwidocznionym na. fig. 1, rdzenie wprowadza
si¢ calkowicie do wnetrza skrzyh i przymocowuie
sztywno na ramie za pomoca plyty ryglujacej 40.
Pracownik, obstugujacy maszyne, obraca korbe
15, podnoszac rame 2 za poSrednictwem sworzni
uderzeniowych 18 i 19, podrzucanych do géry
przez zeby ko6l uderzeniowych 16 i 17. Po przejsciu
zeba, rama wraz z sworzniem opada pod wply-
wem wlasnego ciezaru i uderza silnie o podstawe,
ulegajac bardzo skutecznemu wstrzasowi. Jedno-
cze$nie drugi pracownik, obstugujacy maszyne,
napelnia materialem obie skrzynie. Material ten
wygladza sie na wierzchu i przykrywa - deska,



przymocowu]ac ja do skrzyni. Nastepnie usuwa

sie plyte ryglujaca 40 z pod brzegéw ptyt rdzenio- ..

wych i opuszcza sie rdzenie np. za pomocg peda-
Tu. Z kolei kazdy obslugujacy obraca swoja skrzy-
nie na pétki 17 i po przymocowaniu Sgian 12
skrzyn do podstawy i odlaczeniu ich od skrzyn,
obraca skrzynie na dawne miejsce. Nastepnie kaz-
dy z obstugujacych odnosi deske z blokiem na
miejsce suszenia i umieszcza §ciany 12 na powrdt
w skrzyni, podnoszac rdzenie i ryglujac je szczel-
nie przy ramie.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do wytwarzania blokéw drazonych,
sktadajaca sie z skrzyni, umieszczonej na pod-
stawie i przystosowanej do obracania sie wo-
kot osi poziomej o 1809, z rdzeni, ktére w cza-
sie procesu ksztaltowania wystaja do wnetrza
skrzyni przez otwory w jej dnie i ktore sa wy-
ciagane ze skrzyni przed jej przechyleniem,
oraz z narzaddéw, stuzacych do wstrzasania
materialu w czasie ksztaltowania, znamienna
tym, ze jest zaopatrzona w rame (2), osadzo-
na przesuwnie w podstawie (1), przystosowa-
ng do poruszania si¢ w kierunku pionowym,
1 poddawanag wstrzasaniu na ktérej umieszczo-
ne sa skrzynie do ksztaltowania (7, 8), z kto-
rych kazda jest przymocowana zawiasowo na
jednym z brzegdw. )

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
jest zaopatrzona w narzady ryglujace, ktére
podezas ksztaltowania przymocowuja sztywno
rdzenie (20, 21) do ramy.

3. Maszyne wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
jest zaopatrzona w dwie skrzynie do ksztaltto-
wania (7, 8), przymocowane zawiasowo do
dwoch przeciwleglych brzegéw ramy, w dwa
zespoly rdzeni (20, 21) odpowiednio dla kaz-

" dej skrzyni oraz w jeden przyrzad do wstrza-
sania (14, 19), dzialajacy ua ramg.

4.

Maszyna wedlug zastrz. 1 lub 3, znamienna
tym, Ze jest zaopatrzona na dwoéch przeciwleg-
lych bokach w narzady wspornikowe (3) Ww

~ ksztalcie litery V lub U, ktérych gérne kofice

5.

(4) sa przymocowane do ramy (2) i ktére w
dolnych koncach przechodza w pionowy trzpien
5, prowadzony §$lizgowo w gnieZdzie 6, przy-
mocowanym do podstawy.

Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, znamienna
tym, ze przyrzad do wstrzasania ma poziomy
wat (14), osadzony obrotowo w podstawie i
zakoficzony po jednej stronie podstawy w'kor-
be (15) oraz dwa kola zebate, sztywno osadzo-
ne na wale i naciskajace na sworznie uderza-
jace (18, 19), umieszczone po przeciwleglych
bokach ramy. ‘

Maszyna wedlug zastrz. 5, znamienna tym,
ze sworznie (18, 19) sa nastawne w kierunku
pionowym.

Maszyna wedlug zastrz. 1 — 6, “znamienna
tym,. ze wszystkie dzwignie, korby i inne na-
rzady obstugi s3 umieszczone na dwéch prze-
ciwleglych stronach podstawy réwnolegltych
do plaszezy%ny obrotu skrzyn.

Maszyna wedlug zastrz 8, znamienna
tym, ze szczelne ryglowanie obu zestawéw
rdzeni przeprowadza si¢ za pomoca znanego
przyrzadu (87).

Maszyna wedlug zastrz. 1 — 8, znamienna
tym, ze jest zaopatrzona w sprezyny (30, 31),
podnoszgce odpowiednio prety (24, 25) i

‘utrzymujace rdzenie (20, 21) przy gérnym

koficu tych pretéw w polozeniu podniesionym

oraz w przyrzad, sluzacy do opuszczania tych

pretéw w dét wbrew dziataniu sprezyny i

umozliwiajacy wyciagniecie rdzeni ze skrzy-
ni. o

StigSand

Zastepca Inz. Jerzy Hanke
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