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(57) Resumo: APARELHO EM UMA MAQUINA DE PREPARAGAO
DE SALA DE FIAGAO, ESPECIALMENTE UMA CARDA PLANA, UMA
CARDA DE ROLO OU SIMILAR, PARA AJUSTAR UM
ESTREITAMENTO DE TRABALHO. A inven¢do refere-se a um
aparelho em uma maquina de preparagdo de sala de fiagéo,
especialmente uma carda plana, uma carda de rolo ou similar, para
ajustar um estreitamento de trabalho, que tem um rolo, por exemplo
um cilindro, o qual tem uma superficie de parede forrada, e que tem,
localizados opostos ao forro de rolo e espagados radialmente deste,
elementos de maquina forrados e/ou nédo-forrados moéveis ou fixos e
dois dispositivos de retencdo lateral fixos (anteparos laterais), nos
quais curvas de ajuste sdo providas como elementos de suporte para
os elementos de maquina, cujas curvas de ajuste estdo associadas
aos dispositivos de retengdo lateral (anteparos laterais), as curvas de
ajuste sendo utilizadas para ajustar o estreitamento de trabalho e os
dispositivos de posicionamento estando associados as curvas de
ajuste. De modo a permitir que o ajuste do estreitamento de trabalho
seja efetuado em um modo simples em termos de estrutura e
montagem, o dispositivo de reten¢do lateral (anteparo lateral) e pelo
menos uma curva de ajuste associada estdo na forma de um
componente de uma pega, e o componente tem entre o dispositivo de
retengdo e a curva de ajuste aberturas vazadas nas ou entre as quais
estao dispostos os elementos de posicionamento flexiveis para a curva
de ajuste.
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Relatorio Descritivo da Patente de Invengdo para "APARELHO
EM UMA MAQUINA DE PREPARAGAO DE SALA DE FIAGAO, ESPECI-
ALMENTE UMA CARDA PLANA, UMA CARDA DE ROLO OU SIMILAR,
PARA AJUSTAR UM ESTREITAMENTO DE TRABALHO".

A presente invencao refere-se a um aparelho em uma maquina
de preparagao de sala de fiagdo, especialmente uma carda plana, uma car-

da de rolo ou similar, para ajustar um estreitamento de trabalho, que tem um

rolo, por exemplo, um cilindro, o qual tem uma superficie de parede forrada,

e que tem, localizados opostos ao forro de rolo e espagados radialmente
deste, elementos de maquina forrados e/ou ndo-forrados moveis ou fixos e
dois dispositivos de retengdo lateral fixos (anteparos laterais), nos quais cur-
vas de ajuste sdo providas como elementos de suporte para os elementos
de maquina, cujas curvas de ajuste estdo associadas com os dispositivos de
retencdo lateral (anteparos laterais), as curvas de ajuste sendo utilizadas
para ajustar o estreitamento de trabalho e os dispositivos de posicionamento
estando associados com as curvas de ajuste.

Nas maquinas de cardagem modernas é essencial ajustar o es-
treitamento de cardagem, isto quer dizer, o espagamento entre o forro de
cilindro e os forros e os elementos de trabalho localizados opostos a este,
antes das maquinas serem colocadas em operagdo. A operagdo de ajuste €
necessaria porque a fabricagdo de tamanho verdadeiro ndo € possivel por
conta de tolerancias e diferencas de altura relativas a aplicagio. Para este
propésito existem as assim denominadas curvas de ajuste sobre as quais 0s
elementos funcionais tais como laminas, elementos de cardagem, topos de
carda rotativos, etc. estdo montados. As curvas de ajuste sdo aparafusadas
moveis por sobre o anteparo lateral do cilindro e sdo movidas para a sua
posicdo de ajuste final por meio de mandris de ajuste. Este procedimento
mostrou o seu valor por mais de oitenta anos agora e é utilizado por cada
fabricante de maquina de cardagem.

Os espagamentos entre o forro de cilindro e as superficies que
ficam opostas ao forro de cilindro (contrassuperficies) sdo da maior impor-

tancia para as caracteristicas técnicas do maquinario e das fibras. O resulta-
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do de cardagem, isto quer dizer, em termos de limpeza, formagao de nos e
encurtamento de fibra, é substancialmente dependente do estreitamento de
cardagem, isto quer dizer, o espagamento entre o forro de cilindro w os for-
ros dos topos de carda rotativo e fixo. Guiar o ar ao redor do cilindro e dire-
cionar para fora o calor sdo do mesmo modo dependentes do espagamento
entre o forro de cilindro e as superficies forradas ou nao forradas que ficam
opostas, por exemplo, as laminas de retirada ou os elementos de carcaga.
Os espagamentos estdo sujeitos a uma variedade de influéncias, algumas
das quais atuam uma contra a outra. O desgaste de forres que ficam opos-
tos uns aos outros resulta em um aumento no tamanho do estreitamento de
cardagem, o que esta associado a um aumento no namero de ndés com uma
redugdo em encurtamento de fibra. O aumento da velocidade de rotagéo do
cilindro, por exemplo, para melhorar a agdo de limpeza, gera uma expansao
do cilindro, incluindo o forro, como um resultado da forga centrifuga e, con-
sequentemente, traz uma redugdo no tamanho do estreitamento de carda-
gem. Também, durante o processamento de grandes quantidades de fibras
e certos tipos de fibra, por exemplo as fibras sintéticas, o cilindro expande
como um resultado no aumento em temperatura, de modo que os espaca-
mentos tornam-se menores por esta razao.

O estreitamento de cardagem é afetado especialmente pelos
ajustes de maquina por um lado, e pela condigdo do forre, por outro. O es-
treitamento de cardagem mais importante da maquina de cardagem de topo
de carda rotativo esta localizado na zona de cardagem principal, isto quer
dizer, entre o cilindro e o conjunto de topo de carda rotativo. Na pratica, os
topos de carda deslizam sobre tiras curvas, as curvas flexiveis (curvas resili-
entes), as quais estdo dispostas aproximadamente concentricamente com
relagdo ao cilindro e estdo presas como elementos estruturais separados
nos anteparos laterais (estrutura de maquina) da maquina de cardagem, isto
sendo afetado de tal modo que estas podem ser ajustadas por meio de dis-
positivos de posicionamento (DE 29 48 825 C2), por exemplo, por meio de
mandris roscados. Como o raio do forro de cilindro também diminui conforme

o forro é desgastado, as curvas flexiveis, quando estas aproximam do cilin-
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dro, também precisam ser capazes de ceder de modo que a sua curvatura
coincida com o raio de cilindro que esta tornando-se menor. O mesmo se
aplica a compensagéo de tolerancias de fabricagdo. Para este proposito, as
curvas flexiveis sdo geraimente fundidas de uma liga especial que tem um
alto grau de elasticidade e é capaz de fornecer a forma desejada. Durante a
operagao de ajuste, a superficie deslizante é deslocada por aproximadamen-
te 0,2 a 4 mm. Uma desvantagem é que no caso de ajustes radiais desiguais
um empenamento indesejavel ocorrera. Além disso, a geometria e depen-
dente do nimero de mandris de ajuste, isto quer dizer, a preciséo e a uni-
formidade do espagamento entre o topo de carda e o forro de cilindro nao
sdo os mesmos em todas as localizagbes sobre a curva inteira. A fabricagéo
e a montagem sdo muito complicadas. As pecas sdo produzidas individual-
mente. A curva flexivel tende a tornar-se distorcida como um resultado de
sua baixa rigidez inerente. A operagao de ajuste por meio dos mandris de
posicionamento para a produgao de um estreitamento de cardagem uniforme
na dire¢do circunferencial no inicio da montagem ou no caso de reajuste du-
rante a operagao € complicada. O ajuste dos mandris de ajuste consequen-
temente somente permite que a curva flexivel seja curvada a um maior ou
menor grau com relagdo ao eixo geométrico rotacional do cilindro (mudanga
no raio de curvatura). O anteparo lateral rigido, no qual a curva flexivel esta
presa como um componente separado, permanece inalterado, resultando em
uma separagao funcional.

Na(s) zona(s) de pré e/ou pos-cardagem (entre o tambor de jun-
tadora de fita e o topo de carda rotativo e entre o topo de carda rotativo e o
cilindro descarregador, respectivamente), o cilindro regularmente tem locali-
zada oposta a este uma pluralidade de elementos de trabalho fixos (estacio-
narios), por exemplo, elementos de cardagem fixos, dispositivos de extragao,
laminas de retirada, placas de guia e similares, os quais - vistos na diregao
circunferencial do rolo - estdo dispostos um préoximo do outro. A WO
2007/033504 A descreve uma disposi¢cao na zona de pos-cardagem de uma
maquina de cardagem na qual dois médulos de retirada (com laminas), um

segmento de cardagem e um elemento de guia de uma unidade estrutural
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fixa, cada unidade sendo presa em sua extremidade a uma curva (curva de
extensdo). As curvas estdo presas na estrutura de maquina de cardagem
por meio de parafusos os quais cooperam com sedes sobre a respectiva
curva. Os elementos de parede dos modulos de retirada estdao presos na
curva independentemente um do outro por meio de suas respectivas partes
de pé, isto sendo efetuado em cada caso de tal modo que o espagamento
entre a parte de pé e o forro de cilindro possa ser ajustado selecionavel. A
curva e a estrutura de maquina de cardagem sdo elementos estruturais se-
parados. O ajuste dos elementos de trabalho com relagéo & curva ¢ efetuado
por meio de suas partes de pé. O ajuste da curva ndo é pretendido; a curva
é utilizada somente como um meio de suporte durante a operagéo de ajuste.

As curvas de ajuste (curvas de regulagdo) podem estar presen-
tes também na zona de cardagem inferior (entre o cilindro descarregador e o
tambor de juntadora de fita).

Em todos os casos, o ajuste dos elementos de trabalho e funcio-
nais esta provido, enquanto que por outro lado o anteparo lateral rigido ou
estrutura de maquina de cardagem permanece fixo e inalterado.

As curvas de ajuste conhecidas (curvas flexiveis e curvas de
extensdo) sdo elementos estruturais separados os quais precisam ser fabri-
cados e montados separadamente. A utilizagcdo de curvas de ajuste separa-
das esta baseada na fabricagdo de um grande numero de pegas individuais
com interfaces apropriadamente precisas e corte apropriado por usinagem.
Uma desvantagem adicional encontra-se no requisito de espaco adicional.
Outro problema é a quantidade de trabalho de montagem necessario para a
fixagdo das curvas de ajuste.

A invengdo estd consequentemente baseada no problema de
prover um aparelho do tipo descrito no inicio o qual evite as desvantagens
mencionadas, o qual seja especialmente simples em termos de estrutura e
montagem e o qual permita que o ajuste do estreitamento de trabalho seja
aperfeigoado.

Este problema é resolvido pelos aspectos caracterizantes da

reivindicagao 1.
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Utilizando o aparelho de acordo com a invengao, € possivel em
um modo elegante produzir o anteparo lateral, ou estrutura de maquina de
cardagem, e as curvas de ajuste como um componente e apesar de tudo
permitir que o ajuste seja executado (infer alia, a compensagéo de todas as
tolerancias). Em virtude do fato que as curvas de ajuste sdo mescladas e
formadas em uma pega com o respectivo anteparo lateral, € vantajosamente
possivel utilizar menos pegas individuais. As curvas de ajuste estao integra-
das nos anteparos laterais. Deste modo simples, uma unificagéo funcional &
obtida, na qual os anteparos laterais cumprem tanto a fungdo de suporte
quanto uma fungao de ajuste para os elementos de maquina. As curvas de
ajuste sao flexivelmente ajustaveis.

Vantagens adicionais da invengdo sdo especificamente que um
elemento de maquina existente (o anteparo lateral) € modificado de modo
que a curva de ajuste possa integrada mecanicamente a este. A curva de
ajuste é consequentemente uma parte do elemento de maquina. Como um
resultado, por um lado um espago é economizado e por outro lado uma uni-
dade altamente funcional é obtida. Como é possivel que uma variedade ex-
tremamente ampla de elementos funcionais seja disposta sobre o elemento
de maquina (anteparo lateral), a curva de ajuste é portanto combinada com
um grupo funcional da maquina téxtil, de modo que esta combinagéo serve a
uma pluralidade de fungdes simultaneamente.

Os componentes individuais (curvas de ajuste) que sao dificeis
de administrar ndo estdo mais presentes e as interfaces necessarias para
unir as pecas individuais ndo estdo mais presentes. A precisdo do sistema
total para formar o estreitamento de cardagem é aumentada.

As reivindicagGes 2 a 70 contém os desenvolvimentos vantajo-
sos da invengao.

A invengido esta abaixo descrita em maiores detalhes com refe-
réncia as modalidades exemplares mostradas nos desenhos.

A figura 1 é uma vista lateral diagraméatica de uma maquina de
cardagem que tem o aparelho de acordo com a invengao;

a figura 2 mostra barras de topo de carda do topo de carda rota-
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tivo e uma porgao de uma corredica, de uma curva de ajuste (curva flexivel)
integrada em um anteparo lateral e do cilindro, assim como mostrando o es-
treitamento de cardagem entre os forros das barras de topo de carda e o
forro de cilindro;

a figura 3 é uma vista lateral do anteparo lateral que tem uma
curva de ajuste (curva flexivel) integrada para as barras de topo de carda
rotativa, duas curvas de ajuste (curvas de extensdo) para os elementos fun-
cionais fixos e uma curva de ajuste (curva de regulagéo) integrada na regiao
inferior da maquina de cardagem;

a figura 4 mostra diagramaticamente a segéo |-l através da curva
de ajuste (curva flexivel) integrada no anteparo lateral de acordo com a figu-
ra 3 em um lado e uma vista correspondente no outro lado;

a figura 5 é uma vista em perspectiva da curva de ajuste (curva
flexivel) integrada no anteparo lateral,

a figura 6 é uma vista lateral do anteparo lateral e uma curva de
ajuste (curva de extensdo) integrada na zona de pré-cardagem (figura 6)
com os elementos funcionais fixos;

a figura 6a € uma vista lateral de um elemento de cardagem e
uma porg¢ao oposta do forro de cilindro;

a figura 7 é uma vista lateral do anteparo lateral e da curva de
ajuste integrada na zona de pds-cardagem (figura 7), com os elementos fun-
cionais fixos;

a figura 8 é uma vista lateral da modalidade de acordo com a
figura 6 em detalhes com os elementos de posicionamento flexiveis para a
curva de ajuste e com os mandris de posicionamento;

a figura 9 é uma vista detalhada em perspectiva de um elemento
de posicionamento flexivel mesclado integralmente com a curva de ajuste e
o anteparo lateral, cooperando com um mandril de posicionamento;

a figura 10 é uma vista lateral diagraméatica de uma modalidade
adicional da invengdo com elementos de posicionamento em forma de me-
andro e parafusos de ajuste respectivamente associados;

as figuras 11a, 11b mostram a curva de ajuste com dois elemen-
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tos de posicionamento flexiveis em uma primeira posiggo (figura 11a) e em
uma segunda posicéo (figura 11b); e

a figura 11c mostra o percurso de deslocamento e as diregoes
de deslocamento da curva de ajuste.

A figura 1 mostra uma maquina de cardagem, por exemplo, uma
carda plana Tritzschler TC 07, que tem um rolo de alimentagdo 1, uma me-
sa de alimentacdo 2, tambores de juntadoras de fita 3a, 3b, 3¢, um cilindro 4,
um cilindro descarregador 5, um rolo extrator 6, rolos de estreitamento 7, 8,
um elemento de guia de lengol 9, um funil de lengol 10, rolos de fornecimen-
to 11, 12, um tipo de carda rotativo 13 com rolos de guia de topo de carda
13a, 13b e barras de topo de carda 14, um recipiente 15 e um bobinador 16.
As diregdes de rotagdo dos rolos estdo indicadas por setas curvas. A letra de
referéncia M denota o ponto central (eixo geométrico) do cilindro 4. O nume-
ro de referéncia 4a denota o forro e o numero de referéncia 4b denota a di-
recédo de rotagdo do cilindro 4. A letra de referéncia B denota a direcao de
rotacdo do topo de carda rotativo 13 na posi¢do de cardagem e a letra de
referéncia C denota a diregdo de transporte de retorno das barras de topo de
carda 14, com os numeros de referéncia 30', 30" denotando os elementos
funcionais e o numero de referéncia 41 denotando uma cobertura abaixo do
cilindro 4. A seta A denota a dire¢ado de trabalho.

De acordo com a figura 2, em cada lado da maquina de carda-
gem esta provida uma curva de ajuste 17 (curva flexivel) a qual esta integra-
da monoliticamente no anteparo lateral 19 associada. A curva de ajuste 17
tem uma superficie externa convexa 17a e um lado inferior 17b. No topo da
curva de ajuste 17 existe uma corrediga 20, por exemplo feita de um material
plastico de baixo atrito, a qual tem uma superficie externa convexa 20a e
uma superficie interna cdncava 20b. A superficie interna concava 20b apoia-
se no topo da superficie externa convexa 20a e é capaz de deslizar sobre a
mesma na diregdo das setas D, E. Cada barra de topo de carda 14 consiste
em uma parte traseira 14a e um membro de suporte 14b. Cada barra de to-
po de carda 14 tem, em cada uma de suas duas extremidades, uma cabega

de topo de carda, cada uma das quais compreende dois pinos de aco 144,
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14,. Aquelas porgdes dos pinos de ago 144, 14, que se estendem além das
faces de extremidade do membro de suporte 14b deslizam sobre a superfi-
cie externa convexa 20a da corredi¢a 20 na diregdo da seta B. Um forro 18
esta preso no lado inferior do membro de suporte 14b. O nimero de referén-
cia 21 denota o circulo de pontas dos forros de topo de carda 18. O cilindro 4
tem sobre a sua circunferéncia um forro de cilindro 4a, por exemplo um forro
em dente de serra. A altura de dente dos dentes de serra é, por exemplo, h
= 2 mm. O nimero de referéncia 22 denota o circulo das pontas do forro de
cilindro 4a. O espagamento (estreitamento de cardagem) entre o circulo de
pontas 21 e o circulo de pontas 22 esta denotado pela letra de referéncia a e
é, por exemplo, 0,07 mm (3/1000"). O espagamento entre a superficie exter-
na convexa 20a e o circulo de pontas 21 esta denotado pela letra de refe-
réncia c. O raio da superficie externa convexa 20a esta denotado pela letra
de referéncia r3 e o raio do circulo de pontas 22 esta denotado pela letra de
referéncia ry. Os raios ry e r3 interceptam no ponto central M do cilindro 4. O
numero de referéncia 19 denota o anteparo lateral.

De acordo com a figura 3, um anteparo lateral 19a (o anteparo
lateral 19b no outro lado esta mostrado na figura 4) esta mostrado com uma
curva de ajL;ste 17, (curva flexivel) integrada para as barras de topo de carda
rotativo 14 e duas curvas de ajuste 34a, 35a (curvas de extensdo) integradas
para os elementos funcionais fixos (elementos de cardagem fixos, capas de
extracdo). A curva de ajuste 174 esta disposta na regido da periferia superior
do anteparo lateral 19a. Como dispositivos de posicionamento, quatro man-
dris de posicionamento 26a a 26d (mandris roscados) estdo providos, os
quais estdo suportados por sua uma extremidade sobre um flange 19' do
anteparo lateral 19a e por sua outra extremidade sobre a curva de ajuste
174. Nas duas regides periféricas laterais do anteparo lateral 19a existem
duas curvas de ajuste 34a, 35a. Como dispositivos de posicionamento,
mandris de posicionamento 36', 36", 36™ e 37, 37", 37" estdo associados as
curvas de ajuste 34a e 35a, respectivamente. Os mandris de posicionamento
36', 36", 36" estdo suportados por sua uma extremidade sobre um flange

19" do anteparo lateral 19a e por sua outra extremidade sobre a curva de
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ajuste 34a. Os mandris de posicionamento 37', 37", 37" estao suportados
por sua uma extremidade sobre um flange 19" do anteparo lateral e por sua
outra extremidade sobre a curva de ajuste 35a. A curva de ajuste 34a esta
disposta entre o tambor de juntadora de fita 3 e o rolo de guia de topo de
carda 13a, isto quer dizer, na regido de pré-cardagem. Sobre a curva de a-
juste 34a estdo montados os elementos funcionais fixos 30', os quais, no
exemplo da figura 3, sdo elementos de cobertura ndo forrados 31a a 31c,
trés elementos de cardagem fixos 32a a 32c e trés capas de extragdo 33a,
33b, 33c. A curva de ajuste 35a esta disposta entre o rolo de guia de topo de
carda 13b e o cilindro descarregador 5, isto quer dizer, na regido de pés-
cardagem. Sobre a curva de ajuste 35a estdo montados os elementos fun-
cionais fixos 30", os quais, no exemplo da figura 3, sdo seis elementos de
cardagem fixos 38a a 38f e trés capas de extragdo 39a a 39c.

A figura 4 mostra uma porgéo do cilindro 4 com uma superficie
cilindrica 4f de sua parede 4e e extremidades cilindricas 4c, 4d (elementos
de suporte radial). A superficie 4f esta provida com um forro 4a, o qual, nes-
te exemplo, esta provido na forma de um fio com dente de serra. O fio de
dente de serra esta puxado por sobre o cilindro 4, isto quer dizer, esta enro-
lado ao redor do cilindro 4 em espiras apertadamente adjacentes entre os
flanges laterais (ndo-mostrados), de modo a formar uma superficie de traba-
lho cilindrica provida com pontas. As fibras devem ser processadas tao uni-
formemente quanto possivel sobre a superficie de trabalho (forro). O traba-
lho de cardagem é executado entre os forros 18 e 4a localizados opostos um
ao outro e é substancialmente influenciado pela posigdo do forro em relagao
ao outro e pelo espagamento de forro a entre as pontas dos dentes dos dois
forros 18 e 4a. A largura de trabalho do cilindro 4 é um fator determinante
para todos os outros elementos de trabalho da maquina de cardagem, espe-
cialmente para os topos de carda rotativos 14 ou os topos de carda fixos 30,
30" (figura 1), os quais juntamente com o cilindro 4 cardam a fibras unifor-
memente sobre a largura de trabalho inteira. De modo a ser capaz de execu-
tar um trabalho de cardagem uniforme sobre a largura de trabalho inteira, os

ajustes dos elementos de trabalho (que incluem aqueles de elementos adi-
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cionais) devem ser mantidos sobre esta largura de trabalho. O proprio cilin-
dro 4 pode, no entanto, tornar-se deformado como um resultado do puxa-
mento do fio de forro, como um resultado da forga centrifuga ou como um
resultado do calor produzido pelo processo de cardagem. Os munhdes 23a,
23b do cilindro 4 estdo montados dentro de rolamentos 25a, 25b, os quais
estdo montados sobre a estrutura de maquina fixa 24a, 24b. O didmetro, por
exemplo 1250 mm, da superficie cilindrica 4f, isto quer dizer, o dobro do raio
rs, € uma dimenséo importante da maquina e torna-se maior durante a ope-
ragdo como um resultado do calor de trabalho. Os anteparos laterais 193,
19b estdo presos nas estruturas de maquina 24a, 24b, respectivamente. As
curvas de ajuste 174, 17, (curvas flexiveis) estdo integradas monoliticamente
nos anteparos laterais 19a, 19b, respectivamente. A velocidade circunferen-
cial do cilindro 4 &, por exemplo, 35 m/s.

Quando, em operagao, especialmente a uma alta taxa de produ-
¢do e/ou quando fibras sintéticas ou misturas de fibras de algodéo / sintéti-
cas estdo sendo processadas, o trabalho de cardagem da origem a calor no
estreitamento de cardagem a entre os forros 18 (ou no estreitamento de car-
dagem d entre os forros 27a, 27b) e o forro de cilindro 4a, e parede de cilin-
dro 4e sofre uma expansao, isto quer dizer, o raio r; aumenta e o estreita-
mento de cardagem a ou d diminui. O calor é direcionado através da parede
de cilindro 4e para dentro dos elementos de suporte radiais, as extremidades
de cilindro 4c e 4d. As extremidades de cilindro 4c, 4d do mesmo modo so-
frem uma expansdo como um seu resultado, isto quer dizer, o raio aumenta.
O cilindro 4 esta quase inteiramente fechado (envolvido) em todos os lados:
na diregdo radial pelos elementos 14, 30', 30", 41 (ver figura 1) e para os
dois lados da maquina de cardagem pelos elementos 174, 172, 19a, 19b,
24a, 24b. Como um resultado praticamente nenhum calor ¢ irradiado do ci-
lindro 4 para o exterior (para a atmosfera). No entanto, o calor das extremi-
dades de cilindro 4c, 4d de grande area de superficie é especialmente con-
duzido por meio de radiagdo por uma quantidade consideravel para os ante-
paros laterais 19a, 19b de grande area de superficie, de onde o calor € radi-

ado para fora para a atmosfera mais fria. Como um resultado desta radiagao,
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os anteparos laterais 19a, 19b expandem-se a um grau relativamente menor
do que as extremidades de cilindro 4c, 4d, o que resulta em uma redugéo do
estreitamento de cardagem a (figura 2a e do estreitamento de cardagem d
(ver figura 6a) que varia de indesejavel (em termos do resultado de carda-
gem) até perigoso. Os elementos de cardagem (barras superiores de carda
14) estdo montados sobre as curvas de ajuste 174, 17 (curvas flexiveis) e
os elementos de cardagem fixos 30 estdo montadas sobre as curvas de a-
juste 34a, 35a (curvas de extensdo), as quais estdo por sua vez mescladas
integralmente com os anteparos laterais 19a, 19b. No caso de aquecimento,
o levantamento das curvas de ajuste 17a, 17b - e, como um resultado, dos
forros 18 das barras superiores de carda 14 - aumenta menos, comparado
com a expanséo do raio rq da parede de cilindro 4e - e, como um resultado,
do forro 4a do cilindro 4 - , o que resulta em um estreitamento do estreita-
mento de cardagem a. A parede de cilindro 4e e as extremidades de cilindro
4c, 4d sao feitas de ago, por exemplo, St 37, que tem um coeficiente de ex-
pansao térmica linear a = 11,5 x 10 [1/°K]. De modo entdo a compensar as
diferengas relativas na expansédo das extremidades de cilindro 4c, 4d e da
parede de cilindro 4e, por um lado, e os anteparos laterais 19a, 19b (devido
a radiagdo de calor para a atmosfera é impedida pelo fechamento do cilindro
4 mas o calor é livremente radiado para a atmosfera dos anteparos laterais),
os anteparos laterais consistem, por exemplo, em aluminio que tem um coe-
ficiente de expansdo térmica linear a = 23,8 x 10 [1/°K]. De acordo com
outra construcao, o cilindro 4 pode também ser feito de um material plastico
reforcado com fibra de vidro e os anteparos laterais 19 podem ser feitos, por
exemplo, de ferro fundido GG que tem um coeficiente de expans&o térmica
linear o = 10,5 x 10°® [1/°K]. Em ambos os casos, a expansao radial dos an-
teparos laterais 19a, 19b é maior do que a expanséo radial do cilindro 4. Por
este meio, mesmo se a expansdo do cilindro 4 permanecer a mesma, 0s
elementos de maquina, por exemplo, as barras de topo de carda e/ou as
barras de cardagem, sdo deslocados para fora, ou levantados, na diregéao
radial. Como um resultado, a redugdo indesejavel no estreitamento de car-

dagem a devido a influéncias térmicas é grandemente reduzida ou tornada
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menor.

Por meio dos mandris de posicionamento 26a a 26d; 36' a 36";
37' a 37", os raios de curvatura das curvas de ajuste 17, 34, 25, respectiva-
mente, sdo coincididos com o respectivo raio de curvatura rs do cilindro 4.
Isto é rotineiramente efetuado antes da maquina de cardagem ser colocada
em operacdo. Um ajuste adaptavel durante a fase de operagéo € do mesmo
modo possivel.

De acordo com a figura 5, o anteparo lateral 19a e a curva de
ajuste 17, (curva flexivel) estdo na forma de um componente de uma pega.
Esta construgdo de uma pega, a qual esta mostrada diagramaticamente em
corte na figura 4, estd mostrada em perspectiva na figura 5. A construgao
esta também abaixo descrita em maiores detalhes na figura 8 utilizando o
exemplo da curva de ajuste 24a (curva de extensio).

De acordo com as figuras 6 e 7, estdo integradas no anteparo
lateral 19a (0 mesmo se aplica ao anteparo lateral 19b, ver figura 4) uma
curva de ajuste 34a (curva de extensdo) na zona de pré-cardagem e uma
curva de ajuste 35a (curva de extensdo) na zona de pés-cardagem. As cur-
vas de ajuste 34a e 35a cada uma coopera com quatro mandris de posicio-
namento 36' a 36" e 37' a 37", respectivamente. Os elementos funcionais
fixos 30', 30", por exemplo os elementos de cardagem 32, estdo na forma de
modulos By a B; e Cq a Cj, respectivamente, 0s quais estdo presos na res-
pectiva banda de ajuste 34a, 35a por meio de parafusos de ajuste 40a, 40b
(somente dois parafusos mostrados). Os elementos funcionais 30' podem
também ser presos na curva de ajuste 34a, 35a individualmente por meio de
pelo menos um parafuso de ajuste 40a, 40b, respectivamente.

A figura 6a mostra um elemento de cardagem fixo 32, os forros
27a, 27b do qual tém um estreitamento de cardagem d com relagéo ao forro
4a do cilindro 4.

A figura 8 mostra a modalidade de acordo com a figura 6 em de-
talhes com os elementos de posicionamento flexiveis para a curva de ajuste
34a (curva de extensdo) e com os mandris de posicionamento 36' a 36".

Esta modalidade pode ser utilizada no mesmo modo que a curva de ajuste
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35a (curva de extensdo) de acordo com a figura 7 e para a curva de ajuste
17, (curva flexivel) de acordo com a figura 5.

De acordo com a figura 8, como um dispositivo de retengéo late-
ral fixo esta provido o anteparo lateral 19a (uma porgéo do qual esta mostra-
da). Como um elemento de suporte para os elementos funcionais, por e-
xemplo, os elementos de cardagem fixos 32, esta provida a curva de ajuste
34a (curva de extensdo) a qual esta associada ao anteparo lateral 19a. Co-
mo dispositivos de posicionamento, quatro mandris de posicionamento 36'a
36'Y (mandris roscados) estdo associados a curva de ajuste 34a. O anteparo
lateral 19a e a curva de ajuste 34a estdo na forma de um componente de
uma pecga 42. O componente de uma pega 42 tem entre o anteparo lateral
19a e a curva de ajuste 34a aberturas vazadas 43a a 43e nas quais elemen-
tos de flexdo como mola de l1amina 44a a 44d estao dispostos como os ele-
mentos de posicionamento flexiveis. Deste modo, o anteparo lateral 19a e a
curva de ajuste 34a sdo mesclados um com o outro. A curva de ajuste 34a
esta integrada no anteparo lateral 19a, isto é, uma parte do anteparo lateral
19a forma a curva de ajuste 34a. Os elementos de flexdo 44a a 44d formam
a ponte de conexao entre o anteparo lateral 19a e a curva de ajuste 34a e
sdo uma parte integral do componente de uma pega 42. Como um resultado
dos elementos de flexdo 44a a 44d, regides de flexdo estdo presentes na
regido entre o anteparo lateral 19a e a curva de ajuste 34a. As aberturas
adjacentes 43a a 43e e as regides de flexo 44a a 44d alternam umas com
as outras. Visto na diregdo axial com relagdo ao cilindro 4, as regites de fle-
xd0 estdo na forma de um padrao e o padrado forma uma estrutura (estrutura
de padrdo). O padréo tem eixos geométricos que estendem em uma primeira
diregdo - substancialmente na diregdo radial com relag&o ao anteparo lateral
19a ou ao cilindro 4. Existe um eixo geométrico de simetria S. Os lagos dos
elementos de flexdo 44a e 44b tém uma curva esquerda e os lagos dos ele-
mentos de flexdo 44c e 44d tém uma curva direita. E também possivel (ndo-
mostrado) que os lagos dos elementos de flexdo 44a e 44c tenham uma cur-
va esquerda e os lagos dos elementos de flexdo 44b e 44d tenham uma cur-

va direita. Finalmente, as duas alternativas adicionais (ndo-mostradas) sao
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também possiveis: os elementos de flexdo 44a e 44b tém curvas direitas e
os elementos de flexdo 44c e 44d tém curvas esquerdas, ou os elementos
de flexdo 44a e 44c tém curvas direitas e os elementos de flexdo 44b e 44d
tém curvas esquerdas. Como um resultado, das disposi¢es acima mencio-
nadas ao redor dos respectivos eixos geométricos de simetria, uma estabili-
dade mecanica e um deslocamento espacial uniforme da curva de ajuste
34a para fora ou para dentro na diregao radial sdo conseguidos.

O componente de uma pega 42 (que compreende o anteparo
lateral 19a, a curva de ajuste 34a, os elementos de flexdo 44a a 44d) pode
ser fundido em uma peca (fundigdo de metal), por exemplo de aluminio. Al-
ternativamente, o componente de uma pega 42 pode ser produzido por pro-
cessamento mecanico, especialmente corte por usinagem, no qual as aber-
turas 43a a 43e séo entalhadas de um material sélido. Finalmente, o compo-
nente de uma pega 42 pode ser produzido por fundi¢do e os elementos de
flexdo 44a a 44d e/ou as aberturas 43a a 43e acabadas mecanicamente.

De acordo com a figura 9, o elemento de flexdo 44c esta cons-
truido de metal plano. Quando esticado, o elemento de flexdo € uma tira de
metal, a espessura e da qual € menor do que a sua largura f. O elemento de
flexdo 44c é um tipo de mola de lamina que tem um lago. Em uma sua ex-
tremidade o elemento de flexao 44c cresce do flange 19' e na sua outra ex-
tremidade este mescla na curva de ajuste 34a. Comegando do flange 19', o
elemento de flexdo 44c primeiro tem, aproximadamente ortogonalmente,
uma porgao reta 444, a qual € seguida em um angulo obtuso por uma porgao
ascendente 44, a qual mescla por meio de uma porgao curva 44; (curva di-
reita) em uma porcao descendente adicional 444, 0 que é seguido a um an-
gulo obtuso pela Ultima porgdo 445 a qual esta disposta aproximadamente
ortogonalmente com relagdo a curva de ajuste 34a. Deste modo, com o ele-
mento de flexdo 44c uma mola de ldmina resiliente é formada a qual pode
ser estendida ou contraida na diregéo radial.

Para implementar o movimento de flexdo ou de deformacgéo, o
mandril de posicionamento 36" é utilizado, o qual esta preso por uma sua

extremidade no flange 19' e por sua outra extremidade na curva de ajuste
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34a. O mandril de ajuste 36" passa através das porgoes 44, e 44, do ele-
mento de flexdo 44c por meio de aberturas vazadas, por exemplo, furos, lo-
calizados nas mesmas. Em sua regido de extremidade que faceia o flange
19' o mandril de posicionamento 36" tem uma (conhecida, ndo-mostrada)
rosca de parafuso a qual coopera com duas porcas de ajuste 45, 46. A outra
extremidade do mandril de posicionamento 36" esta presa em uma abertura,
por exemplo um furo, na curva de ajuste, por exemplo, por meio de uma co-
nexdo de parafuso (ndo-mostrada). Afrouxando e apertando as porcas de
ajuste 45, 46, o mandril de ajuste 36™ pode ser deslocado na diregdo F, G e
assim a curva de ajuste pode ser deslocada radialmente para fora (na dire-
¢ao F) ou para dentro (na diregdo G). Os numeros de referéncia 47 e 48 de-
notam arruelas.

De acordo com a figura 10, dois elemento de flexdo flexiveis
49a, 49b tém - visto em vista lateral - uma forma em meandro. As duas es-
truturas em meandro estdo dispostas simetricamente uma com relagéo a
outra. Passando através dos lagos dos dois elementos de flexdo em forma
de meandro 49a, 49b estao dois respectivos parafusos de ajuste 50a, 50b.
Os elementos de flexdo flexiveis 49a, 49b podem também ser de forma de
serpentina ou similar (nao-mostrado).

As figuras 11a e 11b mostram diagramaticamente o desloca-
mento - mostrado exagerado - de uma porgao de curva deslizante 34' para
fora na diregdo radial (seta H na figura 11c). O percurso de deslocamento g
entre os espagamentos e e f € de aproximadamente + 2 mm. O deslocamen-

to para dentro na diregdo radial (seta | na figura 11c) acontece analogamen-

te.
Listagem de Referéncia
1 rolo de alimentagéao
2 mesa de alimentagéo
3a, 3b, 3¢ tambores de juntadora de fita
4 cilindro
4a forro de cilindro

4b diregdo de rotagdo do cilindro
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4c

4d

de

4f

5

6

7,8

9

10
11,12
13

13a, 13b
14

14a

14b

14c

144, 14,
15

16

17; 174,17,
17a

17b

18

19; 19a, 19b
20

20a

20b

21

22

23a, 23b
24a, 24b
25a, 25b

16

extremidade de cilindro
extremidade de cilindro

parede de cilindro

superficie de parede de cilindro
cilindro descarregador

rolo extrator

rolos de estreitamento

elemento de guia de lengol
funil de lencol

rolos de fornecimento

topo de carda rotativo

rolos de guia de topo de carda
barras de topo de carda

parte traseira

membro de suporte

interior

pinos de ago

recipiente

bobinador

curvas de ajuste (curvas flexiveis)
superficie externa

lado inferior

forros de topo de carda

anteparo lateral

corredica

superficie externa

superficie interna

circulo de pontas dos forros de topo de carda
circulo de pontas do forro de cilindro
munhdes

paredes de estrutura de maquina

rolamentos



10

15

20

25

26a, 26b, 26c¢, 26d
27a, 27b

28', 28"

29

30, 30"
31aa3ic

32; 32aa 32c
33aa33c

34; 34a, 34b

de extensao)

35; 35a, 35b

de extensao)

36', 36", 36", 36"
37', 37", 37", 37V
38a a 38f

3%a a 39c

40a, 40b

41

42

43a a 43e

44a a 44d

45

46

47

48

493, 49b

50a, 50b

51

17

mandris de posicionamento

forros de elemento de cardagem fixo
rasgos vazados

abertura vazada

elementos funcionais

elementos de cobertura

elementos de cardagem fixos

capas de extragao

curvas de ajuste (regido de pré-cardagem de curvas

curvas de ajuste (regido de pds-cardagem de curvas

mandris de posicionamento
mandris de posicionamento
elementos de cardagem fixos
capa de extragdo

parafusos de fixagéo
cobertura

componente de uma pega
aberturas vazadas
elementos de flexao flexiveis
porca de ajuste

porca de ajuste

arruela

arruela

elementos de flexdo em forma de meandro
parafusos de ajuste

curva de ajuste (regido inferior de curva de ajuste de

maquina de cardagem)
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REIVINDICACOES

1. Aparelho em uma maquina de preparagao de sala de fiagao,
especialmente uma carda plana, uma carda de rolo ou similar, para ajustar
um estreitamento de trabalho, que tem um rolo, por exemplo um cilindro, o
qual tem uma superficie de parede forrada, e que tem, localizados opostos
ao forro de rolo e espagados radialmente deste, elementos de maquina for-
rados e/ou ndo-forrados moveis ou fixos e dois dispositivos de retengéo late-
ral fixos (anteparos laterais), nos quais curvas de ajuste sdo providas como
elementos de suporte para os elementos de maquina, cujas curvas de ajuste
estdo associadas aos dispositivos de retengao lateral (anteparos laterais), as
curvas de ajuste sendo utilizadas para ajustar o estreitamento de trabalho e
os dispositivos de posicionamento estando associados as curvas de ajuste,
caracterizado pelo fato de que o dispositivo de retengado lateral (19; 19a,
19b) (anteparo lateral) e pelo menos uma curva de ajuste associada (17;
174, 172; 34; 34a, 34b; 35; 35a, 35b) estdo na forma de um componente de
uma peca (42), e o componente 42 tem entre o dispositivo de retengéo (19;
19a, 19b) e a curva de ajuste (17; 174, 172; 34; 34a, 34b; 35; 35a, 35b) aber-
turas vazadas (43a a 43e) dentro ou entre as quais os elementos de posicio-
namento flexiveis (44a a 44d; 49a, 49b) para a curva de ajuste (17; 174, 17;
34; 34a, 34b; 35; 35a, 35b) estao dispostas.

2. Aparelho de acordo com a reivindicagédo 1, caracterizado pelo
fato de que o dispositivo de retengdo e a curva de ajuste sdo mesclados um
com o outro.

3. Aparelho de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, caracterizado
pelo fato de que a curva de ajuste estéa integrada no dispositivo de retencao.

4. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1 a
3, caracterizado pelo fato de que uma porgdo do dispositivo de retengao
forma a curva de ajuste.

5. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicages 1 a
4, caracterizado pelo fato de que uma porgéo convexamente curva do dispo-
sitivo de retencao forma a curva de ajuste.

6. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagOes 1 a
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5, caracterizado pelo fato de que uma sub-regido da periferia do dispositivo
de retengao forma a curva de ajuste.

7. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1 a
6, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de retengdo é um anteparo
lateral.

8. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1 a
7, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de retengéo consiste em um
metal resiliente.

9. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1 a
8, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de retengéo consiste em alu-
minio ou uma liga de aluminio.

10. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 9, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de retengao, a pelo menos
uma curva de ajuste e os elementos de posicionamento flexiveis estdo em
uma pega.

11. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 10, caracterizado pelo fato de que em cada lado da maquina de cardagem
esta provido um componente de uma pega que compreende o dispositivo de
retengdo, pelo menos uma curva de ajuste e elementos de posicionamento
flexiveis.

12. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 11, caracterizado pelo fato de que o componente de uma pega entre o dis-
positivo de retencdo e a curva de ajuste esta na forma de uma estrutura que
compreende aberturas vazadas e elementos de posicionamento flexiveis.

13. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagGes 1
a 12, caracterizado pelo fato de que a curva de ajuste é flexivelmente ajusta-
vel.

14. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 13, caracterizado pelo fato de que os elementos de posicionamento flexi-
veis sdo elementos de flex&o.

15. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1

a 14, caracterizado pelo fato de que existem regides de flexdo dentro das
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aberturas.

16. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 15, caracterizado pelo fato de que as regides de flexdo estdo na forma de
padroes.

17. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 16, caracterizado pelo fato de que o padrdo forma uma estrutura (estrutura
de padrao).

18. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 17, caracterizado pelo fato de que as regides de flexdo estdo na forma de
uma estrutura (estrutura de flexao).

19. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 18, caracterizado pelo fato de que os padrées compreendem lagos.

20. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 19, caracterizado pelo fato de que os padrdes consistem em um metal pla-
no.

21. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 20, caracterizado pelo fato de que os elementos de flexdo estdo na forma
de molas de lamina ou similares.

22. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1

‘a 21, caracterizado pelo fato de que o padrdo é um meandro ou similar.

23. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 22, caracterizado pelo fato de que o padrdo compreende serpentinas ou
similares.

24. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 23, caracterizado pelo fato de que o padrdo esta presente visto em uma
vista plana por sobre o anteparo lateral.

25. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 24, caracterizado pelo fato de que o padrdo esta presente visto na diregao
axial do cilindro.

26. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 25, caracterizado pelo fato de que o padrdo tem eixos geométricos que

estendem em uma primeira dire¢do.
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27. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 26, caracterizado pelo fato de que a primeira diregdo corre substancial-
mente na diregdo radial com relagdo ao anteparo lateral ou o cilindro.

28. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 27, caracterizado pelo fato de que o padrao tem eixos geométricos que se
estendem em uma segunda direg&o.

29. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 28, caracterizado pelo fato de que a segunda diregdo corre substancial-
mente paralela com a tangente em relagédo a curva convexa do painel lateral
ou a parede do cilindro.

30. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 29, caracterizado pelo fato de que a primeira e a segunda diregbes sao
ortogonais.

31. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1
a 30, caracterizado pelo fato de que a primeira e a segunda dire¢des nao
sao ortogonais.

32. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1
a 31, caracterizado pelo fato de que o padrdao tem pelo menos porgdes i-
gualmente ou desigualmente alternadas.

33. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 32, caracterizado pelo fato de que o primeiro e o segundo padroes com-
preendem uma pluralidade de aberturas vazadas.

34. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 33, caracterizado pelo fato de que os padrdes contém uma pluralidade de
células.

35. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 34, caracterizado pelo fato de que a formagdo do padréo (estrutura) é fle-
xivel.

36. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1
a 35, caracterizado pelo fato de que as células ficam maiores na expansao
da curva de ajuste.

37. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
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a 36, caracterizado pelo fato de que as células encolhem na contragdo da
curva de ajuste.

38. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1
a 37, caracterizado pelo fato de que as aberturas vazadas estéo presentes
fora dos lagos.

39. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 38, caracterizado pelo fato de que as aberturas vazadas estao presentes
entre os lagos.

40. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1
a 39, caracterizado pelo fato de que o componente de uma peca tem uma
construgdo como sanduiche com um meio de suporte radialmente interno e
com uma curva de ajuste radialmente externa, a estrutura de padrao estando
disposta entre a curva de ajuste e o meio de suporte.

41. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 40, caracterizado pelo fato de que a curva de ajuste e o meio de suporte
estdo conectados por dispositivos de posicionamento, por exemplo, mandris
de posicionamento.

42. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 41, caracterizado pelo fato de que estado providos dispositivos de posicio-
namento com 0s quais o raio (raio de curvatura) da curva de ajuste pode ser
alterado.

43, Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagGes 1

a 42, caracterizado pelo fato de que os dispositivos de ajuste sao capazes
de deslocar a curva de ajuste na diregéo radial.

44. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 43, caracterizado pelo fato de que cada elemento de posicionamento flexi-
vel, por exemplo um lago, uma mola de l&mina ou similar, esta associado
com um dispositivo de posicionamento.

45. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 44, caracterizado pelo fato de que os dispositivos de posicionamento in-
cluem um mandril roscado.

46. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
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a 45, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de posicionamento com-
preende um elemento resiliente.

47. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 46, caracterizado pelo fato de que o elemento resiliente € uma mola de
compressao.

48. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 47, caracterizado pelo fato de que o elemento resiliente € uma mola de
lamina.

49. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1
a 48, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de posicionamento com-
preende um elemento de expanséo térmica.

50. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1
a 49, caracterizado pelo fato de que o elemento de expanséo térmica com-
preende uma barra metalica termicamente expansivel.

51. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 50, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de posicionamento € utili-
zado para expandir ou contrair a estrutura de padréo.

52. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 51, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de posicionamento esta
disposto concentricamente com relagao & estrutura de padrao.

53. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1
a 52, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de posicionamento, por
exemplo, o mandril de posicionamento, esta disposto no centro da estrutura
de padrao sobre o eixo geométrico que se estende na primeira diregao.

54. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1
a 53, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de posicionamento € capaz
de produzir percursos de deslocamento relativamente longos no caso de
mudancas relativamente pequenas em tensao.

55. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 54, caracterizado pelo fato de que a estrutura de padrdo é fundida junto
com o componente de uma peca.

56. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
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a 55, caracterizado pelo fato de que a estrutura de padrao fundida é sujeita
ao corte de usinagem.

57. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 56, caracterizado pelo fato de que a estrutura de padrao pode ser produzi-
da por corte de usinagem do componente.

58. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 57, caracterizado pelo fato de que a curva de ajuste esta dividida em regi-
oes de suporte individuais (se¢éo).

59. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 58, caracterizado pelo fato de que os padrdes estdo dispostos simetrica-
mente uns em relagdo aos outros dentro de uma regido de suporte.

60. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1
a 59, caracterizado pelo fato de que uma corrediga, por exemplo, um ele-
mento plastico, esta disposto sobre a curva de ajuste.

61. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 60, caracterizado pelo fato de que o elemento de maquina é uma barra de
topo de carda forrada de um conjunto de topo de carda rotativo.

62. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 61, caracterizado pelo fato de que o elemento de maquina € um elemento
de cardagem fixo.

63. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 62, caracterizado pelo fato de que o elemento de maquina € uma capa de
extragao.

64. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 63, caracterizado pelo fato de que o elemento de maquina é um modulo de
extragéo.

65. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 64, caracterizado pelo fato de que o elemento de maquina € uma lamina
de extragéo.

66. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 65, caracterizado pelo fato de que a curva de ajuste € uma curva flexivel

para as barras de topo de carda moveis.
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67. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 66, caracterizado pelo fato de que a curva de ajuste € uma curva de exten-
sdo para os elementos de trabalho fixos ou os elementos funcionais.

68. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 67, caracterizado pelo fato de que a curva de extensdo esta disposta na(s)
regido(des) de pré e/ou pos-cardagem.

69. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagGes 1
a 68, caracterizado pelo fato de que na maquina de cardagem estéo provi-
das somente as curvas de ajuste para os elementos de trabalho fixos ou os
elementos funcionais.

70. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 1
a 69, caracterizado pelo fato de que a curva de ajuste é uma curva de regu-

lagéo na regido mais baixa da maquina de cardagem.



117

T

Y

-

o
&
\ /
T4 \
2N
K3 NJ ST
[




27

Fig.3

14




3/7

Fig.4
Segao I-1

14 4a .’18

™ \ :‘/
D77 | |\ G } 1
i Crtr it 1 “rfrfr i RS AR EAR R AL N R ‘_f:_._»__.,__..._._._
4 RYTTIRTTCIEIILS i G BT IETR LR L e [
i :

5’””““"” T
\L\ SNN




417

27b



5/7




6/7

’.”
<-||llllllq-llr "llliiﬂ!? 4a, 44,
D G m
- 36
44; \\\\\“-\§ 44,

44c¢
46 S
19 | . " ay
48 S 44,
~— [ =
S~~~y b
“Efs [T~ 19
19a 47
45
Fig. 10

= =
49a __—or— —rm | 49b
S~
= L]
\-./‘19I
L L




717

34'




10

15

20

£t vQ00 309- 6

RESUMO
Patente de Invengdo: "APARELHO EM UMA MAQUINA DE PREPARA-
CAO DE SALA DE FIAGAO, ESPECIALMENTE UMA CARDA PLANA,
UMA CARDA DE ROLO OU SIMILAR, PARA AJUSTAR UM ESTREITA-
MENTO DE TRABALHO".

A invengao refere-se a um aparelho em uma maquina de prepa-
ragdo de sala de fiagdo, especialmente uma carda plana, uma carda de rolo
ou similar, para ajustar um estreitamento de trabalho, que tem um rolo, por
exemplo um cilindro, o qual tem uma superficie de parede forrada, e que
tem, localizados opostos ao forro de rolo e espagados radialmente deste,
elementos de maquina forrados e/ou ndo-forrados méveis ou fixos e dois
dispositivos de retengdo lateral fixos (anteparos laterais), nos quais curvas
de ajuste sdo providas como elementos de suporte para os elementos de
maquina, cujas curvas de ajuste estdo associadas aos dispositivos de reten-
cdo lateral (anteparos laterais), as curvas de ajuste sendo utilizadas para
ajustar o estreitamento de trabalho e os dispositivos de posicionamento es-
tando associados as curvas de ajuste.

De modo a permitir que o ajuste do estreitamento de trabalho
seja efetuado em um modo simples em termos de estrutura e montagem, o
dispositivo de retengao lateral (anteparo lateral) e pelo menos uma curva de
ajuste associada estdo na forma de um componente de uma pega, € o com-
ponente tem entre o dispositivo de retengdo e a curva de ajuste aberturas
vazadas nas ou entre as quais estdo dispostos os elementos de posiciona-

mento flexiveis para a curva de ajuste.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	ABSTRACT

