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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Wegwerfhandschuh
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Wegwerfhand-
schuhe aus einfachem und sehr preisglinstigem Kunst-
stofffolienmaterial sind fur viele Alltagsfalle gebrauchlich,
etwa fir Kiichenarbeiten oder Fahrradreparaturen zum
Schutz der Hande oder beim Lebensmittelverkauf unter
hygienischen Aspekten oderin Reinraumtechniken unter
Sauberkeitsgesichtspunkten. Das wasser- und schmutz-
dichte Folienmaterial, welches nicht nur aus Gewichts-
und Kostengriinden, sondern auch wegen der héheren
Flexibilitdt moglichst diinn vorgegeben wird, stellt aller-
dings eine Dampfsperre dar, aufgrund derer sich Haut-
feuchtigkeit und Dampf aus der Haut sehr bald innen
niederschlagt und dabei zu einem unangenehmen Nas-
segeflhl, ggf. sogar zu einer Tropfenbildung fihrt, die
etwa bei hygienischen oder clean-room-Anwendungen
ausgeschlossen werden muss.

[0002] Bekannt sind auch mit groRerem Aufwand zu
fertigende Wegwerfhandschuhe, die innenseitig mit ei-
nem saugfahigen (Futter-) Material ausgekleidet sind,
um Feuchtigkeitsansammlungen auf der Innenseite des
dichten Folien-Handschuhs abzufangen (US 4643791,
DE 298 11 160U1, JP 10018114A, JP 2008081895A).
Derartige mehrlagige Handschuh-Gestaltungen schran-
ken natirlich die Feinflihligkeit und damit die Verwend-
barkeit bei technischen Aufgaben etwa in clean-room-
Bereichen ein. Vor allem aber verteuert eine solche Ge-
staltung den Handschuh vom Material und vom Herstel-
lungsaufwand her. Wegwerfhandschuhe, die alsoin aller
Regel nach einmaligem Gebrauch entsorgtund aus Sau-
berkeits- oder Materialreinheitsgesichtsichtspunkten zu
ersetzen sind, unterliegen einem rigorosen Preisdruck.
Dartber hinaus sind Wegwerfhandschuhe mit mehrlagi-
ger Ausbildung, insbesondere mit saugfahigem Futter
voluminéser und dementsprechend bei bedarfsgerecht
hohen Stlickzahlen nicht klein abzupacken.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es hiernach, einen
Wegwerfhandschuhin einfacher und beigroRserientech-
nischer Herstellung preisgiinstig herstellbarer Form zu
schaffen, der bequem zu handhaben, klein abzupacken
und handgerecht auszubilden ist, dabei jedoch die bei
herkémmlichern geschlossenen Kunststofffolien auftre-
tenden SchweilRprobleme vermeidet.

[0004] GemaR der Erfindung wird diese Aufgabe durch
einen Wegwerfhandschuh nach dem Anspruch 1 geldst.
Es hat sich gezeigt, dass bei einem solchen Wegwerf-
handschuh ein besonders gefertigtes, marktibliches Po-
lyethylen-Fasermaterial anstelle der tblichen glatten und
dichten Polyethylenfolie eingesetzt werden kann, ohne
dabei eine Durchdringung des Handschuhs von aufRen
durch Nasse, Schmutz oder chemische Materialien wie
auch eine Durchdringung des Handschuhs von innen
nach aullen mit Schweil’, Hautpartikeln oder Hautver-
schmutzungen in Kauf nehmen zu miissen. Der entschei-
dende Vorteil dieses Materials liegt darin, dass es eine
Feuchtigkeits- (und Schmutz-) Barriere hoher Zuverlas-
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sigkeit bildet, gleichwohl aber feine Poren aufweist, die
eine Gas- und Dampfdurchlassigkeit ermdglichen und
Dampf von den Hautflachen der Hand sowie eine hinrei-
chende Beliiftung schaffen, die eine Schweilbildungund
Schweilfansammlung innerhalb des Handschuhs ver-
hindert.

[0005] Ein solches Material ist fiir verschiedene tech-
nische Anwendungen einschlieBlich solcher in der Me-
dizintechnik entwickelt worden, vor allem aber im Alltag
bei reilRfesten GroRbriefumschlagen bekannt. Vom Aus-
sehen, von der Starke und von der Flexibilitat her pa-
pierdhnlich ist es jedoch zellulosefrei und besteht aus
feinen Polyethylenfasern, insbesondere aus HDPE (hy-
density polyethylene), die in einem "Flash-Spin"-Herstel-
lungsverfahren mit einem sehr feinen Durchmesser von
durchschnittlich etwa 4 pwm dargestellt und zu einer Wirr-
faserlage mit ungerichteten Fasern zu einem Flachen-
gewicht von weniger als 100 g/m2 gelegt werden.
[0006] Diese Wirrfaserlage wird in einem Durchlauf-
verfahren mit einer Temperatur oberhalb der Anschmelz-
temperatur und einem passenden Druck beidseitig lami-
niert, so dass auf beiden Oberseiten der Wirrfaserlage
jeweils eine laminierte Grenzschicht aus feinen mitein-
ander vernetzten Fasern mit feinen, nur etwa bis 20 pm
groBen Poren entsteht, die eine Durchtrittsbarriere fir
Flussigkeit, aber eine Durchlassigkeit flir Gase einschl.
Dampf erzielen. Die beiden Oberflachen kénnen bei die-
sem Durchlauf die Pragung einer Textur erhalten, die die
Griffigkeit der Oberflache und auch die Biegsamkeit des
Materials noch zusatzlich verbessert.

[0007] Im Sinne einer hohen Flexibilitdt des Materials
wird die Laminierung der Wirrfaserlage auf die Oberfla-
chen beschrankt, so dass noch eine Zwischenschicht frei
beweglicher Fasern verbleibt. Damit kann auch leichter
sichergestellt werden, dass die Durchlassigkeit des Ma-
terials fur Gase erhalten bleibt, die beiderseitigen Lami-
natschichten aber auch eine doppelte Barriere gegen
Feuchtigkeit und Schmutz bilden.

[0008] Fur die Verwendung bei Schutzhandschuhen
ist wichtig, dass das langfaserige Material nicht zum Fa-
sern oder Fusseln neigt und auch an Schnittkanten bzw.
Siegel- oder Schweillnahten keine Bruchpartikel bietet,
insofern also wie eine herkémmliche "massive" Polye-
thylenfolie keine Schmutzquelle darstellt.

[0009] Vorzugsweise besteht das PE-Fasermaterial
aus festeren HDPE-Fasern und lasst sich mit gleichen
oder anderen Polyethylen-Materialien gut verschwei-
Ren. Dies bedeutet zunachst einmal, dass eine solche
Lage aus nonwoven-Fastermaterial mit einer zweiten La-
ge aus gleichem Material zu einem einheitlichen Weg-
werfhandschuh verbunden werden kann. Da solche Fa-
sermaterial-Produkte allerdings vom Herstellungsauf-
wand deutlich teurer sind als einfache Folien und ein
Handschuh dieser ArtregelmaRig schon als ausreichend
"atmungsaktiv" anzusehen ist, wenn nur eine der beiden
Handschuhlagen aus dem besonderen Fasermaterial
hergestellt ist, ergibt sich die preislich vorteilhafte Kom-
bination flr einen solchen Wegwerfhandschuh mit einer
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Lage des Fasermaterials und einer Lage aus einer Po-
lyethylenfolie. Die Starke der Folie ist regelmaRig dinn
aber fir den Schutzzweck des Handschuhs gegen Zer-
stérung und Durchdringung ausreichend anzusetzen.
Dabei wird in der Regel der grofReren Flexibilitat wegen
ein LDPE-Material (low density polyethylene) vorgese-
hen.

[0010] Von der "atmungsaktiven" Gasdurchlassigkeit
aus betrachtet ist die Folie fur die Handinnenseite vor-
gesehen. Wenn man eine Verwendung an der rechten
oder der linken Hand vorsieht - im allgemeinen ist ein
solcher Handschuh einheitlich fir beide Hande vorzuse-
hen -, ist in der Praxis der Wechsel zwischen Handin-
nenfldche und Handriickflache auch mit einem Wechsel
der Hand gegeben. Ein Wegwerfhandschuh wird aller-
dings jeweils flr eine bestimmte Hand vorgesehen und
wird dann fiir die Handinnenseite die Polyethylenfolie er-
halten, die als robustere und glattere Flache die "Arbeits-
seite" darstellt.

[0011] Ein solcher Handschuh erhélt seine Kontur in
einem gebrauchlichen Verfahren durch eine lediglich die
Schlupféffnung fir die Hand freilassende geschlossen
umlaufende Trenn- und Siegelnaht, wobei die Kontur be-
darfsgerecht gestaltet ist. Dabei wird in aller Regel zu-
mindest eine Daumenkontur der Hand ausgeformt, um
zumindest einen "Faustling" zu gestalten. Eine weitere
Differenzierung der Finger wird neben dem Daumen ein
Zeigefinger gesondert ausbilden und meistens werden
die Finger vereinzelt ausgeformt. Um aus dem Flachen-
material innenseitig ausreichende Fingerquerschnitte
bereitzustellen, ist seitlich zu den Fingern neben dem
Grundriss der aufzunehmenden Hand ein Randbereich
von mehr als 5 mm vorzusehen. Dazu sind die einzelnen
Finger auseinandergespreizt zu konturieren.

[0012] Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung istin der
Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend naher be-
schrieben. In der einzigen Figur der Zeichnung ist die
flache Draufsicht auf einen Wegwerfhandschuh wieder-
gegeben.

[0013] Ein in der Zeichnung insgesamt mit 1 bezeich-
neter Wegwerfhandschuh (Schutzhandschuh) ist flach
zusammengelegt dargestellt, wobei eine fir den Hand-
ricken (einer rechten Hand) vorgesehene Oberseite
oder Handriickenseite 2 des Handschuhs flach auf einer
nur im Bereich eines Einschlupfs 3 fiir die Benutzerhand
Uberstehende Unterseite bzw. Handinnenseite 4 aufliegt.
Diese Flachlage des Handschuhs entspricht seiner Her-
stellung aus flachen Materialbahnen, die bei der Herstel-
lung aufeinandergelegt worden sind und durch eine
Trennsiegelnaht 5 miteinander verbunden und zugleich
von dem Ubrigen Uberstehenden Flachematerial ge-
trennt wurden.

[0014] Grundsatzlich versteht es sich, dass die beiden
Lagen in der Fertigung schon zur Anpassung an die Di-
cke der Hand, insbesondere die Dicke der Finger plas-
tisch ausgeformt sein kénnten. Dies ist aber aufwendig
und auch fir die Lagerung und den Versandt solcher
Wegwerfhandschuhe unvorteilhaft. Die flache Ausbil-
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dung und Anordnung ermdéglicht es, gréRere Vorrate im
Stapel platzsparend zu versenden.

[0015] Derdargestellte Handschuh 1 zeigt Ausformun-
gen fir einen Daumenbereich 6 und fiir Fingerbereiche
7,8,9 und 10, wobei Daumen und Finger in einer vonein-
ander abgespreizten Stellung konturiert sind, so dass
Daumen und Finger breiter als der Grundriss der Hand
geschnitten werden kénnen, um aus der flachen Aufein-
anderlage von Ober- und Unterseite heraus ausreichend
Platz fur die zugehérigen Querschnitte bei der Benutzung
zu erhalten.

[0016] Der im Bereich des Einschlupfs 3 zu sehende
Uberstand der Unterseite 4 gegeniiber der Oberseite 2
dient lediglich dazu, Oberseite und Unterseite beim Ein-
schlupf der Hand bequemer voneinander I6sen und grei-
fen zu kénnen.

[0017] Eine Besonderheit des erfindungsgemafien
Handschuhs gegentiber verbreiteten, aus zwei "massi-
ven" Folien aus Kunststoff gefertigten Einweg- oder
Wegwerfhandschuhen liegt in der atmungsaktiven Aus-
gestaltung. Mit dem hier (fuir die rechtshandige Benut-
zung) auf der Oberseite 2 vorgesehenen Fasermaterial
und seiner Gasdurchlassigkeit bei gleichzeitiger Dichtig-
keitgegen Feuchtigkeit und Schmutz, die einer Ansamm-
lung von Schweil} mit unangenehmem Handgefiihl, mit
nassem und somit schlechtem Griff des Handschuhs ge-
geniber der Hand und mitder Gefahrvon aus dem Hand-
schuh austretenden Schweildtropfen flir viele Anwen-
dungsfalle sehr vorteilhaft ist, entsteht ein immer noch
einfacher, diinnwandiger Handschuh mit wichtigen An-
nehmlichkeiten und Einsatzmdglichkeiten.

[0018] Das handelslblich erhaltliche Fasermaterial
besteht aus sehrfeinen, im Flash-Spin-Verfahren herge-
stellten HDPE-Fasern (highdensity polyethylene), die als
nicht gerichtete (wirre) Faserlagen mit einem Flachen-
gewicht von unter 100g/m2 gelegt und aus dem losen
Legezustand durch genau eingestellte Warme- und
Druckbehandlung an den Oberflachen laminiert, d.h. an-
geschmolzen und damit zu einem Maschensystem ver-
netzt werden. Dabei entstehen Maschen mit einer Weite
bis etwa 20 pm, die als "Poren" fur eine Gasdurchlassig-
keit sorgen, gleichzeitig aber eine Flissigkeitsbarriere
darstellen.

[0019] Der vorliegende Handschuh wird in clean-
room-Bereichen (Reinraumbereichen) in der Siliziumfer-
tigung eingesetzt, in der hochreine Einkristallin-Silizium-
strange gefertigt bzw. zu Scheiben (wafern) geschnitten
und/oder durch Dotieren, Kontaktieren usw. zu Halblei-
terschaltungen weiterverarbeitet werden.

[0020] Es versteht sich allerdings, dass dieser Weg-
werfhandschuh in vielen Bereichen eingesetzt werden
kann, in denen das Arbeitsfeld vor Feuchtigkeit oder Ver-
schmutzungen durch die Hand oder auch die Hand vor
Schmutz oder unerwiinschten Arbeitsmedien geschiitzt
werden muss. Insbesondere ist auch ein gegentiber her-
kémmlichen Einweghandschuhen aus einfacher Folie
bedingter héherer Herstellungspreis dann gerechtfertigt,
wenn der Handschuh nicht nur kurzzeitig fur wenige
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Handgriffe, sondern flr eine langere Benutzungsdauer
vorzusehen ist.

Patentanspriiche

1.

Wegwerfhandschuh (1) aus zwei flach aufeinander-
liegenden Lagen (2,4) diinnen flachigen wasserdich-
ten Kunststoffmaterials, die miteinander durch eine
umlaufende Trennsiegelnaht l&ngs einer Handkon-
tur unter Freilassung eines offenen Einschlupfs (3)
verbunden sind, wobei eine flir den Handrticken vor-
gesehene erste Lage (2) aus einem feinporigen,
beidseits mit Warme und Druck zu Faserlaminato-
berflachen gepressten nonwoven Polyethylen-Fa-
sermaterial aus einer Wirrlage ungerichteter (nondi-
rectional) HDPE (high density polyethylen-)Fasern
besteht, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Lage aus Fasern in einer mittleren Starke von etwa
4 pm besteht und ein Flachengewicht von weniger
als 100 g/m? aufweist und wobei die zweite Lage (4)
aus einer LDPE (low density polyethylene-)Folie be-
steht und bei vorgegebener Verwendung auf der
Handinnenseite (Unterseite 4) liegt.

Handschuh nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Handkontur neben einer Hand-
flache zumindest eine Daumenflache (6) ausbildet.

Handschuh nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Handkontur mehrere vereinzelte
Fingerflachen (7,8,9,10) zu auseinandergespreizten
Fingern ausbildet.

Handschuh nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Handkontur gegeniber
dem Grundriss der aufzunehmenden Hand um einen
Randbereich von mehr als 5 mm verbreitert ist.

Handschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 4 da-
durch gekennzeichnet, dass die am offenen Ein-
schlupf (3) unverbundenen Lagen zueinander nicht
deckungsgleiche Rander aufweisen.

Claims

Disposable glove (1) consisting of two layers (2, 4)
which lie flat on top of one another, are made of a
thin flat water-tight plastics material and are connect-
ed to one another by means of a peripheral sealing
sever seam along a hand contour while leaving open
an open slip-on region (3), a first layer (2), provided
for the back of the hand, consisting of a fine-pore
nonwoven polyethylene fibre material which is com-
pressed at both sides with heat and pressure to form
fibre laminate surfaces and consists of a layer of ran-
domly oriented non-directional HDPE (high density
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polyethylene) fibres, characterised in that the first
layer consists of fibres having an average thickness
of approximately 4 u.m and a weight per unit area of
less than 100 g/m2, and the second layer (4) con-
sisting of a LDPE (low density polyethylene) film and
lying on the palm of the hand (lower side 4) during
a specified use.

2. Glove according to claim 1, characterised in that,
in addition to a hand area, the hand contour forms
at least one thumb area (6).

3. Glove according to claim 2, characterised in that
the hand contour forms a plurality of separate finger
areas (7, 8, 9, 10) which form spread-apart fingers.

4. Glove according to either claim 2 or claim 3, char-
acterised in that, by comparison with a plan view
of the hand to be received, the hand contour is wid-
ened by an edge region of more than 5 mm.

5. Glove according to any of claims 1 to 4, character-
ised in that the layers which are unconnected at the
open slip-on region (3) do nothave congruent edges.

Revendications

1. Gant jetable (1) constitué de deux couches (2, 4)
placées a plat 'une sur I'autre, en une mince matiére
plastique, sensiblement bidimensionnelle, imper-
méable a I'eau, qui sont reliées entre elles par une
couture périphérique de scellement et de séparation
le long d’'un contour de la main tout en ménageant
une ouverture d’enfilement (3), une premiere couche
(2) ouverture prévue pour le dos de la main étant
constituée d'une matiere fibreuse en polyéthyléne
non tissée a pores fins qui est pressée des deux
cbtés avec apport de chaleur et de pression pour
former des surfaces stratifiées de fibres et qui est
formée d’'une couche embrouillée de fibres HDPE
(polyéthylene a haute densité) non orientées (non
directionnelles, caractérisé en ce que la premiére
couche defibres a une épaisseur moyenne d’environ
4 wm et un grammage de moins de 100 g/m2, la
seconde couche (4) étant constituée d’un film LDPE
(polyéthyléne de faible densité) et étant placée du
c6té intérieur de la main (coté inférieur 4) dans une
utilisation prédéterminée.

2. Gant selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le contour de la main forme en plus de la paume
de la main au moins une face de pouce (6)

3. Gant selon la revendication 2, caractérisé en ce
que le contour de la main forme plusieurs faces de
doigts individuels (7, 8, 9, 10) pour obtenir des doigts
déployés.
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Gant selon la revendication 2 ou 3, caractérisé en
ce que le contour de la main est élargie par rapport
a la projection horizontale de la main a recevoir sur
une zone de bord de plus de 5 mm.

Gant selon l'une des revendications 1 a 4, caracteé-
risé en ce que les couches non liées au niveau de
I'ouverture d’enfilement comporte des bords qui ne

coincident pas les avec les autres.
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