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W przemysle skérniczym, zwlaszcza
obuwianym, wazna role gra wybieranie na
catej skérze miejsca, z ktérego sie wyko-
nywa np. podeszwe, tak, by wyciety ka-
walek mial odpowiednia grubosé. Dotych-
czas robi si¢ to na podstawie subiektywnej
cceny. Ten sposéb postepowania jest jed-
nak niedostateczny, poniewaz iego wynik
zalezy nie tylko od doswiadczenia, wyczu-
cia i zrecznosci robotnika, ale teziod przy-
padkuy, gdyz, jak wiadomo, rézne skéry ma-
ja w tym samym miejscu grubos$é rézna.

Wynalazek usuwa te niedogodnosé-dzie-
ki temu, ze grubosé skoéry, czy to w posta-
ci potowki, w jakiej wprowadza si¢ ja na
rynek, czy to czesci potéowki, badz w fa-

bryce obuwia, badz juz w garbarni, wy-
mierza sie mechanicznie i oznacza ja tak,
iz robotnik, przerabiajacy skoére lub jej
cze$é, moze latwo ogarnaé wzrokiem roz-
ktad grubosci na calej powierzchni skory
lub jej czesci. W tym celu zaopatruje sie
skére w wielu miejscach, rozmieszczonych
na calej powierzchni, w drukowane znaki,
wyrazajace jej grubosé w miejscu wydru-
kowania znaku, przy czym drukowanie zna-
kéw odbywa sie réwniez mechanicznie, za-
sadniczo jednoczesnie z mierzeniem. Zna-
ki mozna rozmiesci¢ w regularnych odste-
paJc‘h,'np. co 10 om, wzdtuz réwnoleglych
prostych, biegnacych réwniez w regular-
nych odstepach w poprzek skory.



Tak rozmieszczone znaki ma skoéra,

przedstawiona na fig. 1; fig. 2 i 3 przed-
stawiaja maszyn¢ do wykonywania sposo-
bu wedbug wynalazku w widoku z przodu
i z boku; fig. 4 i § — przyrzad do mierze-
nia grubosci skéry i drukowania znakéw,
stanowiacy czes$¢ skladowa maszyny, w wi-
doku z przodu i w przekroju pionowym
wzdluz linii VI—VI na fig. 4; fig. 6—10 —
czesci skladowe tego przyrzadu.

Na fig. 1 drufkowane znaki sa przed-

‘stawione umownie kétkami. W rzeczywi- -
‘stosci w tych mleqscalch znajduja si¢ od- .

powiednie znaki, wyrazajace liczba lub
symbolem grubo§é¢ skéry w danym miej-
scu. Na fig. 1 przy znakach jednego z sze-
regow wpisano wartosci liczbowe, odpo-
wiadajace danemu znakowi.

Maszyna, przedstawiona na fig. 2, 3,
ma rame zlozong z dwéch koztéw 1, pota-
czonych u géry tozem 2. Kozlty 1, polaczo-
ne poza tym ftrzema drazkami 4, maja
u gory lozyska 5 dla czopéw 6 walca 7,
prowadzacego mierzona skore i nacfajqce-
go jej posuw. Na lewym koricu walca 7
‘osadzone jest - kolo zebate 8, zazebione
"z kolkiem ze¢batym 10, osadzonym na wal-
ku-9. Z drugiej strony kozla 1 osadzona
jest na watku 9 $limacznica 71, ktérej $li-
mak 12 jest osadzony na wale silnika elek-
. trycznego 13, przymocowanego do lewego
ko-zﬂ_a 1, wyposazonego w nie przedstawio-
-ny na rysunku regulator szybkosci i pedza-
cego walec 7 w kierunku strzatki na fig. 3.

Z walcem 7 wspélpracuja przyrzady 14
do mierzenia’ grubosci skéry i drukowania

znakéw; jeden taki przyrzad przedstawia- -

ja ' w wiekszej podzialce fig. 4 i 5. Fig. 2
przedstawia trzy przyrzady 14; w rzeczy-
wistosci liczba ich moze byé wieksza i za-
lezy od tego, jak szybko i jak doktadnie
ma maszyna pracowaé. Jezeli chce sig ca-
ta skére zmierzyé i oznakowaé juz w jed-
nym przejsciu przez maszyng, to trzeba
wyposazy¢ maszyne w 'tyle przyrzadéw 14,
ile poprzecznych szeregéw a (fig. 1) zna-

kéw skora ma mieé; lecz mozna tez.prze-
-puszczaé kazdg skére przez maszyne kilka.
razy i w tym przypadku wystarczy mniej-
sza liczba przyrzadéw 14. Przyrzady 14 sa
osadzone przesuwnie w prowadnicy 75 lo-
za 2 ma wzér suportu tokarki.

U dolu kadluba 14a przyrzadu 14
(fig. 5) jest poprzeczny watek 19, na kté-
rym osadzone sa wahliwie trzy oprawy 20,
21, 22. (fig. 4), kitérych boki 28, potaczone
z przodu mostkami 20a, 21a, 22a, maja to-
zyska krazkow 23, 24, 25. Krazek 24 gra
role. czujnika dla skéry, przesuwanej mig-
dzy nim a walcem 7. Krazki natomiast 23,
25 stuza do przyciskania skéry w sagsiedz-
twie krazka czujnikowego 24 do walca 7
i wygladzania jej, aby odlegtosé krazka
czujnikowego 24 od walca 7 stanowita do-
ktadna miare grubosci skéry w odnosnym
jej miejscu. Krazek czujnikowy 24 musi
réwniez przylega¢ do skory z odpowiednim
naciskiem, Dociskanie krazkéw 23, 24, 25
csigga sie za pomoca sprezyn Srubowych 26,
z Worych czes¢ jednej. jest widoczna na
fig. 5. Prawy koniec sprezyny 26 jest za-
czepiony o ‘trzpien 27, laczacy u gory bo-
ki 28 kazdej z opraw 20, 21, 22, lewy (ta
cze$é sprezyny 26 jest na rysunku opu-
szczona) — o koniec Sruby 29, zaopatrzo- |
nej w nakretke motylkowa 37 i osadzonej
w poziomym pataku 30, laczacym oba le-
we gorne rogi kadtuba 14a.

s»  Krazki 23, 24, 25 mozna unie$é¢ z nad
powierzchni skéry wzglednie walca 7,
obracajac oprawy 20, 21, 22 nieco w pra-
wo rekojescia 32, osadzona ma watku 33,
na ktérym sa tez osadzone trzy korbki 34,
polaczone korbowodami 35 i trzpieniami 27,
osadzonymi w oprawach 20, 21, 22.

Do pionowej tylnej sciany kadluba 14a
przykrecone s3 dwie pionowe plyty 44,
miedzy kéérymi osadzone sa obrotowo trzy
krazki 45, 46, 47 ,(krazki dolne 45 i 46 sa
na fig. 4 opuszczone), na ktérych rozpieta
jest okreina tasma znakowa 48 (réwniez
opuszczona na fig. 4), zaopatrzona w re-



gularnych odstepach w otwory w postaci
znakéw, np. liczb, odpowiadajacych po-
szczegélnym wartosciom grubosci skory,
dobranych co pewna okreslona wartosé, np.
co 0,2 mm. Opuszczenie odbijaka [nie
przedstawionego na fig. 4 i 5), wspdtdzia-
lajacego z 'ta$ma mabarwiajaca, prowadz.-
ng nad 'tasma znakowa, powoduje wydru-
kowanie na powierzchni skéry znaku, wy-
znaczonego przez polozenie, ktére w aa-
nej chwili zajmuje tasma znakowa.
Tasma znakowa 48 powinna w sqsiedz'-
twie miejsca, w ktorym krazek czujniko-
wy 24 dotyka skéry, przebiegaé niezalez-
nie od grubosci skéry tuz nad jej pow1errz-
chnia. W tym celu tasme znakowsa 48 pro-
wadza dwa krazki prowadnicze 48a, nie
osadzone, jak krazki 45, 46, 47, na cze-
$ciach maszyny nieruchomych wzgledem
- walca 7, lecz wykonywtujace ruchy opra-
wy 21 krazka czujnikowego 24. W tym ce-
lu krazki prowadnicze 48a sa osadzone na
dolnych koricach pionowych pretéw 49 pa-
taka 50, prowadzonych we wspornikach 51,
przymocowanych dolewej ptyty 44. Do po-
ziomej czesci patgka 50 przylega trzpien 52,
osadzony w prawym boku 28 oprawy 21
krazka czujnikowego 24, a przechodzacy
przez szczeline 53 lewej plyty 44, na kol-
nierze za$§ 55 pretéw pionowych 49 cisna
w gore sprezyny srubowe 54, oparte dol-
nymi koricami o wspornik 51. Dla nadania
tasmie znakowej 48 odpowiedniego napre-
zenia tozyska dolnych krazkow 45, 46 sa
prowadzone w poziomych szczelinach 56

plyt 44 i rozpierane sprezynami 57. W przy--

padku stosowania tasmy nabarwiajacej jest

ona prowadzona na krazkach prowadni-

czych 48a i na dwéch krazkach 48b, osa-
dzonych w obu gornych rogach pataka 50.

Na watku 58 gornego krazka 47 osadzo-
ne jest kétko zebate 59, zazebione z kolem
zebatym 61, osadzonym na walku 60, umo-

cowanym w plytach 44, wspélnie z kol-

kiem zebatym 62, zazebionym z wewnetrz-

- sztywno

nie uzebionym wycinkiem zebatym 63,
potaczonym z' lewym bokiem
oprawy 21 krazka czujnikowego 24 i wspét-
osiowym z watkiem 79. W ten sposéb ruch
‘wahliwy oprawy 21 krazka czujnikowego
24, powodowany zmianami grubosci skéry,
przenosi sie w stosunku przekladni zeba-
tej” 63, 62, 61, 59 na krazek 47 i tasme
znakowa 48, ktéra dzieki temu ustawia sie
naprzeciw ftego miejsca, w ktorym krazek

- czujnikowy 24 dotyka skory, znakiem, od-

powiadajacym grubosci skéry w danym
miejscu. Przez opuszczenie w tej chwili
odbijaka na tasme nabarwiajaca zostaje
wydrukowany ten zna!k na. pow1e'rzchrn1
skory.

Fig. 91 10 przedstawiaja odcinek dwéch
oldmian tasmy znakowej, a fig. 6 i 7 —
mechanizm odbijaka w widoku z boku
i z przodu. Mechanizm ten, ktéry musi to-

~warzyszy¢ dolnej czesci tasmy znakowej

w jeji ruchu w gére i w dét zaleznie od
grubosci skoéry, jest osadzony na lewym

" boku 28 oprawy 22 krazka przyciskowego

25 w odpowiednim, nie przedstawionym na-
rysunku, otworze prawe] plyty 44.Zamiast
tego moze on byé¢ osadzony na prawym
boku oprawy 20. Odbijak 66, zaopatrzony
u dotu w gléwke 65, jest prowadzony w po-
ziomych ramionach wspornikéw 67, przy-
mocowanych do oprawy 22, ma kotnierz 70,
na ktéry cisnie w dét sprezyna érubowa 68,
oparta goérnym koficem o goérne ramie
wspornika 67, i boczny wystep 71, z kité-
rym wspélpracuje tarcza zapadkowa 72,
osadzona na watku 73 krazka przyciskowe-
go 25. Tarcza zapadkowa 72 ma pieé ze-
béw zapadkowych, wskutek czego odbi-
jak 66 zostaje pieé razy na kazdy obrét
krazka przyciskowego 25 na przemian pod-
niesiony i nagle opuszczony sprezyna $ru-
bowsg 68, drukujac tylez razy zngk na po-
wierzchni skéry, Sprezyna §rubowa 69 uno-
§i nieco odbijak 66 zaraz po odbiciu zna-
ku, zaploblegav ac jego zamazanm Zaste-
pujac tarcze zapadkowa 72 tarczq o innej

—_—



liczbie zebéw zapadkowych, mozna zmie-
nia¢ gestosé znakéw wzdluz ich szeregu a.

Nad tasma znakowa 48, naprzeciw
~ miejsca dokonywanego pomiaru, znajduje
si¢ przeslona 74, majaca u brzegu trojkat-
_ny .otwér 75, przez ktéry drukuje sie na
. skérze odpowiedni tréjkatny znak, ozna-
czajacy dokladniej miejsce pomiaru, a ta-
$ma znakowa 48 ma migdzy kazdymi dwo-
ma znakami okragly otwér 76, przez kto-
ry réwniez drukuje sie¢ na skérze odpo-
wiednia kropke. Przez okragte otwory 76
" tasmy znakowej 48 przechodZa (rowniez
nie przedstawione na rysunku) kolce kraz-
ka 47;. zapobiegajace poslizgowi tasmy
wzgledem krazka. '

By méc regulowaé wlasciwe potozenie
taémy znakowej 48 zaleznie od potozenia
krazka czujnikowego 24 wzgledem powierz-

chni walca 7, krazek 47 nie jest na wat--

ku 58 osadzony na stale, lecz nastawnie
i w tym celu walek 58 jest przedluzomy

za prawa plyte 44 i zaopattzony w leb

czworokatny.

" Fig. 8 przedstawia schematyczme od-
mian¢ mechanizmu drukujacego z rozrza-
dem elektromagnetycznym, wspélpracuja-
cego z tasma znakowa wedlug fig. 10. Zna-
ki sa drukowane w tym przypadku nie
w odstepachregularnych, lecz w tych miej-
scach .prostej, przebieganej przez krazek
‘czujnikowy po skérze, w ktorych grubosé

skory stanowi catkowita wielokrotnosé po-

towy milimetra. Odbijak 66 stanowi tu
rdzen elektromagnesu 78, przymocowanego
.do oprawy 22, unoszony sprezyna 79.
W obwodzie uzwojenia elektromagnesu 78
‘znajduje si¢ nie przedstawiony na rysunku
kontakt, zamykany paskami kontaktowymi
80, osadzonymi na tasmie znakowej 48
(fig. 10) po jednym na kazdy znak, w po-
* tozeniu takim, ze obwéd uzwojenia elek-
tromagnesu 78 zostaje zamkniety, a od-
bijak 66 opuszczony na tasme nabarwiaja-
Ca i na tasme znakowa za kazdym razem,
~ gdy jeden ze znakéw mija miejsce pomia-

ru. Odbijak 66, opusciwszy sie, otwiera in-

. ny kontakt, réwniez nie przedstawiony na

rysunku, przerytwa'idc prad, dzigki czemu
zostaje podniesiony przez sprezyne 79 za-
raz po odbiciu znaku, co zapobiega jego
zamazaniu.

Paski kontaktowe moga by¢ umieszczo-
ne, zamiast na tasmie 'znakowej 48, na jej
krazku napedowym 47.

Opisana tasme znakowa, 48 z otwora-
mi mozna zastapi¢ ta$ma czcionkowa lub
inng tasma znakowa, albo narzadem w
ksztatcie paska sztywnego lub gietkiego
tylko miejscami.

., Zamiast - ‘obracaé walec 7 ruchem cia-
giym mozna go obracaé¢ skokami, a znaki
drukowaé w chwnlach gdy jest unierucho-
miony.

‘Sposobem - wedlug wynalazku mozna
uwidoczniaé¢ rozklad grubosci mnie tylko
skory, lecz i kazdego innego materialu pta-
skiego, 'np. skéry sztucznej, tektury.

Zastrzezenia patentowe..

1. Sposéb znakowania rozkladu grubo-
sci materiatu arkuszowego, zwlaszcza sko-
ry, stwierdzonego pomiarem jego grubosci
wewielu miejscach, rozmieszczonych na je-
go powierzchni, znamienny tym, Ze w nie-
ktérych miejscach pomiaru drukuje sie na
powierzchni materialu znak, wyrazajacy
jego grubos¢é w tym miejscu.

‘2. Maszyna do v»;ywkonyW'ania sposobu
wedlug zastrz. 1 z co najmniej jednym na-
rzadem czujnikowym do mierzenia grubo-
sci materialu, zhamienna tym, Ze ze zmia-
na polozenia marzadu czujnikowego (24)
sprzezony jest przesuw narzadu znakowe-
go (48) ze znakami, wyrazajacymi poszcze-
golne wartosci grubosci, tak iz przy kaz-
dym polozeniu narzadu czujnikowego {24)
w poblizu miejsca pomiaru znajduje si¢
ta czes¢ marzadu znakowego (48), ktora
ma znak, wyrazajacy warto§é grubosci, od-.



powiadajacej danemu potozenii narzadu
czujnikowego (24) ponad powierzchnig do-
prowadzajacego walca (7).

3. Maszyna wedlug zastrz. 2, znamien-
na tym, ze pierwszym czlonem przekladni
miedzy narzadem czujnikowym (24) a na-
rzadem napedowym (47) narzadu znako-
wego (48) jest wycinek zebaty (63), sztyw-
no polaczony z opraws (21) narzadu czuj-
nikowego (24).

4. Maszyna wedtug zastrz. 2, 3 z kil-
koma odbijakami do drukowania na po-
wierzchni materialu znaku, wyznaczonego
polozeniem narzadu znakowego, znamien-
na iym, ze kazdy narzad czujnikowy (24)
tworzy wraz z narzadem znakowym (48)
i odbijakiem (66) zespol, przesuwny po-
przecznie do posuwu materialu i nastaw-
ny w roznych polozeniach przesuwu.

5. Maszyna wedlug zastrz. 2—4, zna-
mienna tym, ze narzad napedowy (47) na-
1zadu znakowego (48) jest osadzony na
czesci nieruchomej (44) maszyny, przy
czym cze$é narzadu znakowego (48), znaj-
dujgca sie obok narzadu czujnikowego
(24), jest umieszczona tlisko nad powierz-
chnia materiatu.

6. Maszyna wedlug zasirz. 2—5, zna-
mienna tym, ze przesuw materialu wzgle-
dem narzadéw czujnikowych (24) i odbi-
jakow (66) moze by¢ ciagly lub skokami,
przy.czym znaki sg drukowane wtedy, kie-
dy material si¢ nie przesuwa.

1. Maszyna wedlug zastrz. 2—6, zna-
mienna tym, ze w celu regulowania wza-
jemnego polozenia narzadu czujnikowego
(24) i narzadu znakowego (48) narzad na-
pedowy (47) narzadu znakowego (48) jest
osadzony nastawnie.

8. Maszyna wedlug zasirz. 6 i 7, zna-
mienna tym, Ze przynajmniej te czesci na-
rzadu znakowego (48), ktére zawieraja
znaki, sa gietkie,

9. Maszyna wedlug zastrz. 8, znamien-
na tym, Ze przynajmniej te czg$ci narza-
du znakowego (48), ktore zawieraja znaki,

znajduja sie w plaszczyZnie przesuwu od-
bijaka (66). '

10. Maszyna wedltug zastrz. 8, znamien-
ra tym, ze posiada narzady (48a), prze-
suwajace przynajmniej cze$é¢ narzadu zna-
kowego (48) w kierunku prostopadlym do
powierzchni materiatu zgodnie z przesu-
wem w tym kierunku marzadu czujniko-
wego (24), tak iz jej odlegtosé od powierz-
ckni materialu jest niezmienna.

11. Maszyna wedlug zastrz. 5—10, zna-
mienna 'tym, Ze posiada oddzielny odbi-
jak {66), zalozony nad czesciy rarzadu
znakowego (48), znajdujaca. sie¢ w danej
chwili najblizej miejsca pomiaru, prze-
suwnie w gore i w dot, niezaleznie od te-
go narzadu, a ktéry przy przesuwie do do-
tu moze si¢ styka¢ z narzadem znakowym
i dociska¢ go do materialu mierzonego.

12. Maszyna wedlug zastrz. 1—11, w
ktérej mnarzad czujnikowy jest krazkiem,
toczagcym sie po materiale mierzonym, zna-
mienna tym, ze narzad rozrzadzajacy (72)
odbijaka (66) znajduje sie na krazku do-
ciskowym (25).

13. Maszyna wedlug zastrz, 12, zna-
mienna tym, ze z krazkiem dociskowym
(25) sprzezona jest tarcza zapadkowa (72),
okresowo unoszaca odbijak (66) wbrew si-
le napiecia sprezyny (68) i zwalniajaca g
do drukowania. '

14. Maszyna wedlug zastrz. 13, zna-
mienna tym, ze zawiera sprezyne (69),
unoszaca nieco odbijak (66) matychmiast
po jego uderzeniu o powierzchni¢ ma-
teriatu. 7

15. Maszyna wedlug zastrz. 2—11, zna-
mienna tym, ze posiada elektromagnes
(78) do napedu odbijaka (66).

- 16. Maszyna wedlug zastrz. 15, zna-
mienna tym, ze elektromagnes (78) do na-
pedu odbijaka (66) jest polaczeny z kon-
taktem mnieruchomym, wspdtdziatajacym
z kontaktami (80), osadzonymi na tasmie
znakowej (48) lub na jej narzadzie nape-
dowym (47) w odstegpach, réwnych odste-



powi kolejnych znakéw, tak iz znaki zosta-
ja wydrukowane w tych miejscach powierz-
chni materialu wzdluz prostej przebiegu
narzadu czujnikowego (24), w kitérych je-
go grubos¢ odpowiada kolejnym znakom
tasmy.

17. Maszyna wedlug zastrz. 8—16, zna-
mienna tym, ze marzad znakowy ma po-
sta¢ fasmy okreznej (48).

18. Maszyna wedltug zastrz. 10, zna-
mienna tym, Ze prowadzenie czesci narza-
du znakowego, znajdujacych sie najblizej
miejsca pomiaru, odbywa sie za pomoca
dwéch krazkow (45, 46), ktérych tozyska
znajduja sie na narzadzie posrednim (49),
zabieranym przez oprawe (21) nalrza‘du
czujnikowego. _

19. Maszyna wedtug zastrz. 17, 18, zna-
mienna tym, ze zawiera krazki (45, 46),

napinajace okrezna tasme znakowa (48),

osadzone przesuwnie w kierunku réwno-
legtym do powierzchni materiatu i bedace
pod dziataniem sprezyn (57). ;

20. Maszyna wedtug zastrz. 2—19, zna-
mienna tym, ze posiada dodatkowy na-
rzad znakowy (74, 75), dzigki ktéremu
przy kazdym wydrukowaniu znaku, wyra-

- zajacym warto$é grubosci materiatu, dru-

kuje si¢ obok niego inny znak, oznaczaiq-
cy miejsce pomiaru. :
21. Maszyna wedtug. zastrz. 4—20, zna-

-mienna tym, ze odbijak (66) jest osadzo-

ny na oprawie (22) narzadu domskowe-

go (25).

Erich Kleinschmidt
Zastepca: inz. F. Winnicki

rzecznik patentowy

Hans

40048 — 100 — Il.44



Do opisu patentowego Nr 32417
Ark. 1

Fig. 1

©Coooo0o000O0O
00 000000CO0OO

£




Do opisu patentowego Nr 32417

—




Do opisu patentowego Nr 32417
Ark, 3

30
S
= 17| il 1P o -1 “'
%r‘ - S w{q —/;/2&7
20 &-HiH- 57 )
49 - 5 “ Iafa l 5 -— .:~-~2
OO Tz
I— =L IR
7 “ ’/ 8 ‘; [{
20 23 é/. 24 4&0 25

)
/
=)
]
S””I




Do opisu patentowego Nr 32417
Ark. 4

N

AN

S ‘
N

\

AN

\



	PL32417B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


