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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
betonu lub pedebnych mieszanin i polega
zasadniczo na tern, że składniki mieszaniny
wprowadza się do formy i jednocześnie u-
bija, używając w tym celu stołu podrzucane¬
go, na którym mieści się forma z ubijakiem,
spoczywającym na wypełniającej ją mie¬
szaninie; formę i ubijak ustawia się w jed¬
nej linji pionowej. Unosząc i opuszczając
raptownie stół, regulując przytern skok (am¬
plitudę) i perjodyczność wstrząśnień, otrzy¬
muje się szereg kolejno następujących po
sobie odskoków formy od stołu i ubijaka od
mieszaniny, wskutek tego i opadanie kolej¬
ne formy na stół i ubijaka na mieszaninę.
Ubijak oddziela się cd powierzchni miesza¬
niny (aby następnie opaść na nią zpowro-

tem), skoro forma z zawartością osiągnie
punkt najwyższy w ruchu pionowym, na¬
danym jej ruchem stołu, poczem ubijak za¬
trzymuje się na tej powierzchni, zapobiega¬
jąc w ten sposób przesuwaniu się mieszani¬
ny, a również wydobywaniu się na po¬
wierzchnię kawałków większych lub cięż¬
szych.

Nowy sposób polega na wywoływaniu
wskutek raptownych ruchów wspornika od¬
skakiwania formy od niego, a ubijaka od
mieszaniny, następnie zaś na kolejnem opa¬
daniu formy na wspornik, a ubijaka na mie¬
szaninę.

Oszczędne wytwarzanie materjałów lub
kształtówek budowlanych wymaga w pew¬
nych wypadkach stosowania mieszanin, w



których skład wchodzą w stopniu możliwie
wielkim odpadki otrzymywane w innych ga¬
łęziach przemysłu, jak np, żużel, popiół,
skorupy gliniane, miał węglowy lub podobne
przedmioty. Rozumie się, że mieszanin u-
tworzonych ze składników tego rodzaju roz¬
dzielających się na składniki „grube*' i

,„ ^ % „miałkie" dodawane do zaprawy, która je
S^\X"-. Vinna pokryć'w-^Sflu zapewnienia związą-

* lila, vrHfe *możi?a pgfcldawać ściskaniu, albo-
wieni to pozbawiłoby je pewnych składni¬
ków, skutkiem ćż^gó -składniki"te wchłonę¬
łyby nadmierną ilość zaprawy i w aglomera¬
cie utworzyłyby się części nie pokryte za¬
prawą i niezdolne do wiązania, Z drugiej
strony, napełnienie form zapomocą wstrzą¬
sania tychże lecz bez stosowania jednocze¬
śnie ubijanią powierzchniowego wywołuj e
w formie rozsortowania składników miesza¬
niny wedle ich wielkości i gęstości i mate-
rjał w ten sposób utworzony wymaga do o-
siągnięcia dostatecznej jednolitości stoso¬
wania mieszaniny o składnikach drobniej¬
szych i staranniej sortowanych pod wzglę¬
dem wielkości.

Wynalazek niniejszy usuwa niedogodno¬
ści sposobów opartych na stłaczaniu i na¬
pełnianiu i obejmuje także maszynę do
przeprowadzania opisanego sposobu.

Maszyna składa się zasadniczo ze stołu,
zaopatrzonego w prowadnicę pionową i
wstrząsanego sprężynami działał jącemi na
niego w dwu kierunkach przeciwnych to
zgóry nadół, to zdołu do góry, Ksiuk lub in¬
ny mechanizm podobny przesuwa stół per-
jodycznie w jednym kierunku ruchu wbrew
działaniu sprężyn a następnie uwalnia, pod¬
dając go działaniu sprężyn w ten sposób na¬
piętych, wskutek czego stół odzyskuje, przy
przesunięciu się w kierunku przeciwnym,
położenie równowagi między sprężynami.
Forma i ubijak ślizgają się pionowo i ten o-
statni spoczywa swobodnie na mieszaninie
zawartej w formie, ta zaś spoczywa swobod¬
nie na stole,

W celu zapewnienia stołowi ruchów rap¬

townych, dość rozległych i o skoku dowol¬
nym ksiuk winien posiadać mimośrodko-
wość wystarczającą, aby mógł się obracać
ze znaczną szybkością linjową i nadawać
stołowi ruch rozległy, W myśl tego ksiuk
winien posiadać rozwinięcie kołowe ograni¬
czone.

Jedną z cech znamiennych wynalazku
niniejszego stanowi raptowność ruchu u-
dzielanego stołowi, zależna od wielkiej
bardzo szybkości linjowej ksiuka, jakową
szybkość należy i można osiągnąć, po¬
większając znacznie średnice koła, na któ-
rem osadzony jest ksiuk lub podobne urzą¬
dzenie. To powiększenie średnicy jest tak
znaczne w stosunku do średnicy ksiuków
zwykłych stołów wstrząsanych, że zapew¬
nia, dzięki większej szybkości linjowej, ja¬
kiej wymaga do zachowania ruchów dosta¬
tecznie częstych i na jaką pozwala do uzy¬
skania ruchów raptownych, skutki zupełnie
nieoczekiwane.

Co się tyczy ubijaka, który można pro¬
wadzić bądź w oprawie, bądź w nadlewie
formy, to ciężar jego i kształt należy do¬
brać w sposób odpowiedni, licząc się z za¬
sadami wyłuszczonemi powyżej i opierając
się na danych już znanych, W celu ułatwie¬
nia pracy ubijaka, można go zawiesić na
linie (lub łańcuchu) przerzuconej przez
blok. Koniec tej liny łączy się z dźwignią
osadzoną w ostoi maszyny i unieruchomia-
ną w tej ostatniej w celu utrzymywania u-
bijaka w pozycji wzniesionej podczas u-
noszenia się i przesuwania formy. Skoro
ubijak ma opaść i ubić mieszaninę zawartą
w formie, to zwalnia się dźwignię, z którą
połączony jest koniec liny. Można przy-
tem usunąć wpływ ciężaru liny, która mo¬
głaby krępować pracę ubijaka, W tym celu
na linie umieszcza się przeciwwagę między
ubijakiem i blokiem wiszącym, aby wyłą¬
czyć z działania linę i dźwignę. Przeciw¬
waga zapewnia swobodną grę ubijaka,

W celu ułatwienia obsługiwania maszy¬
ny dźwignię linki można sprząc z maszyną
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w ten sposób, że ruch dźwigni w jednym
kierunku w celu puszczenia maszyny w
bieg zapewnia stopniowe opadanie ubijaka
i włączanie w ruch maszyny; ruch tejże
dźwigni w kierunku przeciwnym zapewnia
stopniowe wyłączenie z ruchu maszyny i
podnoszenie ubijaka.

Skok stołu można regulować, przesu¬
wając punkty oparcia sprężyn, które stół
ten podtrzymują, ku ksiukowi lub od niego.
W myśl tej samej zasady zamocowanie
ustawne punktów oparcia sprężyn pozwala
regulować napięcie tych ostatnich w celu
ustalenia stosunków dowolnych między ru¬
chem stołu i przeciwdziałaniem sprężyn.
Rysunki załączone uwidoczniają tytułem
przykładu dwie postaci wykonania maszy¬
ny przeznaczonej do pracy według wyna¬
lazku niniejszego. Fig. 1 przedstawia wi¬
dok zprzodu, fig. 2 — widok zboku z czę¬
ściami w przekroju podług linji A—B—C
na fig. 1 jednego ze sposobów wykonania
wynalazku, fig. 3—widok zprzodu i fig. 4 —
widok zboku z częściami w przekroju we¬
dług linji A—B—C—D na fig. 3 innej po¬
staci wykonania.

Na fig. 1 i 2 cyfra 1 oznacza stół zao¬
patrzony w cztery nogi 2, ślizgające się w
tulejach 5 i 6, umocowanych w belkach 3
i 4 ostoi maszyny 2. Sprężyny 7 i 8 otacza¬
jące nogi 2 naciskają na stół, jedne ku
dołowi, drugie zaś ku górze. Sprężyny 7
zaciśnięte są pomiędzy powierzchnią dol¬
ną stołu a naśrubkami 9, które można na¬
stawiać na dowolną wysokość na uzwoje¬
niu tulei 5, sprężyny zaś 8 pomiędzy belką
4 i naśrubkami 10, które można nastawiać
na dowolną wysokość na uzwojeniach nóg
2. Pod stołem 1 między dwoma kozłami
jego osadzona jest tarcza 11, którą urucha¬
mia ksiuk 12 zamocowany na kole 13, za-
klinionem na wale 14, napędzanym ko¬
łem pasowem 15 zapomocą sprzęgła cier¬
nego 16, 17. Trzon 19 ubijaka 18 ślizga
się w łożyskach 20, 21 i dźwiga jarzmo 22
połączone z prowadnicą pionową 23 do za¬

pobieżenia ruchom obwodowym ubijaka.
Sprężyna 24 otaczająca trzon 19, zaciśnię¬
ta między łożyskiem 20 i jarzmem 22, ogra¬
nicza skoki ubijaka 18. Trzon 19 po¬
łączony jest z liną 25 do unoszenia ubija¬
ka, zaopatrzoną w przeciwwagę 26. Linę tę,
przerzuconą przez bloki 27, 28, 29 i 30
przymocowuje się do dźwigni 31 obracają¬
cej się na wale 32 i zaopatrzonej w ręko¬
jeść 33 z zatrzaskiem 34, którym można
unieruchomić ją na łuku uzębionym 35.

Ramię 36 zaklinione na wale 32, a wsku¬
tek tego uczestniczące w ruchu dźwigni
31 podnoszącej ubijak, posiada wychwyt w
tarczy 17 sprzęgła ciernego 16.

Forma 37 przesuwana po wałkach 38 w
kierunku strzałek (fig. 1) zatrzymuje się
na stole 1 między nieruchomemi prowad¬
nicami 39 i zostaje uchwycona prowadni¬
cami ruchomemi 40 zaopatrzonemi w dźwi¬
gnie ruchome 41. Tocznia ksiuka 12 posia¬
da kształt krzywej falistej składającej się
z części wypukłej i części wsklęsłej, która
tworzy dziób ksiuka 12.

Formę kształtuje się na zasadzie prób
uprzednich, które dawały wyniki najko¬
rzystniejsze. Ksiuk 12 można wykonać w
sposób wskazany lub zaopatrzyć go tylko
w powierzchnię wklęsłą. Za każdym obro¬
tem koła 13 ksiuk 12 trąca krążek 11,
podrzuca stół / do góry, wskutek czego
forma 37 podskakuje również wraz z ubi-
jakiem 18 do góry. Po przejściu ksiuka
12 stół 1, którego skok łagodzą sprężyny
7, odciągają sprężyny 8 i forma 37 oraz
ubijak 18 spadają kolejno, pierwsza na
stół, druga zaś na mieszaninę wypełniającą
formę.

Na fig. 3 i 4 stół 42 zaopatrzony jest
w jedną nogę 43 przechodzącą przez belki
44 i 45 ostoi. Belki te dźwigają tuleję 46
i 47, w których przesuwa się noga 43.
Sprężyny 48 i 49, otaczając nogę 43, na¬
ciskają na stół jedna nadół, druga do gó¬
ry. Sprężyna 48 opiera się z jednej stro¬
ny o powierzchnię dolną stołu i z drugiej
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n^lj!^"iy^Mfi^- ipgiłj^ ^ Hub:- ^y™? P*» uraecpe&ia
iMpięlą nai Imacu dolnęwi nogi ^ gdrir
pimymiwwiiiii fegfc cząwt 52 w kształci*
ijcfewjtju w który* »li* ń wrkiiwym swf przjŁ-
wwa ilia 5J; w^ając^ wcopewk ctewt-
gjtó 5#„ «bisacaśfcc*ji się na wabr 55 i? rao-
pa**aparj > a* 'cedmpm kofet* w--pntdmm»-*
g$;£fc Dragt k>ni« dinwguiSś* za każcfyon
obrg^tn^ Itobi 5* oiidbfylai stę. mdifrł pimoŁ
doktoram bunkat: 5% <ri»aea|ąc«g<ł) się
s^wjb&dfaie: » osi pmotaputteji d» po>-
W<3tt»bw tacuMejE kob,32 w cdnt pocią¬
gnięcia stołuj nmimk a fKan^ciążrajEUD
op<»u apwciym 4& bkan. dafej dsirfa w
kjterudta saatriw^ra w ealte wywcbnia
z|agMuab opgaaogęfa p&KyóejL fftaeostałe: ezę-
ś«i oMaa^iryr wwUiogsmonfe etat fig;. 3 ii 4 są
zttoritaira* tutófr sama* jjafe ujwdboamiDiio
na, fi$ 1 i a

2» katódtyo* G*rotem koła* 57 stół* 42>
®pad& nad^fc, stłaezflyjąc sprężynę 4#, a
skoro ksiuk opuści dSźwJglwę 5* pod wpły-
weta jj^ pftsmiwwagit 5&. siei zastaj*. pod-
rzi*M*y <fa ge«y is@aą»ręMai©mł sprężyn; 48;;
spręayaaai 49 łagodzi i* ogjeaaicza sitak sto¬
łu^ Praca- f»«ray fc ubij-akar me tóżm się
od* spisa*©* jutżr powyżej* frfi& t Ł 2}v

Z a &tta-&*ż e-Biiia p?a t wfct dte*

U. Sposób jednoczesnego* miesz&awi
h uiyijj^ma skłaidoików mateiłjału. farariet-
$Uftgo\ w fowniei zmauttfciwicf teim że*." prze¬
suwają^ wspornik, fermy tapbwMriir w? kie*
mtakut }fkm&wym** wyw^ła^e? 'Się odrywam
nic formy od wspornika, a ubijaka* odł
mieszai****^

% Maszyna* d^ wykemaam sp©8Qbu<
wedfag saatet, lv zoamieana tfem> że* sióft
gsaeiad«*j:ą£y rucb pionowyVA utrzymywany
j.a»t w^ pewfl<ei»* położeniu: spnę^yiaami^ Ur
miesafrzemerai oaptaeciw? siebie: i działają-
cfnMtptaMPK>>w> kieft*akacb pBaeeiwnyeh,, Ł
^wp^tft^ae się; w jedaypa kraraaku* 3apomo*»

c%; kaktka. ii ajwęĄrn^. dzialij*cpefc w ły«
sam^^n kiaruaknw na^infl^c spu^i^ity
diziflyłacące m kacrunkŁi przacwnyaa tttto
ruchowi, podczas; gdy ruch stafe w kie¬
runku przfrcńmym do nudro popi^^daufr-
ga^ łagod^oary jest spuęgyu^ wspafcfattrta^
jącą z ksiukiem i odbynaa. aię pa u»tania
daiebfcttaia baiuka^ dzjąki rozprężaniu) się
sprężyny napięta^ podczas ruchu w kiev
ruatu/ picFsuszymr pE^yczenn maszyna, za^-
patrzonar jjest w prowadaske pionowa fcw-
auy i ujbijaka,

3. Maszyna według zastez, 2; zTtsr-
mienna teiru, ż« punkty oparciac spuężyn
dają się przesuwać i ustawiać w ccte u-
stalenia dowafaej; zależności pomiędzy nr-
cheni) stofet wywoływanymi ruchem* ksiu-
ka i napięciem spiięjżya przeciwdziałaj ą«-
cych,

4. Maszyna według zastrz. 2; 3} zna»-
mienna tern, że ksiuk otrzymuje: mira&&>o»
dowość wystarczającą do^ nadknia stotewi,
posiadającemu; właściwą szybkość kmjiewą^
ruchu zwrotnego* a skoku* odpowiednimi

5. Maszyna wediug zastrz. 2^—4f zna>-
mienna tern, źe ksiuk posiada w zasadzie
rozwinięcie kołowe (e&scentrycznaśćf o-
graniczone.

6. Maszyna według- zastrz* 2: do 5f
znamienna temv że ksiuk tworzy nadlew
na, koletf, umieazezeaem pod stołem i dzia¬
łającem na^ krążek przynaocowany do tego
stołu.

1.. Maszyna^ według zastrz. 6* znar
mienna tern, że powierzchnia robocza* ksiu-
ka tworzy krzywą skła/iającą, się. z części
wypukłej u czępci wklęsłej f< która^ tworze
dziób ksiuka,

8,. Odmiana maszyny według zyaetrz.
1—6, znamienna tem^, że miejdzy ksiukiem
i stołem umieszczona, jesi dźrwigaia, zao^
patrzonar w przyrząd- odciążający np». w
przeciwwagę.

9i Maszyna według, zastrz. 2—%>, saa**
mienna: tern*, że: ubijak wisi na lutto* RFzeK
rzuconej przez, bLok.



10* Maszyna według; zastrz. 9, zna¬
mienna tcm, że linai podtrzymująca ubijak
zamocowana jest na dźwigni, osadzonej w
ostoi maszyny.

11. Maszyna według zastrz. 9 i 10,
znamienna tern, że przeciwwaga umie¬
szczona jest na linie między ubijakiem i
blokiem w celu zrównoważenia ciężanr li¬
ny lub podobnego urządzenia i ewentual¬
nego podniesienia dźwigni w celu uwolnie¬
nia ubijaka podczas jego pracy.

12. Maszyna według zastrz. 10 i 11,
znamienna tem, że włączanie w ruch i wy¬
łączanie z ruchu maszyny uzależnione jest
od; położenia dźwignir która unosi i opu¬
szcza, ubijak, przyczem włączanie maszy¬
ny odbywa się po opuszczeniu ubijaka a
wyłączenie przed unoszeniem ubijaka.

Emile Victor Preuss.

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

: i



Do opisu patentowego Nr 4133,
Ark. i.

Fto.l

rs



Do opisu patentowego Nr 4133-
Ark. 2.

FtCr.S

z$

Z9-



Do opisu patentowego Nr 4133.
Ark. 3.

Fto.3

iP >

'I



t)o opisu patentowego Nr 4l33,
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Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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