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Erfindungsanspriiche:

1. Schleifeinrichtung zum Planschleifen von Vorsatzringen an Walzlagerschleifmaschinen unter Verwendung einer als
Hulsenspindel ausgefiihrten Elektroschleifspindel, dadurch gekennzeichnet, da3 die Schleifeinrichtung besteht aus einer
Flanschhilse (1) an die ein Elektromotor (2) angeflanschtistin deren Hauptbohrungen eine Pinole (3) vorgesehen ist, die tiber
einen internen Schraubtrieb axial verstellbar ist, wobei in der Pinole (3) eine, einen Schleifkdrper (7) tragende Hiisenspindel
(5) mittels Kraftschlu® befestigt ist, die iber eine Glockenkupplung (6) mit Axialausgleich mit dem Elektromotor (2) in
Verbindung steht.

2. Schleifeinrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf? die Hauptbohrung der Flanschhiilse (1) als Mutter des
Schraubtriebes in Form eines Gewindestickes (1.1) mit Gewinde geringer Steigung ausgebildet ist, und daR das hintere Ende
der Pinole (3) mit einem Gewindestiick (3.1) versehen ist.

3. Schleifeinrichtung nach den Punkten 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Pinole (3) anihrem vorderen Ende annéhernd
dem AuRendurchmesser der Flanschhdlse (1) entspricht und zur Aufnahme eines Stellstiftes (4) mehrere radial verlaufende
Bohrungen (3.3) aufweist.

4. Schleifeinrichtung nach den Punkten 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal? der Kraftschlu® zwischen der Hiilsenspindel (5)
und der Pinole herstellbar ist durch eine an der Stirnseite des Pinolenkopfes (3.2) befestigten, als Schieifkérperschutz (9.1)
ausgebildeten, geschlitzten Konushtise (9), die in eine konische Ausdrehung im vorderen Teil der Pinole (3) gedriickt wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Schleifvorrichtung zum Planschleifen von Vorsatzringen in Wilzlagerschieifmaschinen bzw.
Automaten bei denen das Werkstlick in Gleitschuhen aufgenommen ist und Gber eine mit der Werkstickspindel des
Werkstlickspindelstockes in Verbindung stehenden Mitnahmeplatte rotatorisch angetrieben wird, wobei an der Mitnahmeplatte
ein werkstlckspezifischer, verschleiRfester Vorsatzring zentrisch angeordnet ist.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Sind AuRenrundschleifmaschinen fir die spitzenlose Bearbeitung von ringférmigen Werkstiicken nach dem
Gleitschuhschleifprinzip ausgertistet, erfolgt der rotatorische Antrieb des Werkstlickes (iber eine mit der Werkstiickspindel
verbundenen Magnetplatte. Zur gezielten Ubertragung der Magnetkraftlinien auf das Werkstiick ist an der Magnetplatte zentrisch
ein verschleilfester Vorsatzring erforderlich dessen Planseite zur Erzielung einer hohen geometrischen Genauigkeit in
eingebautem Zustand tberschliffen werden muB. Diese Schieifbearbeitung ist erforderlich bei einem neu eingesetzten
Vorsatzring sowie bei einem bestimmten Verschlei3, der durch die standige Relativbewegung des Werkstlickes auf dem
Vorsatzring aufgrund des Versatzes der Achse der Werkstlickspindel zur Werkstiickachse entsteht.

Das Planschleifen eines Vorsatzringes erfolgte bisher in der Weise, da3 der Werkstlckspindelstock um 90° gegen den
Schleifkérper der Maschine geschwenkt wurde, so daf? die Werkstlickspindel zusammen mit dem Vorsatzring rechtwinklig zur
Umfangflache des Schieifkdrpers zu liegen kam. Zusétzlich muBte der Maschinentisch so verfahren werden, da® der Vorsatzring
in Schleifposition gelangte. Danach wurde unter Zuhilfenahme der vorhandenen Zustelleinrichtung fiir den Schleifspindelstock -
der Vorsatzring plangeschliffen. Durch Zuriickdrehen des Werksttckspindelstockes und Zuriickfahren des Tisches sowie
Justieren, wurde die Maschine fiir die Schleifbearbeitung wieder eingerichtet.

Ist eine solche Maschine mit Werkstiickwechseleinrichtung als Vollautomat ausgefiihrt oder fiir das Schleifen von Laufbahnen an
Kegelrollenlagerinnenringen vorgesehen, bei der zwangslaufig der Schleifspindelstock schrég zur Achse des Maschinentisches
angeordnet sein muB, gibt es auf Grund der eingeschrankten Platzverhéltnisse im Arbeitsraum der Maschine erhebliche
Schwierigkeiten bei der Einstellung des rechten Winkels zwischen der Winkelstiickspindelachse und der
Schieifkérperumfangfliche sowie beim Wiedereinrichten der Maschine zum Schieifen der Werkstiicke.

Ziel der Erfindung

Die Produktivitadt von Walzlagerschleifmaschinen bzw. -automaten soll durch eine erhebliche Senkung der Aufwendungen fiir
das erforderliche Planschleifen der Vorsatzringe gesteigert werden.

' Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine kostengtnstige Schieifeinrichtung fir das Planschleifen der Vorsatzringe in
Walzlagerschleifmaschinen bzw. -automaten zu schaffen, deren Einsatz es erméglicht, daR die bisher erforderlichen
umfangreichen Umristungsvorgange wegfallen bei gleichzeitiger Verbesserung der Qualitat der auf derartigen Maschinen
geschliffenen Werkstucke.

Die Aufgabe wird dadurch gel6st, daf} die Schieifeinrichtung, bestehend aus einer Flanschhiilse, an die ein Elektromotor
angeflanschtist, in deren Hauptbohrung eine Pinole vorgesehen ist, die Uber einen internen Schraubtrieb axial verstellbar ist,
wobei in der Pinole eine einen Schleifkdrper tragende Hillsenspindel mittels KraftschluB befestigt ist, die (iber eine
Glockenkupplung mit Axialausgleich mit dem Elektromotor in Verbindung steht. Die Hauptbohrung der Flanschhlse ist als
Mutter des Schraubtriebes in Form eines Gewindestlickes mit Gewinde geringer Steigerung ausgebildet, wobei das hintere Ende
der Pinole mit einem entsprechenden AuBengewinde versehen ist.

Die Pinole ist an ihrem vorderen Ende, dem Pinolenkopf so ausgebildet, da sie anndhernd dem Aulendurchmesser der
Flanschhiilse entspricht und zur Aufnahme eines Stellstiftes mehrere radial verlaufende Bohrungen aufweist. Der Kraftschluf’
zwischen der Hilsenspindel und der Pinole wird durch eine an der Stirnseite des Pinolenkopfes befestigten, als
Schleitkdrperschutz ausgebildeten, geschlitzten Konushlse hergestellt, die mittels Befestigungsschrauben in die konische - - -
Ausdrehung im vorderen Teil der Pinole gedrickt wird.
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Ausfﬁhrungsbe:ispiel .

Die Erfindung sl nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel néher erlautert werden.

Die zugehdrige Zeichnung zeigt: )

Fig.1: Eine erfindungsgeméafe Schleifeinrichtung teilweise im Schnitt.

Die Schieifeinrichtung besteht aus folgenden Bauelementen: Einer Flanschhiilse 1 mit einem angeflanschten Elektromotor 2 mit
Welle 2.1 zur Aufnahme der Schleifvorrichtung in einer entsprechenden Bohrung auf der Maschine. Die Flanschhulse 1istinihrer
Hauptbohrung mit einem Gewindestick 1.1 versehen, dessen Gewinde eine geringe Steigung hat. Das vordere Ende der
Flanschhilse 1 ist mit einer etwas groReren Aufbohrung 1.2 versehen.

Einer Pinole 3, die im AuBendurchmesser im Wesentlichen dem Durchmesser der Hauptbohrung der Flanschhilse 1 entspricht.
Das hintere Ende der Pinole 3 ist als Gewindestiick 3.1 mit Gewinde geringer Steigung ausgebildet und ist in das Gewindestlick
1.1 der Flanschhiilse 1 eingeschraubt. Das vordere Ende der Pinole 3 ist verstarkt als Pinolenkopf 3.2 ausgebildet und im
Durchmesser abgestuft, wobei der Aufendurchmesser des Pinolenkopfes 3.2 dem AuRendurchmesser der Flanschhilse 1
entspricht. Im Pinolenkopf 3.2 sind mehrere radial verlaufende Bohrungen 3.3 vorhanden, in die ein Stellstift 4 eingesteckt
werden kann. ’

Einer Hillsenspindel 5, die in der Hauptbohrung der Pinole 3 aufgenommen ist, deren hinteres Ende mit dem inneren Teil 6.1
einer Glockenkupplung 6 verbunden ist und deren duRerer Teil 6.2 der Glockenkupplung 6 auf der achsgleich liegenden Welle 2.1
des Elektromotors 2 befestigt ist. Dasinnere Teil 6.1ist mit Keilen 6.3 bestiickt, die in Nuten 6.4 des duReren Teiles 6.2 zum Eingriff
Lommen und so eine axiale Verschiebung der Hiilsenspindel 5 gestattet. Am vorderen Ende der Hiilsenspindel 5 ist ein
Schleifkdrper 7 zusammen mit einer Schieifkdrperaufnahme 8 mittels einer Spindelmutter befestigt.

Einer geschliitzten Konushiilse 9 die gleichzeitig als Schleifkérperschutz 9.1 ausgebildet und mittels Schrauben 8.2 am
Pinolenkopf 3.2 befestigt ist. Der geschlitzte, konische Teil 9.3 der Konushiilse 9 greift dabei in eine konische Ausdrehung im
Pinolenkopf 3.2 ein und stellt damit KraftschluR zwischen der Pinole 3 und der Hiilsenspindel 5 her. Der durch die beiden
Gewindestiicke 1.1 und 3.1 gebildete Schraubtrieb dient zur Durchfihrung einer axialen Zustellbewegung der Pinole 3 mit der
Hillsenspindel 5 und dem Schieifkdrper 7 gegen den zu schieifenden Vorsatzring. Zur Durchfiihrung der Zustellbewegung wird
mittels eines in eine der im Pinolenkopf 3.2 angeordneten radialen Bohrungen 3.3 ein Stellstift 4 eingesteckt und damit die Pinole
3 entsprechend verdreht, wodurch eine axiale Verstellung erreicht wird. '

Die erfindungsgemaRe Schleifeinrichtung hat den Vorteil, daR eine Anordnung achsgleich mit der Werkstlickspindel und dem zu
schleifenden Vorsatzring méglich ist, ohne daB fir die Durchfihrung der Zustellbewegung zusétzliche Schieber erforderlich
sind. Bei ihrem Einsatz entfallen umfangreiche Umriistungsvorgénge, wodurch es auch méglich wird, das Nachschleifen des
Vorsatzringes in kiirzeren Zeitabstanden durchzufiihren, so dafd zusatzlich die Qualitat der geschiiffenen Werksticke positiv
beeinfluRt wird. )

Die erfindungsgemaRe Ausfithrung der Schleifeinrichung gestattet es auch, daB eine einzige Schieifeinrichtung an mehreren
Maschinen der gleichen Baureihe einsetzbar ist, wodurch weitere Kosten eingespart werden kénnen.
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