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Abfiill-Station

Die Erfindung bezieht sich auf eine Abflll-Sta-
tion zum selbsttdtigen Befiillen von Hohlglasbehil-
tern, insbesondere Joghurt-Glésern, die auf Palet-
ten der Abfiill-Station zu- und von dieser abfiihrbar
sind, bestehend aus einem Depallietierer, einem
Waschaggregat, einer Filleinrichtung, einem Ag-
gregat zum Verschliefen der Hohiglasbehdlter so-
wie einer Etikettiereinrichtung und einem Palettie-
rer, die hintereinander in Reihe angeordnet und
mittels eines oder mehrerer Transportmittel, z. B. in
Form von Fdrderbdndern, zum Transport der Hohl-
glasbehdlter von einem der Aggregate zu dem
jeweils nachfolgenden und in diesen miteinander
gekoppelt sind.

Derartige Abfiill-Stationen sind bekannt und ha-
ben sich in der Praxis auch bew#hrt. Da beim
Beflillen der Hohlglasbehalter durch nachtropfende
Fiiller oder durch Uberschwappen des Fllgutes
auf dem Transportband auf deren Mundstiicken
vielfach Fiillgut abgelagert wird und diese demnach
nicht saliber sind, kénnen bei diesen Abflil-Statio-
nen zum VerschlieBen der Hohiglasbehiiter nur
Aggregate eingesetzt werden, mittels denen die
Verschllisse unter Druck, ohne daB vorher eine
Reinigung der Mundstiicke vorgenommen wurde,
auf die Mundstiicke aufgebracht werden, um da-
durch das Flillgut aus dem Anlagebereich des Ver-
schlusses wegzudrlicken. Diese VerschluBeinrich-
tungen sind jedoch sehr aufwendig und somit teuer
in der Anschaffung und im Unterhalt. Des weiteren
kdnnen Hohiglasbehdlter in Mehrwegsystemen,
Sdie z. B. durch hei versiegelte Aluminiumnfolien
verschlossen waren und oftmals noch Folien- oder
Lackreste auf den Mundstlicken aufweisen, diesen
Abflill-Stationen nicht ohne weiteres zugefiihrt wer-
den, vielmehr sind vorab die Folien- und Lackreste
durch manuelle Arbeit zu entfernen. Da dies mitun-
ter sehr kostenintensiv ist, sind die bekannten
Abfiill-Stationen nicht flir mehrfach zu befillende
Hohiglasbehilter geeignet.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine
Abfiill-Station der vorgenannten Gattung zu schaf-
fen, mittels der es nicht nur mdglich ist, beflilite
Hohlglasbeh&lter in wirtschaftlicher Weise zu ver-
schliefen, sondern mittels der auch zurlickkom-
mende Hohlglasbehilter kostenglinstig erneut be-
fullt und verschlossen werden k&nnen, ohne daB
zusitzliche manuelle Arbeiten zur SZuberung der
Mundstiicke zu verrichten sind. Insbesondere soll
es ermdglicht werden, die auf den Mundstlicken
beflillter Hohlglasbehalter abgelagerten Fiiligutreste
auf duBerst einfache und wirtschaftliche Weise von
dort zu entfernen, so daB auf deren gereinigten
Mundstiicken zuverldssig auch Verschllisse aufzu-
bringen sind, die keinen AnpreBdruck erfordern und
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somit kostenglinstig, wie dies eine Induksiegelung
ermdglicht, einsetzbar sind. Der Bauaufwand, mit
dem dies zu erreichen ist, soll gering gehalten
werden, dennoch soll eine duBerst zufriedenstellen-
de Siuberung der Mundstlicke von befiiliten Hohl-
glasbehiitern, ohne daB dadurch das Fiiligut beein-
trichtigt wird, gewdhrleistet sein, so daB, und zwar
auch bei mehrfach zu verwendenden Hohiglasbe-
hiltern, ein Uber einen langen Zeitraum haltbarer
und dichter VerschiuB herstellbar ist. Des weiteren
soll bei Hohlglasbehiltern, die unmittelbar nach der
Reinigung durch eine aufgesiegelte Folie ver-
schlossen werden, im Zusammenwirken mit dem
Reinigungsvorgang eine Dichtigkeitskontrolle des
Verschlusses leicht vorgenommen werden kdnnen.

GemiB der Erfindung wird dies dadurch er-
reicht, daB zwischen der Fiilleinrichtung und dem
Aggregat zum VerschlieBen der Hohlglasbehalter
eine Einrichtung zum Reinigen der Mundstlicke der
befiillten Hohlglasbehilter eingesetzt ist.

Die Einrichtung zur Reinigung der Mundstiicke
der Hohlglasbehdlter ist zweckméBigerweise als
Dampfstrahl-Reinigungsaggregat auszubilden, mit-
tels dem die Mundstiicke der Hohlglasbehilter vor-
zugsweise mit gesattigtem Wasserdampf beauf-
schlagbar sind und das unmittelbar in das Trans-
portmitte! der Abfiill-Station integriert sein kann.

Das Dampfstrahi-Reinigungsaggregat ist in ein-
facher Weise durch eine oder mehrere ein- oder
beidseitig eines die beflillten Hohlglasbehilter tra-
genden Transportmittels in Hhe derer Mundstiik-
ke angeordneter Diisen zu bilden, mittels denen
die Mundstiicke der Hohiglasbehdlter anstrahlbar
sind.

Um in kurzer Zeit eine Umristung und somit
eine Anpassung an unterschiedlich grofie Hohiglas-
behilter vornehmen zu knnen, ist es des weiteren
vorteilhaft, die Diisen des Dampfstrahl-Reinigungs-
aggregates in der Hohe und/oder in einer vertikal
verlaufenden Ebene verstellbar und/oder in Rich-
tung des Transportmittels seitlich verschwenkbar
anzuordnen.

Bei einem mit beiderseits des Transportmittels
angeordneten Disen versehenen Dampfstrahlreini-
gungsaggregates ist es, um ein Gegeneinander-
strahlen der Diisen und eine dadurch bedingte
Minderung der Reinigung zu vermeiden, ange-
bracht, die Diisen einer Seite in Fdrderrichtung zu
den Diisen der gegeniiberliegenden Seite versetzt
anzuordnen. Zu dem gleichen Zweck kdnnen aber
auch, und zwar sowohi bei einem mit beiderseits
des Transportmittels versetzt zueinander als auch
bei einem mit unmittelbar einander gegeniiberlie-
gend angeordneten Disen versehenen Dampf-
strahireinigungsaggregat, in die Dampfzufuhrungs-
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leitung der Diisen jeder Seite jeweils ein Druckre-
duzierventil esingesetzt werden, mittels denen die
Reichweite der von den Diisen ausgestoBenen
Strahlen individuell einzustellen sind.

Angebracht ist es auch, da nur im Bereich der
Mundstlicke eine Sduberung vorzunehmen ist, die
Diisen als Flachstrahldiisen auszubilden.

Das Dampfsirahlreinigungsaggregat ist zweck-
miBigerweise in das dem Aggregat zum Verschlie-
Ben des Hohlglasbehélters zugeordnete Transport-
mittel zu integrieren und allseitig mit einem Geh&u-
se zu umgeben, das eine oder mehrere Wasserab-
laufrinnen aufweist.

Um eine besonderes intensive Reinigung der
Mundstiicke zu erzielen, kdnnen die Hohiglasbe-
hilter im Bereich des Dampfstrahlreinigungsaggre-
gates mittels ein- oder beidseitig neben dem
Transportmittel angeordneter Forderbénder od.dgl
zusdtzlich um ihre Ldngsachse rotierend angetrie-
ben werden.

Da durch das der VerschiuBeinrichtung vorge-
schaltete Reinigungsaggregat die Mundstlicke be-
flllter HohlglasbehZliter absolut saliber zu reinigen
sind, kann nach einer Weiterbildung die Verschlug-
einrichtung der Abflll-Station als Znduktionssiegler
oder als Bérdelmaschine ausgebildet ausgebildet
werden, mittels denen mit hoher Arbeitsgeschwin-
digkeit die Verschlisse in wirtschaftlicher Weise
auf Hohlglasbehilter aufzubringen sind.

Vorteilhaft ist es ferner, bei einem vorzugswei-
se als Induktionssiegler ausgebildeten Aggregat
zum VerschlieBen der Hohlglasbehditer das
Dampfstrahi-Reinigungsaggregat diesem unmittel-
bar vorzuschalten und zumindest eine der letzten
Disen einer Seite derart anzuordnen, daf der von
dieser ausgestofene Dampfstrahl in die Mindung
des Hohliglasbehdlters gelangt. Auf diese Weise
wird durch nachfolgendes Abklihlen ein geringer
Unterdruck in dem Hohlglasbehdlter hervorgerufen,
durch den die aufgesiegelte Folie nach innen gezo-
gen wird, so daB durch Sichtkontrolle die Dichtheit
des Verschiusses leicht zu Uberpriifen ist.

Zur intensiven Reinigung der Mundstiicke lee-
rer Hohlglasbehilter von auf diesen haftenden Fo-
lien, Folienresten, Lacken oder &hnlichen Verunrei-
nigungen ist es des weiteren angebracht, zwischen
dem Depaletiierer und dem Waschaggregat eine
mechanische  Mundstiicks-Reinigungseinrichtung
einzusetzen, die als mit einer oder mehreren ver-
stellbar angeordneten und rotierend antreibbaren
Blrsten bestlicktes Birsten-Reinigungsaggregat
ausgebildet sein kann.

Wird eine Abfiill-Station gem&B der Erfindung
ausgebildet, indem der VerschluBeinrichtung ein in
besonderer Weise ausgebildetes Aggregat zum
Reinigen der Mundstiicke der beflillten Hohiglasbe-
hilter vorgeschaltet und/oder dem Depaletiierer
sine mechanische Mundstlicks-Rei-
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nigungseinrichtung nachgeschaltet wird, so ist es
mdglich, die VerschluBeinrichtung als Induktions-
siegler oder als B&rdelmaschine auszubilden, auch
kénnen zuriickkehrende Hohlglasbehdlter erneut in
der vorschlagsgemiB gestalteten Abfiill-Station be-
flillt werden. Durch die vorgesehene Reinigung mit-
tels Dampfstrahlen ist ndmlich gewdhrleistet, daf
einerseits die Mundstiicke vor dem Verschliefen
frei sind von Flllgutresten und somit nicht zu be-
fUrchten ist, auch wenn die VerschiuBfolien induktiv
aufgesiegelt werden, daB Undichtigkeiten auftreten,
andererseits auf Mundstiicken von Hohiglasbeh&l-
tern haftende Folien- und Lackreste sicher entfernt
werden und ohne daB dadurch das Flllgut beein-
tréchtigt wird. Die Abfill-Station kann demnach mit
VerschluBeinrichtungen ausgestattet werden, die
hohe Siegelgeschwindigkeiten aufweisen, auch ist
diese vorteilhaft im Mehrwegsystem wirtschatftlich
einsetzbar.

Des weiteren ist von Vorteil, daB die Einrich-
tung auch eine Sichtkontrolle der aufgesiegelten
Folienverschilisse erm&glicht. Durch eine entspre-
chende Ausrichtung einer Diise kann ndmlich Was-
serdampf in den nicht befiiliten Teil der Hohlglas-
behilter eingebracht werden, durch den nach dem
Abklhlen ein geringer Unterdruck erzeugt wird.
Und durch diesen Unterdruck, der sich selbstver-
sténdlich nur bei einem dichten Verschluf aufbaut,
wird die Verschiugfolie nach innen durchgewdlbt,
so daB leicht und problemlos die Dichtigkeit eines
Verschlusses durch eine Sichtkontrolle zu Uberpri-
fen ist.

In der Zeichnung sind zwei Ausflihrungsbei-
spiele der gem#B der Erfindung ausgebildeten
Abflill-Station sowie der Einrichtung zur Entfernung
von Fiiligutresten von den Mundstlicken befillter
Hohlglasbehilter dargestellt, die nachfolgend im
sinzelnen erldutert sind. Hierbei zeigt:

Figur 1 eine Abfiill-Station zur Beflillung von
Hohlglasbehiltern mit einem der VerschluBeinrich-
tung vorgeschalteten Mundstiicks-Reinigungsag-
gregat in schematischer Darstellung,

Figur 2 die Abfiill-Station nach Figur 1 mit
sinem dem Depalettierer nachgeschalteten Aggre-
gat zur Reinigung der Mundstiicke von Hohiglasbe-
héltern,

Figur 3 die in ein Transportmittel einer Ab-
fillstation integrierte als Dampfstrahlreinigungsag-
gregat ausgebildete Einrichtung zur Entfernung von
Flllgutresten,

Figur 4 eine Draufsicht auf die Diisen des
Dampfstrahireinigungsaggregates nach Figur 3 und

Figur 5 den Mundungsbereich eines durch
eine Folie verschlossenen Hohlglasbehilters in ei-
nem Schnitt.

Die in den Figuren 1 und 2 dargestellte und mit
1 bzw. 1" bezeichnete Abfiill-Station. besteht jeweils
aus einem Depalettierer 2, einem Waschaggregat
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3,einer Flleinrichtung 4, einem Aggregat 5 zum
VerschlieBen der Hohlglasbehilter sowie einer Eti-
kettiereinrichtung 6 und einem Palettierer 7, die
hintereinander in Reihe angeordnet und mittels ei-
nes oder mehrerer Transportmittel 8, z. B. in Form
von Férderbdndern, zum Transport der Hohlglasbe-
hidlter von einem der Aggregate zu dem jeweils
nachfolgenden und in diesen miteinander gekop-
pelt sind. In dem Depalettierer 2 werden die ange-
lieferten Hohlglasbehdlier vereinzelt sowie nach
dem Beflillen und VerschlieBen in dem Palettierer
7 fir den Weitertransport wiederum in Paletten
zusammengefaft. Das Beflillen der Hohlglasbehal-
ter 14uft somit automatisch, ohne daf in den Ar-
beitsablauf einzugreifen ist, ab.

Damit das Aggregat 5 zum VerschlieBen der
beflillten Hohlglasbehdlter als Induktionssiegler
oder als Bdrdelmaschine ausgebildet werden kann,
ist diesem eine Einrichtung 11 zum Reinigen der
Mundstlicke der beflillten Hohlglasbehilter vorge-
schaltet. Die Reinigungseinrichtung 11 kann als
Dampfstrahi-Reinigungsaggregat ausgebildet sein,
das unmittelbar in das Transportmittel 8 integriert
ist. Auf diese Weise ist es mdglich, die Mundstiik-
ke der Hohlglasbehziter von Flllgutresten zuverlés-
sig zu sdubern, so daB auch beim Verschliefen
durch eine Induktionsversiegelung ein haltbarer und
dichter Verschiu gewéhrleistet ist.

Um in der Abfiill-Station 1 auch zuriickkom-
mende und am Mundstiick mit Folien- und Lackre-
sten behaftete Hohlglasbehilter erneut befiillen zu
k6nnen, ist gem&B Figur 2 dem Depalettierer 2
eine mechanische Reinigungseinrichtung 12 nach-
geschaltet, die als Birsten-Reinigungsaggregat
ausgebildet sein kann. Folien- und Lackreste wer-
den auf diese Weise zuverldssig von den Mund-
stlicken der Hohliglasbehilter abgeblirstet, so daB
die Abfull-Station 1 auch in Mehrwegsystemen
wirtschaftlich einzusetzen ist.

Die in Figur 3 dargestellte Einrichtung 101 ent-
spricht der in den Figuren 1 und 2 mit 11 bezeich-
neten Einrichtung und ist in das Transportsystem
der Abfllistation 1 bzw. 1’ integriert, um die Mund-
stiicke 105 befiiliter Hohlglasbehélter 104, 104', auf
denen sich durch nachtropfende Fiiller, durch
Uberschdumen oder durch Uberschwappen Fiillgut-
reste ablagern kdnnen, reinigen zu kdnnen.

Die Einrichtung 101 ist hierbei auf einem Ge-
stell, das ein Transportmittel 103 in Form eines
Foérderbandes zum Transport der Hohlglasbehélter
104, 104’ tragt, angeordnet und besteht aus sinem
Dampfstrahlreinigungsaggregat 111, das durch
mehrere seitlich neben dem Transportmittel 103 in
Reihe angeordneter Disen 112, 112'... und 113,
113.... aufweist. Uber eine Hauptleitung 114, in die
ein Absperrventil 117 eingesetzt ist, sowie Zuflih-
rungsleitungen 115 und 116 wird den Disen 112,
112'.. und 113, 113... gesdttigter Sattdampf mit
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einer Temperatur von ca. 120° C zugeflihrt, der auf
die Mundstlicke 105 der Hohiglasbehélter 104 ge-
strahlt wird. Die Diisen 112, 112 . . . und 113,
113'... sind sowohl in der Hhe als auch achssenk-
recht zu den Hohlglasbehiltern 104, 104" und in
deren Forderrichtung verschwenkbar, so daB in
kurzer Zeit eine Umrlstung der Einrichtung 101
und damit eine Anpassung an die GriBe der je-
weills zu reinigenden Hohlglasbehélter 104 oder
104 vorzunehmen ist.

Die zweckmipBigerweise als Flachstrahldiisen
ausgebildeten Dilisen 112, 112... sind gegeniiber
den Dusen 113, 113".. der gegeniiberliegenden
Reihe, wie dies der Figur 4 zu entnehmen ist,
versetzt angeordnet, so daB sich die von diesen
ausgestofenen Strahlen nicht gegenseitig besin-
trachtigen. Durch in die Zuflihrungsleitungen 116
und 117 eingebauter Druckreduzierventile 118 bzw.
119 ist es aber ebenfalls mbglich, daB der den
Dusen 112, 112'... zugefiihrte Wasserdampf ein
anderes Druckniveau aufweist als der den Disen
113, 113... zustrdmende Wasserdampf, so daf
auch bei unmittelbar einander gegenibertiegend
angeordneten Diisen 112, 112..., 113, 113'... deren
Strahlbereiche einstellbar und aneinander anpafbar
sind.

Das Dampfstrahlreinigungsaggregat 111 ist na-
hezu volistdndig von sinem auf einer Halterung 124
abgestlitzten Gehduse 121 umgeben, in dessen
Stirnwdnde zur Durchflihrung des Transportmittels
103 sowie zur Einbringung der zu reinigenden
Hohlglasbehilter 104, 104" Ausschnitte 122 einge-
arbeitet sind. AuBerdem ist das Gehduse 121 zum
Auffangen von Kondenswasser mit Wasserablauf-
rinnen 123 ausgestattet.

Durch Ausrichten einer Diise des Dampfstrahl-
reinigungsaggregates 111, vorzugsweise der letz-
ten in Figur 5 mit 112" bezeichneten Dlse einer
Reihe, kann ein Dampfsirahi 120 auf die Miindung
106 der Hohlglasbehélier 104 gerichtet werden, so
daB Wasserdampf in den nicht befiiliten Teil des
Hohlglasbehilters 104 gelangt. Wird unmittelbar
danach, d. h. solange sich noch Wasserdampf im
Bereich der Mlndung 106 befindet, der Hohiglas-
behilter 104 durch eine z. B. durch induktion auf-
zusiegelnde Folie 107 verschlossen, so bildet sich,
sofern der VerschluB dicht ist, in dem Hohiglasbe-
hélter 104 ein geringer Unterdruck aus, durch den
die Folie 107, wie dies in Figur 5 gezeigt ist, nach
innen gezogen wird. Durch eine Sichtkontrolle kann
somit ohne Schwierigkeiten die Dichtigkeit des Ver-
schiusses Uberpriift werden.

Anspriiche

1. Abfiill-Station (1, 1') zum selbsttdtigen Beflil-
len von Hohlglasbehiltern, insbesondere Joghurt-
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Glasern, die auf Paletten der Abflll-Station (1, 1)
zu- und von dieser abfiihrbar sind, bestehend aus
einem Depalletierer (2), einem Waschaggregat (3)-
einer Filleinrichtung (4), einem Aggregat (5) zum
VerschlieBen der Hohlglasbehilter sowie einer Eti-
kettiereinrichtung (8) und einem Palettierer (7), die
hintereinander in Reihe angeordnet und mittels ei-
nes oder mehrerer Transportmittel (8), z. B. in
Form von Férderbindern, zum Transport der Hohl-
glasbehdlter von einem der Aggregate zu dem
jeweils nachfolgenden und in diesen miteinander
gekoppelt sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen der Fiilleinrichtung (14) und dem
Aggregat (5) zum Verschliefen der Hohlglasbehal-
ter eine Einrichtung (11) zum Reinigen der Mund-
stlicke der beflliten Hohlglasbehditer eingeseizt
ist.

2. Abfiill-Station nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Einrichtung zur Reinigung der Mundstiicke
der Hohlglasbehdlter als Dampfstrahl-Reinigungs-
aggregat (11, 111) ausgebildet ist, mittels dem dle
Mundstiicke (105) der Hohlglasbehilter (104, 104)
vorzugsweise mit gesattigtem Wasserdampf beauf-
schlagbar sind.

3. Abfiill-Station nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Dampfstrahl-Reinigungsaggregat (11, 111)
unmittelbar in das Transporimitte! (8; 103) der
Abflll-Station (1) integriert ist.

4. Abflill-Station nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Dampfstrahlreinigungsaggregat (111)
durch eine oder mehrere ein- oder beldsemg gines
die befiillten Hohlglasbehilter (104, 104) tragen-
den Transportmittels (103) in H&he derer Mund-
stucke (105) angeordnster Diisen (112, 112'..113,
113'.. .) gebildet ist, mittels denen d|e Mundstlicke
{105) der Hohiglasbehilter (104, 104) anstrahlbar
sind.

5. Einrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzelchnet
daB die Dusen (112, 112..113, 113, .) des Dampf-
strahireinigungsaggregates (111) in der HGhe
und/oder in einer vertikal verlaufenden Ebene ver-
stelibar und/oder in Richtung des Transportmittels
(103) seitlich verschwenkbar angeordnet sind.

6. Einrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriche 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB bei einem mit beiderseits des Transportmlttels
(103) angeordneten Disen (112, 112'... 113, 113, J)
versehenen Dampfstrahlre:nlgungsaggregates (ny
die Dusen (112, 112'.. J elner Seite in Forderrich-
tung zu den Diisen (113, 113"...) der gegeniberlie-
genden Seite versetzt angeordnet sind.

7. Einrichtung nach einem oder mehreren der
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Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB bei einem mit beiderseits des Transportmittels
(103) versetzt zueinander und/oder unmittelbar ein-
ander gegenuberllegend angeordneten Diisen (112,
112"... 113, 113", .) versehenen Dampfstrahireini-
gungsaggregat (111) in die Dampfzufuhrungsleltun-
gen (115, 116) der Disen (112, 112, 113, 113".. J)
jeder Seite jeweils ein Druckreduzuerventll (118,
119) eingesetzt ist.

8. Einrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 7,
dadurch gekennzelchnet
daB die Dusen (112, 112,
strahldiisen ausgebildet sind.

9. Einrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Dampfstrahireinigungsaggregat (111} in
das dem Aggregat zum VerschlieRen der Hohlglas-
behilter (104, 104) zugeordnete Transportmittel
(103} integriert ist.

10. Einrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Dampfstrahireinigungsaggregat (111) all-
seitig von einem Gehduse (121) umschlossen ist,
das eine oder mehrere Wasserablaufrinnen (123)
aufweist.

11. Einrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
dap die Hohlglasbehilter (104) im Bereich des
Dampfstrahlreinigungsaggregates (lll) mitiels ein-
oder beidseitig neben dem Transportmittel (103)
angeordneter Forderbinder od.dgl. um ihre Langs-
achse rotierend antreibbar sind.

12. Abfiill-Station nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB die VerschluBeinrichtuhg (5) der Abflll-Station
{1, 1') als induktionssiegler oder als B&rdelmaschi-
ne ausgebildet ist.

13. Abflili-Station nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB bei einem vorzugsweise als induktionssiegler
ausgebildeten Aggregat zum Verschliefen der
Hohiglasbehalter (104, 104) das Dampfstrahireini-
gungsaggregat (111) diesem unmitielbar vorge-
schaltet ist und daB zumindest eine der letzten
Dusen (112" einer Seite derart angeordnet ist, da
der von dieser ausgestoBene Dampfstrahl (120) in
die Miindung (106) des Hohiglasbehilters (104)
gelangt.

14. Abfiill-Station nach einem oder mehreren
der Ansprliche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet,
daR zur Reinigung der Mundstiicke leerer Hohliglas-

. 113, 113"...) als Flach-
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behilter von auf diesen haftenden Folien, Folienre-
sten, Lacken oder Zhnlichen Verunreinigungen zwi-
schen dem Depalettierer (2) und dem Waschaggre-
gat (3) eine mechanische Mundstlcks-Reinigungs-
einrichtung (12) eingesetzt ist.

15. Abfiill-Station nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Mundstiicks-Reinigungseinrichtung (12) als
mit einer oder mehreren verstelibar angeordneten
und rotierend antreibbaren Biirsten bestlickies
Biirsten-Reinigungsaggregat ausgebildet ist.
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