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(57) Abstract: The invention relates to a
method for producing a shaft assembly 40 for a
domestic appliance 10 for treating laundry
items, wherein an end region 42 of a shaft 20 is
connected to a support structure 34 designed to
receive a laundry drum 18, and a radial bearing
44 is mounted on a bearing point 46 of the
shaft 20. A radial shaft seal ring 50 is arranged
in the region of a shaft 20 sealing point 48
arranged between the end region 42 and the
bearing point 46 in order to seal the radial
bearing 44. A bushing 28 is made of a non-
corrosion resistant material and is rendered
corrosion-resistant by means of a surface
treatment and subsequently arranged on the
sealing point 48 of the shaft 20. The invention
further relates to a shaft assembly 40 for a
domestic appliance 10 and to a domestic
appliance 10 comprising a shatt assembly 40.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer Wellenanordnung 40 fiir ein Haushaltsgerdt 10 zur Pflege von
Waischestiicken, bei welchem ein Endbereich 42 einer Welle 20 mit einer zum Aufnehmen einer Waschetrommel 18 ausgebildeten
Tragstruktur 34 verbunden und ein Radiallager 44 an einer Lagerstelle 46 der Welle20 montiert sowie zur Abdichtung des
Radiallagers 44 im Bereich einer zwischen dem Endbereich 42 und der Lagerstelle 46 angeordneten Dichtstelle 48 der Welle20
ein Radialwellendichtring 50 angeordnet wird,wobei eine Laufbuchse 28 aus einem korrosionsunbestidndigen Material hergestellt
und mittels einer Oberflichenbehandlung korrosionsbestéindig gemacht sowie anschlieBend an der Dichtstelle 48 der Welle 20
angeordnet wird.Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Wellenanordnung 40 fiir ein Haushaltsgerat 10 sowie ein Haushaltsgerét
0 mit einer Wellenanordnung 40.
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Verfahren zum Herstellen einer Wellenanordnung fir ein
Haushaltsgerat, Wellenanordnung fiir ein Haushaltsgerat sowie

Haushaltsgerat zur Pflege von Waschestiicken

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer Wellenanordnung fiir ein
Haushaltsgerat zur Pflege von Waschestliicken sowie eine Wellenanordnung fiir ein
Haushaltsgerat zur Pflege von Waschestiicken der in den Oberbegriffen der
unabhangigen Patentanspriiche angegebenen Art. Des Weiteren betrifft die Erfindung ein

Haushaltsgerat zur Pflege von Waschestilicken mit einer Wellenanordnung.

Bei Haushaltsgeraten zur Pflege von Waschesticken, insbesondere bei
Frontladerwaschmaschinen, ist Ublicherweise eine Waschetrommel Uber eine Welle
drehbar gelagert. Dazu wird Ublicherweise ein Endbereich der Welle mit einer zum
Aufnehmen der Waschetrommel ausgebildeten Tragstruktur, welche auch als Tragstern
bezeichnet wird, verbunden, wobei zumindest ein Radiallager an einer Lagerstelle der
Welle montiert wird. Mittels des Radiallagers wird die Welle beispielsweise an einem

Lagergehduse gelagert.

Eine besondere Herausforderung besteht darin, eine zuverldssige Abdichtung des
Radiallagers zu erzielen, um ein Eindringen von Wasser, Staub und Waschlauge in das
Lager zu verhindern. Dabei ist es an sich bekannt, zur Abdichtung des Radiallagers im
Bereich einer zwischen dem Endbereich und der Lagerstelle angeordneten Dichtstelle der
Welle einen Radialwellendichtring anzuordnen. Die zuverldssige Abdichtung von
derartigen Walzlagern hat einen erheblichen Einfluss auf die Lebensdauer derartiger

Haushaltsgerate.

Ferner besteht Ublicherweise noch das Problem, dass die Welle selbst zumindest im
Bereich der besagten Dichtstelle Wasser und insbesondere Waschlauge ausgesetzt ist.
Je nach Materialzusammensetzung der Welle kann dies zu einer Korrosion der Welle

fuhren, infolgedessen die Lebensdauer des Haushaltsgerats verringert werden kann.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine erhdhte Lebensdauer eines

Haushaltsgerats zur Pflege von Waschestiicken zu erzielen, welches eine
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Wellenanordnung mit einer Welle umfasst, die mittels wenigstens eines Radiallagers

gelagert ist.

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zum Herstellen einer Wellenanordnung sowie
durch eine Wellenanordnung fiir ein Haushaltsgerdt mit den Merkmalen der
unabhangigen Patentanspriche geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen mit zweckmafigen
und nicht-trivialen Weiterbildungen der Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen

angegeben.

Bei dem erfindungsgemallen Verfahren zum Herstellen einer Wellenanordnung fir ein
Haushaltsgerat zur Pflege von Wéaschestiicken wird ein Endbereich einer Welle mit einer
zum Aufnehmen einer Waschetrommel ausgebildeten Tragstruktur verbunden und ein
Radiallager wird an einer Lagerstelle der Welle montiert. Zur Abdichtung des Radiallagers
wird im Bereich einer zwischen dem Endbereich und der Lagerstelle angeordneten
Dichtstelle der Welle ein Radialwellendichtring angeordnet. Dabei ist es erfindungsgemar’
vorgesehen, dass eine Laufbuchse aus einem korrosionsunbestandigen Material
hergestellt und mittels einer Oberflachenbehandlung korrosionsbestandig gemacht sowie

anschliefend an der Dichtstelle der Welle angeordnet wird.

Durch das erfindungsgemafRe Verfahren wird also eine Wellenanordnung fiir ein
Haushaltsgerat hergestellt, bei welcher die Welle mit Hilfe von zumindest einem
Radiallager, welches an einer Lagerstelle der Welle angeordnet ist, gelagert wird. Die
Welle kann dabei beispielsweise mittels des Radiallagers an einem Lagergehause
gelagert werden. Um eine zuverldssige Abdichtung des Radiallagers sicherstellen zu
kénnen, ist es erfindungsgemall vorgesehen, eine Laufbuchse aus einem
korrosionsunbestandigen Material herzustellen und mittels einer Oberflachenbehandlung
korrosionsbestandig zu machen sowie anschlieftend die Laufbuchse an der Dichtstelle
der Welle anzuordnen. Die oberflachenbehandelte Laufbuchse wird dabei in der Art an
der Dichtstelle der Welle angeordnet, dass der Radialwellendichtring auf3enumfangsseitig
an der Laufbuchse anliegt, infolgedessen eine besonders gute Abdichtung des

Radiallagers erzielt werden kann.

Dadurch, dass die Laufbuchse aus einem Kkorrosionsunbestandigen Material,

insbesondere aus einem Nicht-Edelstahl-Material, hergestellt wird, wird eine besonders
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kostengiinstige Herstellung der Wellenanordnung ermoglicht. Um die Laufbuchse gegen
Korrosion zu schiitzen, wird diese erfindungsgemals einer Oberflichenbehandlung
unterzogen. Die Oberflachenbehandlung erfolgt dabei derart, dass die Laufbuchse eine
derartige Oberflaichenbeschaffenheit aufweist, dass eine besonders gute Abdichtung
durch den auflenumfangsseitig an der Laufbuchse anliegenden Radialwellendichtring
erzielt werden kann. Durch die Oberflachenbehandlung der Laufbuchse werden des
Weiteren die Eigenschaften der Laufbuchse derart eingestellt, dass eine hinreichende
Temperaturbestandigkeit und auch Haltbarkeit der Laufbuchse sichergestellt werden

kann.

Der Erfindung liegt dabei die Erkenntnis zugrunde, dass die Welle insbesondere im
Bereich der Dichtstelle wahrend des Betriebs des Haushaltsgerats Waschlauge
ausgesetzt ist. Dadurch ist insbesondere die Dichtstelle der Welle gefahrdet, vorzeitig zu
korrodieren. Da die Laufbuchse erfindungsgemald einer Oberflachenbehandlung
unterzogen wird, mittels welcher diese korrosionsbestandig gemacht wird, kann die
Dichtstelle der Welle besonders gut vor Korrosion geschitzt werden, da die Laufbuchse
aullenumfangsseitig an der Dichtstelle der Welle angeordnet wird. Dadurch ist es mdglich,
dass die Welle aus einem korrosionsunbestandigen Material hergestellt und diese keiner
Oberflachenbehandlung unterzogen wird, mittels welcher die Korrosionsbestandigkeit der

Welle herstellbar ware.

Die Welle kann also beispielsweise aus einem relativ kostenglnstigen, Nicht-Edelstahl-
Material hergestellt und ohne eine weitere Oberflaichenbehandlung in der
Wellenanordnung verbaut werden. Denn durch die an der Dichtstelle der Welle
angeordnete Laufbuchse kann die Welle im Bereich der Dichtstelle, welche Ublicherweise
Waschlauge ausgesetzt wird, auf zuverlassige Weise gegen Korrosion geschiitzt werden.
Dies tragt zu einer besonders einfachen und kostengiinstigen Herstellung der

Wellenanordnung bei.

Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform der Erfindung sieht vor, dass die Laufbuchse bei der
Oberflachenbehandlung mit einer Chromschicht versehen wird. Dadurch kann auf
besonders einfache und zuverlassige Weise eine Korrosionsbestandigkeit der Laufbuchse
erzielt werden, wobei durch das Verchromen der Laufbuchse zudem auch eine besonders

hohe Oberflachengiite erzielt werden kann.
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Alternativ oder zusatzlich kann es auch vorgesehen sein, dass die Laufbuchse bei der
Oberflachenbehandlung mit einer Nickel- und/oder Kupferschicht versehen wird. Je nach
Verfahrensfiihrung kann es namlich vorkommen, dass die Chromschicht
herstellungsbedingt ein dichtes Netz feinster Risse aufweist. Daher kann es vorkommen,
dass kein ausreichender Korrosionsschutz bewirkt werden kann. Die Nickel- und/oder
Kupferschicht kdnnen als Art Zwischenschichten vorgesehen werden, mittels welchen der

zuverlassige Korrosionsschutz sichergestellt werden kann.

Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform der Erfindung ist es vorgesehen,
dass die Laufbuchse bei der Oberflachenbehandlung nitrocarburiert wird, wodurch eine
mit Stickstoff und Kohlenstoff angereicherte Nitrierschicht an der Laufbuchse ausgebildet
wird. Durch die Nitrocarburierung kann zum einen auf zuverlassige Weise ein
Korrosionsschutz an der Oberflache der Laufbuchse hergestellt werden. Zum anderen
kann durch das Nitrocarburieren auch eine besonders groflie Harte der Laufbuchse erzielt

werden.

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung ist es vorgesehen, dass die Tragstruktur im
Druckgussverfahren hergestellt wird, wobei zum Verbinden der Tragstruktur mit dem
Endbereich der Welle zumindest der Endbereich der Welle wahrend der Herstellung der
Tragstruktur auflenumfangsseitig mittels der Tragstruktur umspritzt wird. Beispielsweise
kann die Tragstruktur aus Aluminium im Druckgussverfahren hergestellt werden. Der
Endbereich der Welle kann dabei im Bereich einer Kavitat eines Druckgusswerkzeugs
angeordnet werden. Anschlieend wird das Druckgusswerkzeug geschlossen und die
Aluminiumschmelze zur Herstellung der Tragstruktur in die Kavitat eingespritzt. Durch das
Umspritzen des Endbereichs der Welle kann diese auf besonders einfache und
zuverlassige Weise mit der Tragstruktur verbunden werden. Durch die Integration in das
Druckgussherstellverfahren der Tragstruktur sind keine weiteren Arbeitsschritte mehr

notwendig, um die Tragstruktur zuverlassig mit dem Endbereich der Welle zu verbinden.

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist es vorgesehen, dass zudem noch ein Teil
der auf der Welle angeordneten Laufbuchse im Zuge des Druckgussverfahrens ebenfalls
mittels der Tragstruktur umspritzt wird. Mit anderen Worten kann es also vorgesehen sein,

dass zuerst die Laufbuchse an der Dichtstelle der Welle angeordnet und erst danach der
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Endbereich der Welle und ein Teil der Laufbuchse im Zuge des Druckgussverfahrens
mittels der Tragstruktur umspritzt wird. Dadurch kann auf einfache Weise sichergestellt
werden, dass an die Dichtstelle der Welle im Betrieb des Haushaltsgerats keine

Waschlauge geraten kann.

Gemal einer alternativen vorteilhaften Ausfliihrungsform der Erfindung ist es vorgesehen,
dass die Laufbuchse auf der Welle angeordnet wird, nachdem der Endbereich der Welle
mittels der Tragstruktur umspritzt worden ist. In diesem Zusammenhang ist es
vorzugsweise vorgesehen, dass zwischen der Laufbuchse und der Tragstruktur ein
Dichtring auf der Welle angeordnet wird. Bei dem Dichtring kann es sich beispielsweise
um einen O-Ring handeln, mittels welchem sichergestellt werden kann, dass keine

Flussigkeit zwischen die Laufbuchse und die Welle gerat.

Die erfindungsgemalie Wellenanordnung fir ein Haushaltsgerat zur Pflege von
Waschestiicken umfasst eine Welle mit einem Endbereich, welcher mit einer zum
Aufnehmen einer Waschetrommel ausgebildeten Tragstruktur verbunden ist. Des
Weiteren umfasst die Wellenanordnung ein an einer Lagerstelle der Welle montiertes
Radiallager, wobei zur Abdichtung des Radiallagers im Bereich einer zwischen dem
Endbereich und der Lagerstelle angeordneten Dichtstelle der Welle ein
Radialwellendichtring angeordnet ist. Die erfindungsgemafle Wellenanordnung zeichnet
sich dabei dadurch aus, dass eine aus einem Kkorrosionsunbestandigen Material
hergestellte und mittels einer Oberflichenbehandlung korrosionsbestandig gemachte
Laufbuchse an der Dichtistelle der Welle angeordnet ist. Vorteilhafte Ausgestaltungen des
erfindungsgemalden Verfahrens sind dabei als vorteilhafte Ausgestaltungen der

erfindungsgemalfien Wellenanordnung anzusehen.

Das erfindungsgemalle Haushaltsgerat zur Pflege von Waschestliicken umfasst die
erfindungsgemale Wellenanordnung oder eine vorteilhafte Ausfliihrungsform der

erfindungsgemalen Wellenanordnung.

In vorteilhafter Ausgestaltung des erfindungsgemalen Haushaltsgerats ist es vorgesehen,
dass das Haushaltsgerat eine Frontladerwaschmaschine ist. Unter einer
Frontladerwaschmaschine wird eine Waschmaschine mit einem Gehause verstanden,

welches an seiner Vorderseite eine Beschickungséffnung zum Beladen der
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Waschetrommel aufweist, wobei die Waschetrommel drehbar um eine im Wesentlichen
horizontale oder geneigte Drehachse angeordnet ist. Die Erfindung ist nicht auf eine
Frontladerwaschmaschine  beschrankt. Sie kann auch bei so genannten
Topladerwaschmaschninen  mit  einer  Oberseite am  Gehduse liegende
Beschickungséffnung  und  einer im  Wesentlichen horizontalen oder vertikalen

Trommeldrehachse angewendet werden.

Mit Angaben ,Oberseite”, ,Vorderseite“, ,horizontal®, ,vertikal® sind die bei
bestimmungsgemalen Gebrauch und bestimmungsgemaltem Anordnen des Gerats und
bei einem dann vor dem Gerat stehenden und in Richtung des Gerats blickenden

Beobachter gegebenen Positionen und Orientierungen angegeben.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfihrungsbeispiele sowie anhand der
Zeichnung. Die vorstehend in der Beschreibung genannten Merkmale und
Merkmalskombinationen sowie die nachfolgend in der Figurenbeschreibung genannten
und/oder in den Figuren alleine gezeigten Merkmale und Merkmalskombinationen sind
nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen
Kombinationen oder in Alleinstellung verwendbar, ohne den Rahmen der Erfindung zu

verlassen.

Die Zeichnung zeigt in:

Fig.1 eine schematische Schnittdarstellung eines als Frontladerwaschmaschine

ausgebildeten Haushaltsgerats;

Fig. 2 eine Perspektivansicht einer Tragstruktur zum Aufnehmen einer Waschetrommel
der Frontladerwaschmaschine, wobei die Tragstruktur mit einer Welle verbunden

ist, an welcher eine Laufbuchse angebracht wird;

Fig. 3 eine Seitenschnittansicht, in welcher eine Lagerung der Welle des
Haushaltsgerats dargestellt ist, wobei unter anderem die Anordnung der

Laufbuchse an der Welle gezeigt ist,
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Fig. 4 eine weitere Seitenschnittansicht, in welcher die mit der Tragstruktur verbundene
Welle dargestellt ist, wobei die Tragstruktur die Laufbuchse teilweise

aullenumfangsseitig umgibt; und in

Fig. 5 eine weitere Seitenschnittansicht, in welcher eine alternative Ausfihrungsform
gezeigt ist, in welcher die Laufbuchse vollstandig aul3erhalb von der Tragstruktur

angeordnet ist und an dieser anliegt.

In den Figuren werden gleiche oder funktionsgleiche Elemente mit gleichen

Bezugszeichen versehen.

In Fig. 1 ist in einer Langsschnittdarstellung ein als Frontladerwaschmaschine 10
ausgebildetes Haushaltsgerdt zur Pflege von Waschestliicken gezeigt. Die
Frontladerwaschmaschine 10 umfasst ein Gehaduse 12, in dem ein Schwingsystem 14
angeordnet ist. Das Schwingsystem 14 umfasst einen Laugenbehalter 16 der
Frontladerwaschmaschine 10. Darlber hinaus umfasst die Frontladerwaschmaschine 10
eine Waschetrommel 18, die im hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel um eine Achse A, die
im Wesentlichen horizontal und somit in Langsrichtung x der Frontladerwaschmaschine

10 orientiert ist, drehbar gelagert ist.

Die Waschetrommel 18 ist zur Aufnahme von Waschestiicken ausgebildet und von dem
Laugenbehalter 16 umgeben. Die Waschetrommel 18 ist Gber eine Welle 20, deren Achse
ebenfalls in Langsrichtung x und koaxial zur Achse A orientiert ist, drehbar gelagert. Zum
Antreiben der Waschetrommel 18 kdnnen sind eine Riemenscheibe 22 und ein Riemen
vorgesehen, die Uber einen Motor 26, beispielsweise in Form eines Elektromotors,
antreibbar sind. Das Schwingsystem 14 umfasst darlber hinaus noch Federn 28 und

zumindest einen Stolidampfer 30.

Die Frontladerwaschmaschine 10 umfasst einen als Tragstruktur flir den Laugenbehalter
16 dienenden Tragstern 32. Des Weiteren weist die Frontladerwaschmaschine 10 einen
als Tragstruktur fur die Waschetrommel 18 dienenden Tragstern 34 auf. Wie zu erkennen,
ist der Tragstern 34 fur die Waschetrommel 18 in Richtung der Achse A betrachtet hinter
einer Riickwand 35 der Waschetrommel 18 angeordnet und mit der Wéaschetrommel 18

verbunden. Dariiber hinaus ist der Tragstern 34 drehfest mit der Welle 20 verbunden,
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sodass die Waschetrommel 18 sich innerhalb des mittels des Tragsterns 32 verbundenen
Laugenbehalters 16 konzentrisch drehen lasst. Der Tragstern 34 umfasst dabei
vorzugsweise eine Mehrzahl von nicht naher bezeichneten Tragarmen, beispielsweise
drei Tragarme, die in Umlaufrichtung um die Achse A aquidistant zueinander angeordnet

sind, wobei sich die Tragarme radial zur Achse A erstrecken.

In Fig. 2 ist der Tragstern 34 zum Aufnehmen der Wé&schetrommel 18 in einer
Perspektivansicht gezeigt. Die Welle 20 ist bereits mit dem Tragstern 34 verbunden
worden, bevor ein O-Ring 36 und eine Laufbuchse 38 auf der Welle 20 angeordnet

werden.

In Fig. 3 ist die der mit der Welle 20 verbundene Tragstern 34 in einer
Seitenschnittansicht gezeigt. Die Welle 20 und der Tragstern 34 bilden eine
Wellenanordnung 40 aus. Die Welle 20 ist vorliegend mit einem eine Verzahnung
aufweisenden Endbereich 42 mit dem Tragstern 34 verbunden. Ein Radiallager 44 ist
dabei an einer Lagerstelle 46 der Welle 20 montiert. Zur Abdichtung des Radiallagers 44
ist im Bereich einer Dichtstelle 48, welche sich in axialer Richtung zwischen dem
Endbereich 42 und der Lagerstelle 46 der Welle 20 befindet, ein Radialwellendichtring 50
angeordnet. Die Welle 20 ist dabei mittels des Radiallagers 44 an einem Lagergehduse
52 gelagert, wobei der Radialwellendichtring 50 drehfest an dem Lagergehduse 52

angebracht ist.

Die im Zusammenhang mit Fig. 2 bereits erwdhnte Laufbuchse 28 ist vorliegend nur
schematisch dargestellt. Wie zu erkennen, umgibt die Laufbuchse 28 die Dichtstelle 48
der Welle 20 auflenumfangsseitig. Der Radialwellendichtring 50 liegt dabei
auRenumfangsseitig an der Laufbuchse 28 an, sodass ein Eindringen von Wasser und
Waschlauge in das Radiallager 44 verhindert werden kann. Die Laufbuchse 28 ist dabei
aus einem korrosionsunbestandigen Material, beispielsweise aus einem Nicht-Edelstahl,
hergestellt und mittels einer Oberflachenbehandlung korrosionsbestandig gemacht
worden. Da die korrosionsbestandig gemachte Laufbuchse 28 die Welle 20 im Bereich
der Dichtstelle 48 aullenumfangsseitig umgibt und der Radialwellendichtring 50
abdichtend auf der Laufbuchse 28 anliegt, kann verhindert werden, dass die Welle 20

Wasser und Waschlauge ausgesetzt wird.
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Beim Herstellen der Wellenanordnung 40 wird der Endbereich 42 der Welle 20 mit dem
zum Aufnehmen der Waschetrommel 18 ausgebildeten Tragstern 34 verbunden, wobei
das Radiallager 44 an der Lagerstelle 46 der Welle 20 montiert wird. Zur Abdichtung des
Radiallagers 44 wird im Bereich der Dichtstelle 48 der Welle 20 an dem Lagergehduse 52
der Radialwellendichtring 50 angebracht. Wie bereits erwahnt, wird die Laufbuchse 28
dabei aus einem korrosionsunbestandigen Material hergestellt und mittels einer
Oberflachenbehandlung korrosionsbestandig gemacht, bevor diese anschliel®end an der
Dichtstelle 48 der Welle 20 angeordnet wird, sodass der Radialwellendichtring 50
aullenumfangsseitig an der Laufbuchse 28 anliegt. Da durch die in Fig. 3 gezeigte
Wellenanordnung 40 sichergestellt werden kann, dass keine Waschlauge und auch keine
weiteren Flissigkeiten an die Welle 20 gelangen kdnnen, kann die Welle 20 selbst aus
einem relativ glinstigen korrosionsunbestéandigen Material, beispielsweise aus einem
Nicht-Edelstahl, hergestellt werden. Eine Oberflachenbehandlung zur Erzielung einer

Korrosionsbestandigkeit der Welle 20 kann dabei unterbleiben.

Die Laufbuchse 28 kann bei der Oberflichenbehandlung beispielsweise mit einer
Chromschicht versehen werden. Alternativ oder zusatzlich kann es auch vorgesehen sein,
dass die Laufbuchse 28 bei der Oberflachenbehandlung mit einer Nickel- und/oder
Kupferschicht versehen wird. Insbesondere bei einer Kombination einer Aufbringung einer
Chromschicht und einer Nickel- und/oder Kupferschicht kann eine besonders hohe
Oberflachengiite an der Laufbuchse 28 und eine besonders hohe Korrosionsbestandigkeit
der Laufbuchse 28 erzielt werden. Alternativ oder zusatzlich ist es auch moglich, dass die
Laufbuchse 28 nitrocarburiert wird, wodurch eine mit Stickstoff und Kohlenstoff
angereicherte Nitrierschicht an der Laufbuchse 28 ausgebildet wird. Zum einen kann die
Laufbuchse 28 durch das Nitrocarburieren korrosionsbestandig gemacht werden. Zum
anderen kann die Oberflachenharte der Laufbuchse 28 dadurch erheblich gesteigert

werden.

In Fig. 4 ist eine weitere Ausfuhrungsform der Wellenanordnung 40 in einer
schematischen Seitenschnittansicht gezeigt. Wie im vorliegend dargestellten Fall zu
erkennen, umgibt der Tragstern 34 einen Teil der Laufbuchse 28 auldenumfangsseitig.
Der Tragstern 34 kann dafir beispielsweise in einem Druckgussverfahren hergestellt
werden. Zum Verbinden des Tragsterns 34 mit dem Endbereich 42 der Welle 20 wird der

Endbereich 42 der Welle wahrend der Herstellung des Tragsterns 34, also wahrend des
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Druckgussverfahrens, aulenumfangsseitig mittels des Tragsterns 34 umspritzt. In dem in
Fig. 4 gezeigten Ausflihrungsbeispiel der Wellenanordnung 40 wird zudem noch ein Teil
der auf der Welle 20 angeordneten Laufbuchse 28 im Zuge des Druckgussverfahrens
ebenfalls mittels des Tragsterns 34 mit umspritzt. Wahrend der Herstellung des
Tragsterns 34 wird dieser also im selben Verfahrensschritt mit dem Endbereich 42 und

einem Teil der Buchse 28 verbunden.

In Fig. 5 ist eine alternative Ausfuhrungsform der Wellenanordnung 40 in einer
schematischen Seitenschnittansicht gezeigt. Um die hier gezeigte Ausflihrungsform
herzustellen, wird zundchst der Endbereich 42 der Welle 20 mittels des Tragsterns 34
umspritzt, infolgedessen der Endbereich 42 der Welle 20 mit dem Tragstern 34 verbunden
wird. Erst danach wird der im Zusammenhang mit Fig. 2 bereits erwdhnte O-Ring 36 tber
die Welle 20 gestiilpt, bis dieser stirnseitig an dem Tragstern 34 anliegt. Zudem wird die
durch die Oberflaichenbehandlung Kkorrosionsbestandig gemachte Laufbuchse 28
ebenfalls erst nach dem Umspritzen des Endbereichs 42 der Welle 20 mit dem Tragstern
34 auf die Welle 20 gestilpt.

Durch das erlduterte Verfahren zum Herstellen der Wellenanordnung 40 und durch die
beschriebene Wellenanordnung 40 kann auf einfache und kostenglinstige Weise
sichergestellt werden, dass das Radiallager 44 vor einem Feuchtigkeitseintrag geschutzt
wird. Dariiber hinaus kann die Wellenanordnung 40 besonders kostengiinstig hergestellt
werden, da weder die Laufbuchse 28 noch die Welle 20 aus einem korrosionsbestandigen
Material hergestellt werden missen. Dennoch kann aufgrund des erlduterten
Herstellverfahrens und der Beschaffenheit der Wellenanordnung 40 verhindert werden,

dass die Laufbuchse 28 und die Welle 20 rosten.
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Verfahren zum Herstellen einer Wellenanordnung (40) flr ein Haushaltsgerat (10)
zur Pflege von Waschestlicken, bei welchem ein Endbereich (42) einer Welle (20)
mit einer zum Aufnehmen einer Waschetrommel (18) ausgebildeten Tragstruktur
(34) verbunden und ein Radiallager (44) an einer Lagerstelle (46) der Welle (20)
montiert sowie zur Abdichtung des Radiallagers (44) im Bereich einer zwischen
dem Endbereich (42) und der Lagerstelle (46) angeordneten Dichtstelle (48) der
Welle (20) ein Radialwellendichtring (50) angeordnet wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

eine Laufbuchse (28) aus einem korrosionsunbestandigen Material hergestellt und
mittels einer Oberflachenbehandlung korrosionsbestéandig gemacht sowie

anschliefend an der Dichtstelle (48) der Welle (20) angeordnet wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Welle (20) aus einem korrosionsunbestandigen Material hergestellt und ohne
diese einer Oberflaichenbehandlung zu unterziehen, mittels welcher die
Korrosionsbestandigkeit der Welle (20) herstellbar wére, in der Wellenanordnung
(40) verbaut wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Laufbuchse (28) bei der Oberflichenbehandlung mit einer Chromschicht

versehen wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Laufbuchse (28) bei der Oberflachenbehandlung mit einer Nickel- und/oder

Kupferschicht versehen wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass
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die Laufbuchse (28) bei der Oberflachenbehandlung nitrocarburiert wird, wodurch
eine mit Stickstoff und Kohlenstoff angereicherte Nitrierschicht an der Laufbuchse
(28) ausgebildet wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Tragstruktur (34) im Druckgussverfahren hergestellt wird, wobei zum
Verbinden der Tragstruktur (34) mit dem Endbereich (42) der Welle (20) zumindest
der Endbereich (42) der Welle (20) wahrend der Herstellung der Tragstruktur (34)

aulkenumfangsseitig mittels der Tragstruktur (34) umspritzt wird.

Verfahren nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

zudem noch ein Teil der auf der Welle (20) angeordneten Laufbuchse (28) im
Zuge des Druckgussverfahrens ebenfalls mittels der Tragstruktur (34) umspritzt

wird.

Verfahren nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Laufbuchse (28) auf der Welle (20) angeordnet wird, nachdem der Endbereich
(42) der Welle (20) mittels der Tragstruktur (34) umspritzt worden ist.

Verfahren nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

zwischen der Laufbuchse (28) und der Tragstruktur (34) ein Dichtring (36) auf der
Welle (20) angeordnet wird.

Wellenanordnung (40) fir ein Haushaltsgerat (10) zur Pflege von Waschestlicken,
bei welchem ein Endbereich (42) einer Welle (20) mit einer zum Aufnehmen einer
Waschetrommel (18) ausgebildeten Tragstruktur (34) verbunden und ein
Radiallager (44) an einer Lagerstelle (46) der Welle (20) montiert sowie zur
Abdichtung des Radiallagers (44) im Bereich einer zwischen dem Endbereich (42)
und der Lagerstelle (46) angeordneten Dichtstelle (48) der Welle (20) ein

Radialwellendichtring (50) angeordnet ist,
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dadurch gekennzeichnet, dass

eine aus einem korrosionsunbestandigen Material hergestellte und mittels einer
Oberflachenbehandlung korrosionsbestandig gemachte Laufbuchse (28) an der
Dichtstelle (48) der Welle (20) angeordnet ist.

Haushaltsgerat (10) zur Pflege von Waschestiicken mit einer Wellenanordnung
(40) nach Anspruch 10.

Haushaltsgerat (10) nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Haushaltsgerat (10) eine Frontladerwaschmaschine oder

Topladerwaschmaschine ist.
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