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Sposob wytwarzania na przedmiotach metalowych powloki metalowej,
posiadajacej pozadany ksztalt i rozmieszczenie krysztatow,
i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 235 marca 1935 r.
Udzielono 23 kwietnia 1936 r,

Przy powlekaniu przedmiotéw metalo-
wych na goraco warstwa innego metaly,
np. cynku, cynk ten (lub inny metal) po
wyjeciu przedmiotu z kapieli stopionego
cynku wykrystalizowuje na powierzchni i
tworzy tak zwany ,kwiat”, ktérego wiel-
kosé i forma zalezy gléwnie od szybkosci
ochtadzania przedmiotu oraz od rodzaju
powierzchni powlekanego metalu, na kté-
rej moze by¢ mniej lub wigcej osrodkow,
w ktérych zaczyna si¢ krystalizacja.

Jezeli pewne punkty lub miejsca na po-
wierzchni przedmiotu ochtodzié sztucznie
po wyjeciu z kapieli metalu stopionego,
stykajac np. te miejsca z innym przedmio-
tem o nizszej temperaturze, to stopiony

metal zestala si¢ na tych miejscach wcze-
$niej, niz na reszcie powierzchni przedmio-
tu, wskutek czego miejsca te staja si¢ o-
srodkami krystalizacji.

Takie sztucznie utworzone osrodki kry-
stalizacji mozna rozmieszczaé w dowol-
nych miejscach, dzieki czemu zamiast przy-
padkowego rozmieszczenia uzyskuje sig
zgory okreslone rozmieszczenie tych osrod-
kéw, tworzace np. szachownice, rysunki
rombowe i t. d.

Powloka z taka powierzchnig jest w
wielu przypadkach bardziej pozadana, ja-
ko pigkniejsza, przyczem ksztalt znakéw
moze identyfikowaé fabryke lub gatunek
przedmiotu, np. gatunek blachy ocynkowa-



nej. Dzigki regularnej formie krysztatow
!noszn.ag uzyskaé bardziej jednostajna po-
wioke! ‘

ﬁéﬁieézy krysztatami; od tych. wglebien

w przyszlosci moze si¢ razpoczynaé rdze--

Wienie. ,

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie dla przyktadu urzadzenie do wykony-
wania sposobu wedtug wynalazku w zasto-

i < pozbawiopa® wickszych wglebien .

padkach

tasmy tak, aby obracaly si¢ prawie bez po-
$lizgu przy podnoszeniu si¢ blachy do go-

Iy,

Walce 1 i 2 moga by¢ w pewnych przy-
chtodzone sztucznie, np. przez
przepuszczanie przez kanaly, przewiercone
w walcach w kierunku ich osi, wody, po-
wietrza lub innego $rodkaj chlodzacego lub
w jakikolwiek inny sposéb.

sowaniu do wytwarzania powlok na bla-

chach lub tasmach metalowych.

Fig. 1 przedstawia widok czolowy, a
fig. 2 — widok boczny urzadzenia.

Cyfra 5 oznaczono kapiel metalu po-
wlekajacego, cyfra 4 — tasme lub blache
metalowa, prowadzona migdzy walcami 1
i 2 z obustronnemi wypuklosciami, przy-
czem na przedluzeniach walcow 11 2 znaj-
duja sie wspélpracujace kola zebate.

Blache lub tasme ¢4 wyciaga si¢ z ka-

pieli 5 stopionego metalu powlekajacego i

blisko powierzchni kapieli przepuszcza sie
miedzy dwoma walcami I i 2, przyczem
dzieki wglebieniom, znajdujacym si¢ ma
powierzchniach walcéw, tylko pewne miej-

sca stykaja sie¢ z powleczona powierzchnig

blachy przed zastygnigciem metalu powle-
kajacego. Najlepiej jest, jezeli wypuklosci
jednego walca znajduja si¢ zawsze na-
przeciw wypuklosci drugiego walca, dzie-
ki czemu przy powlekaniu np. cienkiej bla-
chy ulega ona ochtodzeniu w danem miej-
scu réwnoczes$nie z obu stron.

Trafianie na siebie wypuklosci walcow
podczas ich obracania si¢ zapewnia syn-
chronizacja biegu obu walcéw, osiaggana np.
przez umieszczenie na przedluzonych koii-
cach waléw walcow két zegbatych 3 o sred-
nicach kél podziatowych, réwnych srednicy
zewnetrznej walcéw 1 i 2.

W pewnych przypadkach walcow 1 i 2
mozna uzyé réwniez do wyciagania blachy
lub tas$my z kapieli metalu powlekajacego.
To wyciaganie moze byé jednak uskutecz-
niane réwniez zapomoca innych urzadzen;
wtedy walce powinny byé docisnigte do

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania na przedmio-
tach metalowych powloki metalowej, po-
siadajacej pozadany ksztalt i rozmieszcze-
nie krysztaléw, znamienny tem, ze przed
zestaleniem sie¢ powloki metalowej tworzy
si¢ na powloce sie¢ osrodkéow krystaliza-
cyjnych w pozadanych odstepach i o po-
zadanej formie oraz rysunku przez ochlo-
dzenie miejsc powloki, ktére maja si¢ staé
temi osrodkami.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, zZe przedmiot, wyciagany z kapieli
stopionego metalu powlekajacego, np. bla-
che lub wstege metalowa, przed zestale-
niem si¢ powloki metalowej przepuszcza
si¢ miedzy walcami, chlodzonemi natural-
nie lub sztucznie, ktérych powierzchnie po-
siadaja wglebienia, dzieki czemu tylko
pewne miejsca tych powierzchni stykaja
si¢ z powierzchnia powlekanego przedmio-
tu.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, zZe przedmiot, wyciagany z kapieli

“stopionego metalu powlekajacego, np. bla-

che lub wstege metalowa, przed zestale-
niem si¢ powloki, przepuszcza sie mie-
dzy walcami, chlodzonemi naturalnie lub
sztucznie, przyczem wypuklosci poboczni-
cy jednego walca odpowiadaja $cisle wy-
puklosciom pobocznicy walca drugiego,
dzieki czemu chlodzenie poszczegélnych
punktéw powierzchni przedmiotu powleka-
nego odbywa sie zawsze z obu stron tego
przedmiotu.



4. Urzadzenie do wykonywania spo- mienne tem, ze walce sa polaczone ze so-
sobu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ba, np. zapomoca pary két zebatych, tak,
ze sklada si¢ z dwoch walcow, posiadajg- zZe podczas ich obrotu zawsze te same ich
cych wglebienia na swych powierzchniach, tworzace znajduja si¢ naprzeciw siebie.
oraz z naczynia na kapiel metalu powle-
kajacego, umieszczonego pod temi walca- Tadeusz Sedzimir.
mi. Zastepca: Inz. W. Suchowiak,

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna- rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskicgo i Ski, Warszawa.
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