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W patencie giéwnym nr 33606 opisano urzg-
dzenie do wyrobu rur bez szwu z blokéw uprze-
dnio wydrazonych na zimno lub gorgco, ktére
posiada walce o wypuklym odcinku profilu, stu-
zacym do redukcji Srednicy tego bloku. Urza-
dzenie to umozliwia jednocze$nie wyréwnanie
i zmniejszenie grubosci $cianki przez walcowa-
nie na tfrzpieniu.

W patencie nr 34625 dodatkowym do patentu
gléwnego nr 33606 ustalono charakterystyki wal-
cow, pozwalajgce na otrzymywanie przy walco-
waniu redukcji $rednicy bloku od 30 do 45%
potrzebnej do catkowitego wyrdwnania grubos$ci
Scianek.

W celu osiggniecia najkorzystniejszych wyni-
kéw walcowania nalezy jednak okre$lié bardziej

dokladnie nie tylko maksymalng wielko§¢ §red-
niego nachylenia redukujacej czeSci walcow do
osi walcowania, powyzej ktérej zabieranie wy-
drazonego bloku przez walce staje si¢ niemozli-
we ocaz zakresu walcowania obejmujacego
wielko$é takiego nachylenia maksymalnego, za-
réwno przy posuwie samoczynnym, jak i wy-
wolanym przez przymusowe popychanie bloku,
lecz réwniez i maksymalng wielko$é Sredniego
nachylenia rozwalcowujacej czeSci walcéw, na-
stepujacej po czeSci redukujgcej, zaleznie od
stopnia jej nachylenia.

Précz tego, zwrécono szczegblniejsza uwage na
fakt,, ze walcujac sposobem wedlug patentu
gléwnego nr 33606 i dodatkowego nr 34625 wal-
cami o strefie redukujacej krétkiej lub ostrym



profilu, napotyka si¢ na trudno$ci, wynikajace
2 réinicy szybkofci obwodowych walcowanego
bloku, posuwajgcego si¢ miedzy walcami, i rolek
prowadniczych; Srednica tego bloku przy wyj-
Sciu z walcéw jest np. mniejsza niz $rednica
bloku przy wejSciu do walcéw i odwrotnie Sred-
nica rolki prowadniczej na wyjsciu jest wigksza
niz $rednica takiej rolki na wejSciu do walcéw.
Ta niedogodno$é powoduje poslizg walcowanego
bloku wzgledem rolki prowadniczej, co wplywa
niszezqco na powierzchnie walcowanego bloku
goracego. .

Wynalazek niniejszy polega na dalszym spre-
cyzowaniu charakterystyk profilu walcow wal-
carki i wskazaniu $rodkéw wykluczajacych
szkodliwe skutki po$lizgu bloku wzgledem rolki
prowadniczej, w celu uzyskania ulepszenia pro-
dukcji otrzymywanej z urzadzenia, stanowigcego
przedmiot patentu giléwnego nr 33606 i patentu
dodatkowego nr 34625.

Pozwala .on réwniez na rozszerzenie zakresu
wynalazku objetego powyzszymi patentami do
walcowania blokéw o najmniejszej Srednicy oraz
na wieksza elastyczno$é przy wymiarowaniu
walcéw.

Przedmiot wynalazku przedstawiono na rysun-
ku. Fig. 1 przedstawia schematycznie profil obu
walcow walcarki do walcowania bloku na
trzpieniu, posuwanego samoczynnie podczas
walcowania, fig. 2 — podobny widok dwéch in-
nych walcow do walcowania blokéw wydrazo-
nych przy zastosowaniu posuwu przymusowego
przez popychanie bloku, fig, 3 — schematycznie
przekréj podluiny jednej postaci wykonania
rolek prowadniczych, fig. 4 — schematycznie
widok z boku innej postaci wykonania rolek
prowadniczych; fig. 5 — widQk z g6ry rolek
wedlug fig. 4, a fig. 6 — widok boczny rolek od
strony wej$cia walcowanego bloku.

Te same czeSci urzadzenia na fig. 4 5 i 6 ozna-
czone sg tymi samymi literami i cyframi.

Zgodnie z rysunkiem (fig, 1 i 2) wielko§é na-
chylenia czeSci redukujacej R walca do jego
czeSci rozwalcowujacej L mierzy sie katem o, za-
wartym miedzy cieciwg ¢ luku kola zatoczonego
promieniem r, stanowigcego profil cze§ci redu-
kujacej R walca, a prosta a réwnolegta do osi
walcowanego bloku B.

Jak juz zaznaczono wyzej warto$¢ kata a dla
strefy redukujacej R powinna byé dobrana tak,
aby umozliwila samoczynne zabieranie walcowa-
nego bloku przez walce. .

Wartosé tego kata jest zawarta miedzy katem
8 i 15° i zalezy od wielko$ci nachylenia walcéw
i od mniej lub wiecej zaokraglonego ksztaltu

walcowanych blokéw. Mozna w bewien sposéb
powiekszyé wielko$é kata a az do 22°, jezeli
blok jest przesuwany za pomoca popychacza S

(fig. 2), wywierajacego do§¢ znaczna sile na blok

w sposéb ciagly lub tylko dzialajaca chwilowo
w celu zapoczatkowania zabrania bloku przez
walce.

Przesuwanie walcowanego bloku za pomoca
popychacza moze byé zastapione przez dzialanie
wciggajace blok przez cze$é wejSciowa walcodw,
zaprofilowang stozkowo lub wedlug innej od-
powiedniej krzywej wypuklej zbieznie w kie-
runku osi walcowania.

Poniewaz zabieranie bloku przez strefe roz-
walcowujaca L powierzchni walcéw odbywa sig
tatwiej wskutek parcia osiowego wywolanego
w strefie redukujacej R kat f, okreSlajacy na-
chylenie wejScia do strefy L, moze wynosi¢
w kazdym przypadku do 22°,

Przez powigkszanie katéw @ i f uzyskuje sie
mozno$¢ proporcjonalnego skrécenia wyrow-
nawczo-redukujacych stref walcéw, co stwarza
lepsze warunki walcowania stali na goraco, gdyz
zapobiega sie przy tym powstawaniu tusek, po-
chodzacych z porowato$ci materiatu lub wskutek
istnienia ewentualnych zaglebien lokalnych.

Naturalnie, jezeli chodzi wylacznie o redukcje
przekroju walcdwanego bloku w celu wyréwna-
nia grubosci jego Scianki bez rozwalcowywania
poprzecznego na trzepieniu M, profil walcéw be-
dzie sie skladal tylko ze strefy redukujacej
(fig. 2), dla ktérej kat a bedzie mial wartos¢
8 — 22° zaleznie od tego, czy walcowany blok
bedzie mial posuw osiowy samoczynny, czy przy-
musowy przez popychanie z zewnatrz silg dzia-
lajaca ciggle lub przez sile wciagajaca, wytwo-
rzong przez cze§¢ wejSciowa walcow z profilem
lekko stozkowym lub stozkowo-wypuklym, zbiez-
nym ku osi walcowania. Na przykiad w przy-
padku. gdy walce walcarki beda mialy profil
taki, jak przedstawiono na fig. 1, katy ¢ i 4 beda
mogly mieé¢ odpowiednie wielkoSci 13 i 20°
w celu otrzymania samoczynnego posuwu bloku.
W celu unikniecia wad juz poprzednio cytowa-
nych, spowodowanych réznicami szybko$ci ob-
wodowych walcowanego bloku i rolki prowad-
niczej, wynalazek niniejszy obejmuje takze
specjalng konstrukcje rolek prowadniczych, uwi-
docznionych na fig. 3.

Rolka ta sklada sie z czeSci 1, stanowiagcej je-
dng sztywna calo§é z osig 2. O§ 2 jest zakonczo-
na dwoma czopami 3, zamontowanymi w lozy-
skach 4. Na odcinku osi 2 miedzy cze$cig 1 i czo-
pem 3 zamontowana jest luzno w dwéch lozy-
skach posrednich 5 cze$é 6 rolki o §rednicy wie-

“ad



kszej niz cze$é 1I; znajduje si¢ ona po stronie
wyjScia bloku z walcow. Jest rzeczg oczywists,
ze cze$¢ 6 rolki, osadzona obrotowo w lozy-
skach 5 niezaleznie od cze$ci 1, dostosowuje
z latwoscia swa szybko$s¢ obwodowa do szyb-
koSci przesuwu bloku walcowanego B, majacego
w tym miejscu najmniejsza Srednice, dzigki
czemu zapobiega sie szkodliwemu poSlizgowi
rolki o blok. -

W celu umozliwienia lepszej regulacji, to
znaczy do uzyskania latwiejszego zblizania lub
oddalania rolki prowadniczej wzgledem walco-
wanego bloku po stronie wejScia jego do wal-
c6w lub wyjscia z walcéw, jak réwniez do unie-
zaleznienia tych manipulacji po stronie wejscia
od manipulacji po stronie wyjscia bloku z wal-
céw, wynalazek przewiduje réwniez zastosowa-
nie zamiast jednej, trzech rolek prowadniczych
uniezaleznionych od siebie. Rolki te sa umoco-
" wane na grubych S$rubach, umozliwiajacych re-
gulacje ich w kierunku promieniowym w sto-
sunku do obwodu walcowanego bloku wedlug
wielkoSci jego S$rednicy, tak w strefie przed
czeScia redukujaca R walca, jak i poza nig, jak
réwniez regulacje w zaleznoSci od sposobu wal-
cowania bloku, tj. powyzej lub ponizej osi wal-
cowania.

W przypadku walcarki z walcami o profilu
tylko redukujacym lub w wyjatkowych przy-
padkach, jak widaé na fig. 4 i 5, liczba niezalez-
nych rolek prowadniczych zostala zmniejszona
do dwoéch, z ktérych jedna oznaczona cyfrg 7
jest umieszczona przy wejsciu, a druga 8 — przy
wyjsciu bloku z walcéw 9.

Kazda rolka 7 i 8 jest osadzona w rozwidle-
niu 10 czopa 11, umieszonego w mufie sta-
nowigcej zakonczenie S$ruby 12, ktéra przez
obracanie powoduje zblizenie lub oddalanie ro-
lek 7 i 8 od powierzchni bloku B, Dzieki nieza-
leznemu dziataniu tych rolek zaréwno ich czo-
Py, jak i same rolki sa znacznie mniejsze niz
rolka pojedyncza. Pozwala to na glebsze opusz-
czenie rolek miedzy walce umozliwiajac w ten
sposéb walcowanie blokéw o mniejszej $red-
nicy, niz dotychczas. Latwiejsza jest réwniez
praca ponad osia lub ponizej osi walcowania za
pomocg walcéw o §rednicach znacznie wiekszych,
niz stosowane dotychczas.

Takie zastosowanie dwéch lub kilku rolek pro-
wadniczych, dzialajacych niezaleznie od siebie
i dajacych sie osobno regulowaé, odnosi sie na-
turalnie i do walcowania walcami sko$nymi
o profilu normalnym bez poszczegblnych stref

o krétkim zwezeniu, np. do sposobu Mannes-
manna, wedlug ktérego stosuje sie profil zlozony
z dwoch stozkéw przy walcach stozkowych lub
talerzowych. '

Kazda rolka moze sktadaé sie z kilku cze$ci
oraz urzadzenie moze obejmowaé inne odmia-
ny, nie przekraczajace zakresu wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie wedlug patentu nr 33606 do wy-
réwnywania Scianek rur bez szwu, walcowa-
nych z blokéw stalowych uprzednio wydrg-
zonych, znamienne tym, ze wypukla strefa
redukujaca (R) powierzchni walcéow posiz}d_a
kat nachylenia a do osi bloku walcowanego,
wynoszacy 8 —15°,

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kat nachylenia a redukujacej strefy (R)
wynosi do 22°, jezeli walcowany blok (B) jest
Przesuwany miedzy walcami przez popycha-
nie go sila zewnetrzng lub przez wciaganie
przez stozkowozbiezng strefe wejsciowyg wal-
céw.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, znamienne
tym, ze kat wejscia f strefy rozwalcowuja-
cej (L) walcow wynosi 15 — 22°.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —3, znamienne
tym, ze strefy redukujaca (R) i rozwalcowu-
jaca (L) walcéw stanowia jedng redukujaca
strefe wypukla, ktérej $redni kat nachyle-
nia @ wynosi 8 —20° bez wzgledu na to, czy
walcowany blok jest poddawany cigglemu
dzialaniu zewnetrznej sily popychajacej lub
jest wciagaqy tylko przez same walce.

5. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 i 4, znamienne
tym, ze czeSci walca gérnego o réznych Sred-
nicach lub gérnej i dolnej rolki prowadniczej
s wykonane tak, iz moga byé obracane nie-
zaleznie od siebie dokola wspdlnej osi.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze czeSci walca goérnego o réznych $redni-
cach lub goérnej i dolnej rolki prowadniczej
sa wykonane tak, iz moga byé obracane nie-
zaleznie od siebie dokola réznych osi, dajg-
cych sie nastawiaé w kierunku promienio-
wym w stosunku do obwodu bloku walco-
wanego. ’
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