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{54)  WIEDERVERWENDBARES PRESSPOLSTER

(57) Wiederverwendbares Prelpoister fir Heizplattenpressen, insbesondere zur Herstellung von
Schichtprelstoffen. Die erfindungsgemafie Ldsung soll es ermdglichen, ein wiederverwendbares,
rohstoffsparendes PreRpolster sinzusetzen und die Qualitdt der herzusteillenden Schichtprelstoffe
zu verbessern. Der Erfindung liegt die technische Aufgabe zugrunde, die Standzeit des
PrefRpolisters zu erhdhen und einen gleichmaidigen Warmedurchgang zu gewahrleisten. Erreicht
wird dies dadurch, daf® zwischen zwei Prel3blechen ein flachiges Federungselement und ein
Druckverteilungsmaterial angeordnet sind, das Federungse!ement ein Streckmetall (Stahl) ist
und das Druckverteilungsmaterial (Papier/Gewebe) 2- bis 10lagig zur Anwendung kommt. Die
Erfmdung ist anwendbar beim Emsatz von Heizpiattenpressen
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Wiederverwendbares Prelpolster

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Brfindung bezieht sich auf ein wiederverwendbars
Prelpolster flir Heizplattenpressen, insbesondere zur
Herstellung von Schichiprelstoifen.

Charakferistik der bekannien technischen Lisungen

B

ausgle uad zur Vergleichméligung
des Warmedurchgangs von den Heizplatten zum Prefgut dishen.
Besonders der elasgidsche Druckaus
Prelfliche ist wichtiz, um Helllle
zu vermeiden.
Zum Svand der Technik zehdrt die aAnw
von Papierlagen(Natronzellulose
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nach 2 bis 10 Prelzyklen erneuert werden milssen.

it derx unf7geq Erneusrung der Papilerpolsier sind ein
hoher Material- und Arbeitsaufwand verbundésn, trotzdsm
oefindet sich diesse Art Polster iberwiegend in der

Um diese Nachiells zu beheben wurde versucat, andsars
Vaterialien zu finden, die wesentlich OLter eipngesetzs

iches wdhrend der gesamien (Gebrauchsdauer beibehalten.
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S0 sind zur Verwendung als Polster Materizlien wie;
- Metallsiengewebe mit Silikongummi

(DB ~ 08 2319593)

Keutschuk - Viies - Xombinationen

(DE = 08 2627442)
beschrisben.
Diese Materialien sind kostenaufwendig = insbesonder
pel Verwendung von thermisch bestEndigem Sillikonkautschuk
oder, wie in DE - 08 23 19 593 beschrisben, bel Ver-
weandung von Silikongummi, der zur Verbesserung des
Wermedurchgangs mit Zuscalagstoffen versetzt ist -
bzw. nicht vollsti&ndig befriedigend in der praktiischen
Anwendung.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung 1st ein neuartig aufgebauses Prelpolster,
das die geforderten Zigenschaften zum Druckzsusgleich und
der §ermeleitung und -verteilung wihrend einer sear groben

Zahl von Prefizyklen unter den angewandien Prelioedingungen

(Druck, Temperatur) delbehdlt und daher stidndig wisderver-
wende: werden kann. Es ist weiterhin Ziel der Zrfindung,
den Arbeitsaufwand des oftmaligen Polsterwechselns sowis
den erheblichen Materialverbrsuch bel der inwendung der
Paplerpolster zu vermeiden.

en handelsiiblichen Szoffsn herstellvar ist.
Die Herkmale der Erfindung bestehen darin, dal zwischen zwel

e
7zl einer Finheit verbundenen Prslbl
e

1

s IS
element mit seilner COber- und Untsrseiie am Druckverteiluﬁgs~
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material anliegt, dal dasg Druckver
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zur Anwendung kommt und dad das Druckverteilungsmaterial
gsowohl aus Peler- und Gewebelagen als auch nur aus

Papiler- oder Gewebelzgen bestehss

Die Erfin dung wird nachstehend an einem Ausfihrun;
erléuter

Auslfihrungsbeispiel

Sriindungsgemil wizd das Prespolsier zusammengesetzt aus
PreBblechen, Gewebe- oder Papierl

H

material und Streckmetall, das beil
Abmessungen hat:
Hlagschenlidnge 1C mm
Maschenbreite 4 mm
Stegbreite 1,6 mm
Blechdicke 0,75 mm
Streckfaktor 1,25

Durch den Streckvorgang, hesrvorgerufen durch den Preldruck,
AT A a3 y ~ N A gt ~ y ~ 3=
arfolgt elne leichte Verdrehung der Sitege auz der 3beps, di
dem Fladchengebilde die Federungseigenschaftsn fir einsn seh

Preliblecn

- 3 - 5 Lagen Papier (Hatronzellulosepapile

H
—

Strecikmetall

3 - 5 lLagen Papler (Natroanzellulosepapier)

PreBblech

2. Unter Verwendung von Gewsebe:
- Prelblech
5 lagen Gewebe (Baumwollgewebe)

- 5 lagen Gewebe (Raumwollgewebe)
et

OQ
[¢2]
o'
W
[
[62]
he)
‘_J
(4]
b=

w

b3



Y
h
and

._/jr...

i
L
i
5y
{3
£

3. Unter Verwendung von Papier und Gewebe:
- Prefiblech
- 2 - 4 Iagen Papier (Nz-Papier)
1 lage Gewebe (Bw-Gewebde)
Streckmetall
1 Lage Gewebe (Bw-Gewebe)

2 - 4 Iagen Papier (NZ-Papier)
Prefiblech )

Das Prefpolster kann durch mechanische Verbindung,
z. Be. Nietea in den Eckpunkten, so gestaliel werden, dal
eine leicnt zu handhabende Einheit entsteht.
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Wiederv rayenddares rrefipolster, insbesondere z
Hersivellung von Schichipreflstoifen, wobei &
aus unzerqonledllonen, Ubereinandesrgestapelien
besielht, '

gekannzeichnet dadurch,

dal zwischen zwel zu einer Einhelt verbundensn Preﬁblechen

ein flachiges Federungselement und ein Druckverteilungs-
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srial angeordnei sind,

Wiederverwendbares Frelpolster nach Punzt i,
ekannzelchnei da

-

d
daB dag flachige 7

Wlederverwendvares PreBpolster nach Punkien 1
ekannzeichnet dadurch,

1<

dab das Pederungselement aus Stahl besteht.

Wiederverwasnd es Preldpolster anach Punki 1,

gega*' gichnet dadurch,

da3 das Druckvertellungsmaterial 2 - 10 lzgig

Anwendung komm$a

Wisderverwendbares PreBpolster pach Punkfen 1
gekennzelichnet dadurch,

del das Druckverisilungsmaterial gsowohl aus 2=
cd Gewebelagen als auch nur aus Papier- oder

und 2,

L
derungselement ein Streckmetall ist.
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