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(54) ) Sposob renovacie pohybového pasu elektrotroskovym navaranim

(57) Rie¥enie spodiva v tom, %e opotrebova-

nad doska pohybového pdsu sa opracuje na rov-

nakd vysku, potom sa spoji s pevnou formova-

cou prilofkou a elektrotroskovym navadranim

sa pridom od 1 000 do 1 500 A a napdtim 26

a¥ 45 v, tavenim pridavného materidlu, ktory

m& rdzny tvar ako su zvdracie dréty, odtavo-

vaci privod prddu alebo velkoprierezovd elek-
tréda. Kombindciou a vhodnym zloZenim pridav-
nych materidlov sa dosahuje zvarovy kov velmi
dobrych dZitkovych vlastnosti.
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Vyndlez sa tyka sp8sobu renovdcie pohybového pésu dosiek pésovych vozidiel elektrotros-
kovym navdranim.

U zemnych taZfobnych strojov, ktoré sa pohybujdi na pésovych podvozkoch dochddza prevéadz-
kou k postupnému opotrebeniu zdberovfych rebier pohybovych dosiek pé&su, pridom ostatné
asti dosiek zostavaji i nadalej funk&ne spdsobilé dal¥ej prevadzky. V rdmci objektivnej
potrebe Uspory kovov a vlastnych nédkladov je vhodné robit renovéciu opotrebovanych rebier
dosiek pédsov, miesto ich vymeny za nové.

V si&asnej dobe sa renovAcia robi nasledovnymi spdsobmi. Opotrebené rebro dosky pédsu
sa zrovnd na jednotnd vysZku, potom sa pripravi hranol z valcovaného plochdla z nizkolegovanej
ocele, so zvySenym obsahom kremika nado sa na hranole obojstranne vyhotovia tdkosy pod 50°
uhlom. Takto upraveny hranol sa potom nastehuje a privar{ obojstrannym niekolkovrstvovym
zvarom k rebru dosky pésu, technologiou v ochrannej atmosfére, alebo pod tavivom.

DPals¥i{m moZnym spd&sobom renovédcie je i privAranie stavebnej ocelovej vystuZe na opotrebo-

vané rebro rudnym obldkovym zvdranim.

Spolo&nym nedostatkom uvedenych spdsobov navdrania je, Ze pri prevadzke zéberovych
rebier pohybovych dosiek pdsu vznikd zhorSeny odval funk&nej Casti dosky a zvgfenie pasivnych
odporov stroja. KaZd§ typ stroja vyZaduje rozdielne rozmery privdranych hranolov, &im
je potrebny velky sortiment aj atypickych valcovanych profilov.

Akost hranola sa prispdsobuje ponidkanému sortimentu valcovaného materidlu, &o spravidla
dplne nevyhovuje chemickym zloZenim a vlastnostami prevddzkovym podmienkam, najmi odolnosti

proti opotrebeniu.

Vy83ie uvedené spdsoby navirania majd vysokd précnost, je zloZitd a namdhavd manipulédcia

a zhorSend hygiena prdce na zvéaradskom pracovisku.

Uvedené nedostatky do znaénej miery odstraifiuje spdsob renovdcie pohybového pésu,

“ktorého opotrebovani doska sa v zvislej polohe zarovnd a elektrotroskovym navdranim vytvori{

tvar rebra, podstata ktorého spo&iva v tom, Ze doska po opracovani sa spoji s pevnou formova-
cou prilofkou a elektrotroskovym navdranim sa pridom od 1 000 do 1 500 A a napdtim 26 aZ
45 V vytvor{i névar.

Renovicia dosiek pohybového pdsu podla vyndlezu m4 viacero vyhod, volba pridavného
materidlu alebo kombindcia prfdavnych materidlov umoZfuje ziskat ndvarovy kov poZadovaného
chemického zloZenia a vlastnosti. Pri elektrotroskovom navdrani doch&dza pohybom tekutého
kovu k dokonalému premiefaniu nataveného zdkladného a pridavného materidlu a zlepSeniu
vlastnost{ v d8sledku mikkého teplotného cyklu navarania.

Spbsobom podla vyndlezu bola renovovand doska pohybového pédsu. Na opotrebenej doske
po upnuti do pripravku vo zvislej polohe, opotrebené rebro sa zarovnd kysliko-acetylénovym
plamefiom, alebo plazmou na jednotnd vySku, odstrénia sa otrepy po rezani, potom sa doska
spoji s pevnou medenou vodou chladenou priloZkou. Chemické zloZenie dosky je uhlik 0,34 %
hmot., mangén 1,2 % hmot., kremik 0,59 % hmot., fosfor 0,017 & hmot., sfra 0,041 % hmot.,
chrém 0,35 % hmot., v jednom pripade sa navdralo dvoma drdtmi priemeru 4 mm, chemického zlo-
Zenia uhlik 0,30 % hmot., mangédn 0,98 % hmot., kremik 1,02 % hmot., fosfor 0,016 % hmot.,
sfra 0,04 % hmot., chrdm 0,99 % hmot. Navdralo sa prudom intenzity 1 400 A, nap#itim 45 V,
rychlost poddvania drdtu 140 m.hod-l, rychlost navédrania 0,98 m.hod-l, vy$ka trosky 50 mm.

vV dal%om pripade sa navaranie realizovalo odtavovanim pridom prudu, ktorého prierez bol

250 mmz. Zvéraci prdd bol 1 300 A, napdtie 41 Vv, ¢as navdrania bol 45 mindt, vy8ka trosky

1 1

40 mm, rychlost navérania 0,98 m.hod ~. Rychlost poddvaného drdtu 65 m.hod ~.
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V dal$om pripade sa navaranie uskuto&nilo velkoprierezovou elektrddou, zvdracf prdd bol
1 100 A, napitie 30 V, rychlost poddvania elektrdd 3,5 m.hod-l, vySka 30 mm, rychlost navara-
nia 0,98 m.hod_l. DlZka ndvaru vo vSetkych pripadoch 735 mm.

Vo v8etkych pripadoch bol dosiahnuty kvalitny névar bez trhlfin a v&d. Tvrdost ndvaru
mala hodnotu 300 HV.

Spdsob renovédcie podla vyndlezu je moZné vyuZit pri navdran{ dosiek pohybového pésu
pdsovych vozidiel alebo pri renovdcii inych funk&ne podobnych suasti pri ich opotrebeni

alebo vyrobe.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob renovdcie dosiek pohybového pésu, ktorého opotrebovand doska sa Vv zvislej po-
lohe zarovnd a elektrotroskovym navdranim vytvori tvar rebra, vyznalujldci sa tym, Ze doska
po opracovani sa spoji s pevnou formovacou priloZkou a elektrotroskovym navdranim sa pridom

od 1 000 do 1 500 A napdtim 26 aZ 45 V vytvori névar.
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