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69 Dispositivo guidanastro per Pavanzamento di almeno un nastro di carta lungo un percorso,
particolarmente per macchine confezionatrici di sigarette.

) @ I dispositivo guidanastro, particolarmente adatto ad

essere montato su macchine confezionatrici di siga-
rette, serve per I’avanzamento automatico di almeno un
natro (6, 7) lungo un percorso sostanzialmente confor-
mato ad U. Il dispositivo comprende una puleggia cava
(10) attorno alla quale si estende un tratto centrale ri-
curvo del detto percorso, almeno una camera (18) dis-
posta lungo il detto percorso a valle della detta puleggia
(10), e mezzi di aspirazione (14, 22) comunicanti con
la detta camera (18) e con linterno della detta puleggia
curva (10); le pareti di queste ultime estendentisi lungo
il detto percorso essendo traforate, ed un nastro traspor-
tatore (3) permeabile all’aria estendendosi almeno lungo
la parete traforata (19) della detta camera (18).
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RIVENDICAZIONI Quando, durante il funzionamento della macchina confe-
1. Dispositivo guidanastro ¢ per I'avanzamento di almeno zionatrice il nastro di carta si rompe a monte della citata pu-
un nastro di carta lungo un percorso sostanzialmente confor- leggia di rinvio, un sensore normalmente presente sul percorso

mato ad U e comprendente un primo ed un secondo ramo di seguito dal nastro interrompe automaticamente il funziona-
estremita uniti fra loro da un tratto intermedio ricurvo, alme- s mento della macchina confezionatrice permettendo cosi ad un

w

no il detto secondo ramo, disposto a valle del detto tratto ri- operatore di intervenire. Fra le varie operazioni che quest’ulti-
curvo nella direzione di avanzamento, estendendosi, almeno mo deve compiere per riattivare la macchina confezionatrice,
parzialmente, lungo un dispositivo trasportatore di avanza- una delle pit complicate & sicuramente quella consistente nel

mento del detto nastro, caratterizzato dal fatto di comprende-  riavvolgere il nastro di carta attorno alla citata puleggia di rin-
re almeno una puleggia traforata montata girevole attorno ad 10 vio e di farlo quindi passare nello spazio normalmente ristret-

un asse passante per il centro di curvatura del detto tratto ri- to compreso fra il citato banco e 'estremita di un trasportato-
curvo, almeno una camera presentante una parete traforata di- re di alimentazione del citato tappeto di tabacco.
sposta lungo almeno il detto secondo ramo a contatto del det- Una simile operazione, gia di difficile esecuzione su di una

to dispositivo trasportatore, e mezzi di aspirazione comunican- macchina confezionatrice ad un solo baco di sigarette, diventa
ti con I’interno della detta puleggia e della detta camera; una 15 quasi impossibile quando debba essere eseguita su di una mac-
parte della periferia della detta puleggia traforata definendo il china a doppio baco di sigaretta, ossia capace di produrre

detto tratto ricurvo di percorso, ¢ la restante parte della peri- contemporaneamente due bachi di sigaretta. Infatti, nel caso
feria della detta puleggia traforata cooperando a tenuta di di questa macchina, i nastri di carta sono due e devono essere
fluido con una superficie cilindrica fissa; ed il detto dispositi- avvolti attorno a rispettive pulegge di rinvio disposte coassiali
vo trasportatore comprendendo un nastro trasportatore ad 20 prima di avanzare lungo il banco di formazione dei bachi.:
anello permeabile all’aria. Di conseguenza, una delle citate due pulegge di rinvio ri-

2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal  sulta completamente coperta dall’altra rispetto all’operatore
fatto che la detta camera presenta una seconda parete traforata  che deve intervenire e, quindi, sostanzialmente inaccessibile.
estendentesi lungo il detto primo ramo del detto percorso. Scopo della presente invenzione ¢ quello di realizzare un

3. Dispostivo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizza- 2s dispositivo guidanastro il quale sia atto a permettere il mon-
to dal fatto che la detta puleggia traforata costituisce una pu- taggio automatico di un nastro attorno ad una puleggia senza
leggia motrice per il detto nastro trasportatore permeabile al- che questa operazione richieda alcun intervento manuale. Sco-
Paria. po particolare della presente invenzione ¢ quello di realizzare

4. Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizza- un dispositivo guidanastro atto ad essere montato su di una
to dal fatto che una seconda puleggia ¢ interposta fra la detta 30 macchina confezionatrice di sigarette, in particolare una mac-
camera ¢ la detta puleggia traforata; la detta seconda puleggia  china confezionatrice a due bachi, per permettere il montaggio
essendo una puleggia motrice per il detto nastro trasportatore,  automatico di almeno un nastro di carta attorno ad una ri-

e la detta puleggia traforata essendo disposta all’esterno dell’a-  spettiva puleggia di deviazione disposta immediatamente a
nello definito dal detto nastro trasportatore. monte di un baco di formazione di almeno un baco di sigaret-

5. Dispositivo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato s ta. Il suddetto scopo & raggiunto dalla presente invenzione in
dal fatto di comprendere un secondo dispositivo trasportatore quanto essa & relativa ad un dispositivo guidanastro e per I'a-
provvisto di un secondo nastro trasportatore ad anelle permea- vanzamento di almeno un nastro di carta lungo un percorso
bile all’aria, ed una seconda camera comunicante con i detti sostanzialmente conformato ad U e comprendente un primo
mezzi di aspirazione e presentante una parete traforata dispo-  ed un secondo ramo di estremita uniti fra loro da un tratto in-
sta lungo il detto secondo nastro trasportatore, quest’ultimo 40 termedio ricurvo, almeno il detto secondo ramo, disposto a
ed il detto primo nastro trasportatore essendo fra loro allinea-  valle del detto tratto ricurvo nella direzione di avanzamento,
ti. estendendosi, almeno parzialmente, lungo un dispositivo tra-

sportatore di avanzamento del detto nastro, caratterizzato dal

fatto di comprendere almeno una puleggia traforata montata
4s girevole attorno ad un asse passante per il centro di curvatura

del detto tratto ricurvo, almeno una camera presentante una

La presente invenzione ¢ relativa ad un dispositivo guidan-  parete traforata disposta lungo almeno il detto secondo ramo

stro e per Pavanzamento di almeno un nastro di carta, come a contatto del detto dispositivo trasportatore e mezzi di aspira-

definito nella rivendicazione 1. sione comunicanti con Pinterno della detta puleggia e della
Sebbene nella trattazione che segue venga fatto riferimento so detta camera; una parte della periferia della detta puleggia tra-

unicamente a macchine confezionatrici di sigarette, ¢ chiaro forata definendo il detto tratto ricurvo di percorso, € la re-

che il dispositivo guidanastro oggetto della presente invenzione  stante parte della periferia della detta puleggia traforata coo-

& applicabile a tuite quelle macchine in cui della carta in na- perando a tenuta di fluido con una superficie cilindrica fissa;

stro viene fatto avanzare lungo un percorso non rettilineo e ed il detto dispositivo trasportatore comprendendo un nastro

generalmente difficilmente accessibile da parte di un operato- ss trasportatore ad anello, permeabile all’aria.
re.

Le macchine confezionatrici di sigarette comprendono nor-
malmente un gruppo di alimentazione, all’interno del quale un
nastro di carta svolto da una bobina viene alimentato attraver-
so una pluralita di gruppi operatori fino a raggiungere una pu- 6

Le suddette caratteristiche ¢ vantaggi della presente inven-
zione risulteranno dalla descrizione che segue con riferimento
ai disegni annessi, che ne illustrano alcuni esempi di attuazio-
ne non limitativi, in cui:

leggia deviatrice, attorno alla quale il nastro si avvolge per la figura 1 illustra schematicamente in sezione assiale una
proseguire poi orizzontalmente su di un banco lungo il quale il  prima forma di attuazione del dispositivo guidanastro secondo
nastro viene progressivamente ripiegato in senso traversale fi- la presente invenzione;

no a formare un cilindro continuo. In prossimita della citata’ la figura 2 & una vista in piana di una seconda forma di at-
puleggia di deviazione, il tratto del nastro di carta che avanza es tuazione del dispositivo guidanastro secondo la presente inven-
lungo il citato banco riceve un tappeto continuo di tabacco zione;

trinciato, il quale viene racchiuso all’interno del citato cilindro la figura 3 & una sezione III-III della figura 2;

continuo in modo da formare un baco continuo di sigaretta. la figura 4 & una vista in piana di una terza forma di



attuazione del dispositivo guidanastro secondo la presente in-
venzione;

la figura 5 & una sezione V-V della figura 4; e

la figura 6 illustra schematicamente in sezione assiale una
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con 22, si estende assialmente verso ’esterno da una parete la-
terale della scatola 17.

Fra le pulegge 4 e 10 ¢ disposto, in posizione fissa, un te-
golo 23 di raccordo limitato superiormente da una superficie

quarta forma di attuazione del dispositivo guidanastro secon- s orizzontale piana complanare alla superficie superiore dei rami

do la presente invenzione.

La figura 1 illustra Pestremita di ingresso di un banco 1 di
formazione baco di una macchina confezionatrice di sigarette.

11 banco 1 ¢ fissato in posizione sostanzialmente orizzonta-
le ad un telaio (non illustrato) della macchina confezionatrice
¢ sopporta scorrevoli i rami superiori 2 di due nastri convo-
gliatori 3 affiancati, di cui uno solo & visibile, realizzati in mo-
do tale da essere permeabili all’aria.

Alle estremita opposte del banco 1, il telaio citato supporta
girevoli due pulegge, di cui solo una, disposta all’ingresso del
banco 1 ed indica con 4, & illustrata in figura, attorno alle
quali si avvolgono i nastri convogliatori 3 per formare, ciascu-
no, un anello continuo il cui ramo inferiore, indicato con 5, si
estende al disotto del banco 1.

I rami superiori 2 dei nastri trasportatori 3 sono atti ad
avanzare lungo la superficie superiore del banco 1 dei rispetti-
vi nastri 6 e 7 di carta, al disopra di ciascuno dei quali viene
alimentato, tramite un dispositivo di alimentazione noto di cui
& rappresentata I’estremita finale indicata con 8, un tappeto
(non illustrato) di tabacco trinciato.

Secondo quanto illustrato nella figura 1, i nastri 6 e 7 di
carta vengono guidati al disopra delle estremitd di ingresso dei
rami superiori 2 dei rispettivi nastri 3 tramite un dispositivo
guidanastro il quale ¢ indicato nel suo complesso con 9 e pre-
senta, come si vedra meglio nel seguito, la peculiare caratteri-
stica di consentire, in fase di avviamento o in caso di rottura
di uno o di ambedue i nastri 6 e 7, I’alimentazione automatica
della estremita degli stessi al disopra dei citati rami 2 senza ri-
chiedere alcun intervento manuale da parte di un operatore.

11 dispositivo 9 comprende una puleggia 10 costituita da un
tubo 11 presentante una pluralitd di fori radiali 12 uniforme-
mente distribuiti ¢ disposto orizzontalmente in posizione adia-
cente alla puleggia 4 e da banda opposta di quest’ultima ri-
spetto alla estremita di ingresso del banco 1.

La puleggia 10 & supportata girevole dal telaio (non illu-
strato) della macchina confezionatrice per ruotare, sotto la
spinta di mezzi di azionamento non illustrati, attorno ad un
asse orizzontale parallelo all’asse di rotazione della puleggia 4.

Il tubo 11 definisce una camera cilindrica 13 comunicante
da una parte con I’esterno attraverso i fori 12 e dall’altra con
un dispositivo di aspirazione (non illustrato) di cui un condot-
to di ingresso, indicato con 14, si estende assialmente verso
Iesterno dalla camera 13. All'interno di quest’ultima & allogia-
to, in posizione fissa rispetto al citato telaio della macchina
confezionatrice, un elemento di schermo 15 limitato esterna-
mente da una superficie 16 ad andamento cilindrico estenden-
tesi per un angolo almeno pari a 180°. La superficie 16 & di-
sposta coassialmente alla puleggia 10 ¢ coopera a tenuta di
aria con almeno quella delle due meta della superficie cilindri-
ca interna del tubo 11 che & rivolta verso la puleggia 4.

Il dispositivo 9 comprende inoltre una scatola 17 presen-
tante sostanzialmente la forma di un parallelepipedo rettango-
lo e disposta in posizione fissa fra Pestremita di ingresso del
banco 1 e la puleggia 4. La scatola 17 presenta una camera in-
terna 18 superiormente limitata da una parete piana 19 sostan-
zialmente orizzontale provvista di una pluralita di fori passanti
20 uniformemente distribuiti e presentante una superficie ester-
na 21 sostanzialmente complanare alla superficie superiore del
banco 1 e disposta a contatto della superficie inferiore dei ra-
mi superiori 2 dei nastri 3.

La camera 18 comunica da una parte con Pesterno i fori
20 e dall’altra con il citato dispositivo di aspirazione (non illu-
strato), di cui un ulteriore condotto di ingresso, indicato

w
[

superiori 2 dei nastri 3 € tangente alla superficie esterna della
puleggia 10. Quest’ultima presenta esternamente una pluralita
di scanalature anulari 24, ciascuna delle quali & impegnata in
modo scorrevole da una rispettiva appendice 25 estendentesi in

10 direzione orizzontale dal tegolo 23 verso la puleggia 10.

Secondo quanto illustrato nella figura 1, ciascuno dei due
nastri 6 e 7 di carta vien alimentato dal basso ad una rispetti-
va puleggia deviatrice 26 e, quindi, al disopra del ramo supe-
riore 2 del rispettivo nastro trasportatore 3 lungo un percorso

15 sostanzialmente conformato ad U. Quest’ultimo comprende un

tratto ricurvo estendentesi a contatto di parte della superficie
esterna della puleggia 10 e raccordante fra loro un primo trat-
to rettilineo estendentesi fra le pulegge 26 e 10 ed un secondo
tratto rettilineo estendentesi al disopra ed a contatto del tegolo

2 23 e della superficie superiore del ramo 2 del rispettivo nastro

3. In particolare, il tratto ricurvo del citato percorso ad U si
estende lungo quella parte della periferia della puleggia 10 in
cui i fori 12 non sono internamente occlusi dall’elemento di
schermo 15 e sono quindi in comunicazione diretta con il con-

-25 dotto 14.

In uso, quando i nastri 6 € 7 debbono essere montati attor-
no alla puleggia 10 e sopra il banco 1 all’inizio delle operazio-
ni oppure successivamente a seguito di una rottura di uno od
ambedue i nastri 6 e 7 ad operazioni iniziate, i nastri 6 e 7

30 vengono fatti avanzare con velocita ridotta fino a che le loro

estremita libere si dispongono al disopra delle pulegge 26 ed in
prossimita delle puleggia 10, la quale ruota a velocita ridotta
unitamente alla puleggia 4 di avanzamento dei nastri 3.

Mettendo a questo punto in funzione il citato dispositivo
di aspirazione (non illustrato) & possibile creare una depressio-
ne all’interno delle camere 13 ¢ 18 ¢, quindi, un richiamo d’a-
ria attraverso i fori 20 ed attraverso i fori 12 lasciati liberi del-
P’elemento di schermo 15.

Di conseguenza, le estremitd dei nastri 6 e 7 vengono ri-
chiamate a contatto della superficie esterna della puleggia 10
la quale, ruotando, porta le citate estremita sopra le appendici
25 e determina I’avanzamento dei nastri 6 e 7 al disopra del
tegolo 23 e di un tratto iniziale dei rami superiori 2 dei rispet-

45 tivi nastri 3. I collegamento fra questi ultimi ed i nastri 6 e 7

¢ garantito dal citato dispositivo di aspirazione (non illustrato)
il quale, aspirando aria attraverso i nastri 3 in corrispondenza
dei fori 20, determina I’adesione dei nastri 6 e 7 ai corrispetti-
vi nastri 3 al disopra della scatola 17 e, quindi il corretto

50 avanzamento dei nastri 6 e 7 lungo il banco 1. Naturalmente,

una volta che i nastri 6 e 7 siano stati montati attorno alla pu-
leggia 10 e siano stati fatti avanzare lungo il banco 1, Paspira-
zione d’aria attraverso i condotti 14 e 22 viene interrotta. A
questo proposito € opportuno notare che I’attivazione e la di-

ss sattivazione del citato dispositivo di aspirazione possono essere

comandate manualmente dall’operatore, oppure automatica-
mente tramite un circuito di controllo (non illustrato) capace
di rilevare, a macchina confezionatrice avviata, la presenza o
meno dei nastri 6 e 7 a monte dell’estremita di ingresso del

60 banco 1.

La varijante illustrata nelle figure 2 e 3 & relativa ad un di-
spositivo guidanastro 28 molto simile al dispositivo 9, dal qua-
le differisce principalmente per il fatto di comprendere una
scatola 29 simile alla scatola 17, ma presentante, oltre alla pa-

6s rete traforata 19, una parete inferiore 30 attraversata da fori

passanti 31 ed esternamente limitata da una superficie piana
32 inclinata verso la parete 19 e la puleggia 4 e sostanzialmen-
te tangente a quest’ultima ed alla 10.
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Nel dispositivo 28, il ramo inferiore dei nastri 3 & deviato distanza dal tegolo 23 e costituisce la puleggia motrice di un
da una coppia di pulegge 33 in modo da strisciare a contatto trasportatore a nastro indicato nel suo complesso con 39.
della superficie 32, e le due pulegge 26 sono disposte sostan- Quest’ultimo comprende un nastro 40 chiuso ad anello at-
zialmente al disotto delle pulegge 33 e sono ambedue sostan- torno a tre pulegge disposte secondo i vertici di un triangolo
zialmente tangenti ad un piano passante per la superficie 32. s di cui un primo lato & sostanzialmente complanare alla super-
Infine, nel dispositivo 28, il tegolo 23 del dispositivo 9 & sosti- ficie 21 della parete 19 della scatola 17 ¢ si estende fra la pu-
tuito da un tegolo doppio 34 interposto fra le pulegge 4 ¢ 10 ¢ leggia 10 ed una puleggia 41 disposta adiacente al tegolo 23,

limitato superiormente da una superficie piana 35 sostanzial- un secondo & inclinato verso il basso e si estende fra la puleg-
mente complanare alla superficie della parete 19 ed inferior- gia 41 ed una seconda puleggia 42, ed un terzo ¢ inclinato ver-
mente da una superficie piana 36 sostanzialmente complanare 1050 I’alto e si estende fra la puleggia 42 e la puleggia 10 in un
alla superficie 32 della parete 30. piano sostanzialmente tangente alle pulegge deviatrici 26.

In uso, il dispositivo 28 si comporta in maniera molto si- Il nastro 40 & realizzato in modo tale da essere permeabile

milea quella del dispositivo 9 con I'unica differenza che, nel all’aria e circonda una scatola 43 di cui due pareti 44 € 45 si
caso del dispositivo 28, i nastri 6 ¢ 7 vengono alimentati alla estendono lungo il detto primo e, rispettivamente, il detto ter-
puleggia 10 dai nastri 3 stessi, ai quali nastri 6 e 7 aderiscono 15 zo lato del detto triangolo.

in corrispondenza della parete 30 della scatola 29. La variante 11 nastro 40 & preferibilmente costituito da una striscia di
illustrata nelle figure 4 e 5 & relativa ad un dispositivo guida- lamiera di acciaio traforata, e le pareti 44 e 45 presentano dei
nastro 37 molto simile al dispositivo 28, dal quale differisce fori passanti 46 e 47, i quali dispongono in comunicazione con
per il fatto di essere privo del tegolo doppio 34 e delle puleg- ’esterno una camera 48 interna della scatola 43. La camera 48

gia 4, e per il fatto che quest’ultima & sostituita dalla puleggia 20 presenta un condotto 49 tramite il quale essa comunica con il
10 attorno alla quale si avvolgono direttamente i nastri 3. In citato dispositivo di aspirazione non illustrato.
altre parole, nel caso del dispositivo 37, la puleggia 10 svolge 1l funzionamento del dispositivo guidanastro 38 & facilmen-
la doppia funzione di azionare i nastri 3 e di deviare i nastri 6 te desumibile da quello dei dispositivi guidanastro precedente-
e 7 al disotto del banco 1. La variante illustrata nella figura 6  mente descritti e non richiede ulteriori spiegazioni.
¢ relativa ad un dispositivo guidanastro 38 in cui la disposizio- 25 Ovviamente i dispositivi guidanastro descritti, sebbene tutti
ne e la forma del banco 1, della puleggia 4, dei nastri 3, del relativi a macchine confezionatrici in cui due nastri di carta
tegolo 23 e della scatola 17 sono sostanzialmente identiche a vengon fatti avanzare lungo il banco 1 per la realizzazione si-
quelle presentate da questi elementi nel dispositivo 9, dal quale multanea di due bachi di sigaretta, possono essere adattati al-
il dispositivo 38 si distingue per una differente disposizione ed  ’avanzamento di un singolo nastro di carta semplice riducen-
una differente funzione della puleggia 10. 10 do le dimensioni assiali delle pulegge 4 e 10 e di tutti gli altri
Nel dispositivo 38, la puleggia 10 ¢ disposta ad una certa organi di trasporto.

v 1 foglio disegni
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