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(57) Sammendrag Dyse omfattende. et sliterer (k) innmontert i et barerer

(s) og med en dysespiss (s) som ved yttergjenger er innskrudd i
en innsats (e) ved utlepsenden av dysehuset (b). Ved dysehusets
innlegpsende exr slitersret (k) forsynt med en kontramutter (m).
Plasseringen av dysespissen (1) i en forms injiseringsdpning
justeres ved dreiing av dysespissen i gjengene p& innsatsen

(e), idet kontramutteren (m) etter en finjustering tiltrekkes
mot baksiden av dysehuset (a).
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Foreliggende oppfinnelse vedrarer en dyse for injisering av termoplast,
herdeplast eller gummi og omfattende et dysehus med varmeelement og et
utskiftbart. sliterer som omsluttes av et baerergr fastholdt i dysehuset, og ender i
en dysespiss ved dysens utlepsende.

Dysen er szerlig bestemt for bruk som en spreytestepingsdyse mellom et
verktay (form) og en injiseringsenhet (snekke), selv om den ogsa kan benyttes i
andre forbindelser, f.eks. som en ekstruderingsdyse.

En dyse med utskiftbart sliterer og dysespiss er kjent, f.eks. fra DE-OS
34 31 173 og DK-patentsgknad 5069/86. Ved dysen som er omtalt i det farst-
nevnte, publiserte patentskrift er det ngdvendig, hver gang dysespissen skal
utskiftes, a ta ned og demontere verktgyet, hvilket ofte medferer flere timers
arbeid. Ved dysen som er beskrevet i den danske patentsgknad, kan slitergr med
forskjellige dysespisser lettvint utskiftes, idet de kan uttrekkes fra bzereraret, uten
at verktzyet ma demonteres. Videre kan plasseringen av dysespissen i forhold til
verktgyinnlgpet justeres, ved pamontering av en brikke av passende tykkelse
mellom sliteragrets bakerste, koniske del og et endestykke pa basrergret.

Oppfinnelsens formal er a frembringe en dyse av ovennevnte art og med
sliterar og dysespiss som kan utskiftes, hvor dyse-spissens plassering i verktay-
innlgpet (injiseringshullet) kan justeres pa hurtigere og lettvintere mate, uten av
verkteyet ma tas ned fra maskinen, og hvor den justerte stilling med sikkerhet vil
opprettholdes.

Ifalge oppfinnelsen er dette oppnadd ved at dysespissen har yttergjenger
for inngrep med innergjenger i utigpsenden av dysehuset og at innlgpsenden av
slitergret eller et overgangsstykke i den ene ende av raret har yttergjenger for
inngrep med innergjengene i en kontramutter som kan bringes i anlegg mot en
endeflate av dysehuset.

Sliteraret med dysespissen innskrudd i dysehuset kan beveges oppad og
nedad i dysehuset ved a dreies med et verktgy, fortrinnsvis en Unbrako-
sekskantngkkel som innfares i sliteregrets innlgpsende som er av motsvarende
tverrsnittsform, hvorved det er mulig & bringe dysespissen i stilling rett overfor
dysehusets utispsende eller injiseringshullet i et verktay, hvori dysen er
innplassert. Etter at verkteyet er montert, foretas ett eller flere "preveskudd", og
den stgpte artikkel bedemmes, hvoretter spissens plassering endres ved at
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injiseringsenheten (snekken) trekkes tilbake sa vidt langt at unbrako-sekskant-
nekkelen kan innferes manuelt i dysen bakfra, og plasseringen av dysespissen
endres ved dreiing av slitergret. Under spraytestgpingen vil kontramutteren virke
til & beskytte gjengene pa dysespissen. For spreytestgping i flere verktay kan
kontramutteren vaere utformet som et tannhjul med innergjenger for inngrep med
yttergjenger pa et overgangsstykke som er fastspent til den forlengete del av
slitergret, f.eks. med settskruer. Tannstenger i inngrep med tannhjulene kan
deretter benyttes for finjustering av dysespissens stilling i verktgyets injiserings-
hull og dessuten som dysejusteringsindikatorer, og de kan om gnskelig forbindes
med en drivmekanisme som styres eksempelvis med temperatur- eller trykkfzlere
som er montert tett ved dysespissen og derved gjgr det mulig & gjennomfare en
fortlapende, automatisk justering.

Ytterligere versjoner av dysen ifglge oppfinnelsen og konstruksjonsmessige
trekk ved denne fremgar av de etterfoigende krav og er beskrevet i tilknytning til
de medfgigende tegninger, hvor:

Fig. 1 viser et lengdesnitt av dysen ifsige oppfinnelsen uten innmontert
sliterer og dysespiss.

Fig. 2 viser et sliterer med dysespiss.

Fig. 3 viser en utforelsesform av en kontramutter for dysen ifalge oppfin-
nelsen.

Fig. 4 viser hele dysen.

Fig. 5 viser dysen montert dg forbundet med en injiserings-enhet.

Fig. 6 viser et forstarret riss som illustrerer spalte-endringen ved bevegelse
av slitergret og spissen.

Fig. 7 viser et skjematisk riss av dysen, sett fra snekkesiden og med innfart
unbrako-sekskantngkkelen illustrert i to stillinger motsvarende to forskjellige juste-
ringer av slitergret og spissen.

Fig. 8 viser et snitt av et parti av en varmekanal med innfert overgangs-
stykke, og en kontramutter for dysen ifalge oppfinnelsen, som ikke er illustrert.

Dysen som er vist i fig. 1 er bestemt for & innferes mellom injiseringsenhe-
ten i en spraytemaskin og verkteyet. Dysen omfatter et dysehus bestaende av en
bakre husseksjon a og en fremre husseksjon b hvor det er innmontert et baererar

c som omsluttes av et varmeelement d. Ved dysens utlgpsende er basrergret
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innmontert i en rerformet kobberinnsats e som ligger an mot en ringformet
skulder. Innsatsen e er med yttergjenger innskrudd i og fastioddet til den gvre
ende av husseksjonen b. Innsatsen e innbefatter videre innergjenger som kan
oppta gjengene pa en dysespiss | pa et sliterer k. En stremkabel strekker seg opp
til en strembro for varmeelementet d, og en temperaturfalerkabel h er forbundet
med en temperaturfaler t pa kobberinnsatsen e.

Slitergret k som er vist i fig. 2 er i sin inniepsende forsynt med en rarformet
innsats i med yttergjenger og et innerparti av sekskantet tverrsnittsform, for opp-
taging av en unbrako-sekskantngkkel. Dysespissen | som er innfgrt og fastgjort i
slitergret k er utstyrt med yttergjenger for innskruing i innsatsen e i dysehuset, og
er vist med en sideapning og en spissapning som begge kan antas anvendt.
Folgende deler kan eksempelvis benyttes: a) en spiss med massivt endeparti og
med minst én sideapning for utstating av plastmateriale, b) en spiss med en
gjennomgaende midtkanal med en minimumsdiameter av 0,2 diameter, eller c) en
kombinasjon av begge.

| fig. 4 er dysen vist med et innfart sliterar k som er fastskrudd i innsatsen e
og forbundet i sin inniapsende med en kontramutter m.

Den viste konstruksjon muliggjer en justering av dysespissens stilling i en
injiseringsapning, eksempelvis verktey-innlgpet i en spreytestepemaskin, uten at
verktgyet (formen) dermed ma fjemes fra maskinen.

Finjusteringen gjennomfares pa felgende mate:

Slitergret k innskyves farst i dysehuset og fremskrues, med en unbrako-
sekskantngkkel, fremover i gjengene pa innsatsen e, til dysespissen | blir synlig i
injiseringsapningen. Kontramutteren m paskrus deretter gjengene pa innsatsenii i
slitergret k, uten a tiltrekkes for hardt.

Fig. 5 viser dysen plassert mellom et ikke-vist verktay og en snekkedyse p
og et delvis gjengitt varmeelement. Etter at kontramutteren m er anbrakt ved
sliteraret k, blir en kraftopptager o og en sentreringsring (ikke vist) montert pa
vanlig mate pé»den bakre dysehusseksjon a. Verktgy monteres og et "skudd"
(prevestepning) gjennomferes, og den stapte artikkel bedemmes. Hvis plasse-
ringen av spissen deretter gnskes endret, eksempelvis fremskjovet, er det bare
ngdvendig a trekke injiseringsenheten sa vidt langt tilbake at en unbrako-seks-

kantngkkel kan innferes i slitergret k fra baksiden av dysen, og en justering
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gjennomferes ved dreiing av ngkkelen.

Nar finjusteringen er avsluttet etter ett eller flere "preveskudd”, ma dyse-
spissen fastgjeres i den justerte stillig. Dette utferes ved a lukke verktoyet og
lzsgjere formhalvdelen som befinner seg pa den faste side. Nar verkteyet atter
betjenes for a apnes, vil begge formhalvdeler falge, slik at dysen tilbaketrekkes fra
injiseringsenheten p og det gis plass for uthenting av sentreringsringen og kraft-
opptageren o. Kontramutteren kan deretter tiltrekkes mot baksiden av dysehus-
seksjonen a, idet slitergret k med dysespissen | fastholdes ved hjelp av unbrako-
sekskantngkkelen. Etter at formen er montert, kan produksjonen igangsettes.
Under stgpingen vil kontramutteren m virke til & beskytte gjengene pa dysespis-
sen |.

Fig. 6 viser hvordan bredden av spalten i dysemunningen forandres nar
dysespissen | beveges bakover eller fremover, samt posisjonsendringen for en
dysespiss med en midtapning.

Av fig. 7 fremgar det videre hvordan stillingen av unbrako-sekskant-
nakkelen indikerer dysens plassering. Saledes kan en dreining i en vinkel tilsva-
rende 10’ pa en vinkeltransporter, motsvare en dysespiss-forskyvning av ca. 0,11
mm i langsgaende retning. Det er derfor alltid mulig & ha en generell oppfatning
av de justeringer som er foretatt.

Fig. 8 viser hvordan dysen kan innmonteres i utlgpet av en varmekanal q.
Ved hjelp av innergjenger er en kontramutter m' med en konisk kontakt-innerflate
innskrudd pa yttergjenger pa et sylindrisk overgangsstykke r med et sylindisk
halsparti, som er innskjgvet i utlapet og utstyrt, mellom yttergjengene og hals-
partiet, med en flensdel av form som et tannhjul x. Videre er overgangsstykket r
forsynt i sin utlepsende med innergjenger som kan oppta gjengene i pa sliteraret
k, og fastholdes ved tiltrekking av en spisskrue y, idet dysehusseksjonen b (ikke
vist i fig. 8) feres gjennom en apning i varmekanalhuset z. Yitergjengene pa
slitergret k, som star i inngrep med kontramutteren m', er i dette tilfelle yttergjen-
gene pa overgangsstykket r som er fast forankret pa sliterarer k. En eller flere
fieerbrikker aa er anbrakt mellom varmekanalen g og tannhjulet x.

Finjusteringen foretas som tidligere beskrevet, mens slitergret k i dette til-
felle blir beveget bakover eller forover i innsatsen e i dysehuset og i baesrergret c,

ved & dreie tannhjulet x pa overgangsstykket ved hjelp av en farste tannstang ab,
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mens kontramutteren m' fastholdes uroterbart av en andre tannstang ac. Nar den
optimale posisjon for dysespissen | i verktgyets injiseringsapning er funnet, fast-
holdes slitergret med tannstangen ab og tannhjulet x, og kontramutteren m' til-
trekkes hardt mot den koniske bakside av dysehusseksjonen a ved hjelp av
tannstangen ac.

Hvis det under sproytestgpingen viser seg at en ytterligere posisjons-
justering av dysespissen | er nedvendig, kan dysespissen forskyves bakover eller
forover i innsatsen e ved dreiing av tannhjulet x p& overgangsstykket ved hjelp av
tannstangen ab, hvorved det sylindriske halsparti pa overgangsstykket r vil for-
flyttes litt bakover eller forover i utlepet av varmekanalen q. Posisjonen av tann-
stangen ab kan derved ogsa benyttes for indikering av dysestillingen. Dette kan
seerlig utnyttes i forbindeise med multippeiverktayet hvor det giennom varme-
kanalen fremfgres materiale til flere dyser. Tannstengene kan ogsa anvendes for
fortlzpende, automatisk justering av dysestillingen, ved a drives av motorer som
styres eksempelvis av signaler fra temperatur- eller trykkfglere ved dysenes
utlepsende.

| stedet for & bli innskrudd pa gjenger i overgangsstykket r, kan slitergret k
ogsa innfgres i dpningen i overgangsstykket ved hjelp av spor-slissforbindelser,

og fastholdes i lengderetningen med en bajonettlas eller en liknende anordning.

Patentkrav

1. Dyse for injisering av termoplast, herdeplast eller gummi og omfattende et
dysehus (a, b) med varmeelement og et utskiftbart sliterer (k) som omsluttes av et
baererar (c), fastholdt i dysehuset, og ender i en dysespiss (1) ved dysens utlgps-
ende, karakterisert ved atdysespissen (1) har yttergjenger for inngrep
med innergjenger i utigpsenden av dysehuset (b) og at innlgpsenden av slitergret
(k) eller et overgangsstykke (r) i den ene ende av rgret har yttergjenger for inngrep
med innergjengene i en kontramutter (m, m') som kan bringes i anlegg mot en
endeflate av dysehuset (a).

2. Dyseisamsvarmedkrav 1, karakterisert ved atdysespissen
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og/eller innlgpsenden av slitergret (k) er anordnet som en separat dysespiss (1)

eller en innsats (i) som er uroterbart og uforskyvbart fastgjort i enden av slitergret.

3. Dyse i samsvar med et av kravene 1 elier2, karakterisert ved
at slitergret (k) eller innsatsen (i) i rarets innlgpsende har et mangekantet, innven-
dig tverrsnitt for opptaking av en unbrako-sekskantngkkel.

4. Dyse i samsvar med et av kravene 1-3, karakterisert ved at
kontramutteren (m') pa dyseytterveggen er formet som et tannhjul.

5. Dyse i samsvar med et av kravene 1,2 094, karakterisert ved
at den tannhjulformete kontramutter (m') er forbundet gjennom innergjenger med
yttergjenger i én ende av et overgangsstykke (r), og at det i samme ende av
overgangsstykket er anordnet en utboring som kan oppta og fastholde innlgps-
enden av slitergret (k), fortrinnsvis gjennom en gjenget skjst og en spisskrue (y)
og at utboringen far over i en innlapskanal i form av en utboring i et sylindrisk
halsparti som kan opptas forskyvbart i langsgaende retning i et utlgp av en
varmekanal (q) hvor det umiddelbart ved den ende som er vendt mot kontramutte-
ren, er anordnet en flensdel som er utformet som et tannhjul (x) langs halsytter-
kanten.

6. Dyseisamsvarmed krav5, karakterisert ved atkontramutteren
(m") i den ende som er vendt mot dysehuset, har en konisk kontaktinnerflate med

en konisitet-motsvarighet til den koniske bakside av dysehuset (a).

7. Dyseisamsvarmed krav5, karakterisert ved aténellerflere
fieerringer (aa) er anbrakt rundt overgangsstykkets halsparti med sin innervegg i
anlegg mot overgangsstykkets flensdel.
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