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Sposéb wytwarzania foliowych tensometréow elektrooporowych do
pomiaru odksztalcen i urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia foliowych tensometréw elektrooporowych me-
toda chemigraficzng z folii sporzadzonych ze sto-
péw oporowych, takich, jak stopy niklu z chro-
mem lub niklu z miedzig, oraz urzadzenie do sto-
sowania tego sposobu.

Znane metody chemigraficzne, ktérymi wytwa-
rza sie np. obwody drukowane; nie zapewniajg
dostatecznej precyzji uzyskiwanych ksztaltéw i
opornoSci.

Tensometry, wytwarzane wedlug sposobéw  po-
danych w literaturze zawierajgcej opisy metod che-
migraficznych, réznia sie miedzy soba opornoscia,
ktéra dla jednej serii waha sie w granicach od
kilkunastu do kilkudziesieciu ohméw.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu i urzadzenia do stosowania tego sposobu, kté6-
re zapewniaja utrzymanie rozrzutu opornoS$ci ten-
sometré6w w granicach 1 ohma dla jednej serii.

Tensometry foliowe wytwarza sie, nanoszac na
folie oporowa, znanymi metodami stosowanymi w
-chemigrafii, rysunek tensometru i nastepnie wy-
trawia sie folie w roztworze chlorku zelazowego,
uzyskujgc siatke oporowg tensometru.

W sposobie wedlug wynalazku, proces trawie-
nia folii oporowych z naniesionym ochronnym ry-
sunkiem, polega na tym, Zze folia zostaje umiesz-
czona na powierzchni roztworu trawigcego, ktéry
jest mieszany sprezonym powietrzem, a tym sa-
mym tlen z powietrza dostarczany jest do roztwo-
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ru, co zapewnia réwnomierne trawienie folii oraz
mozliwo$¢é regulacji procesu trawienia zmianami
ci$nienia powietrza doprowadzonego do roztworu.
Dzieki temu, dla danej serii rozrzut opornosci co
najmniej 909, wytwarzanych tensometréw utrzy-
muje sie w granicach 1 ohma,

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w
przykladzie wykonania na rysunku, ktéry przed-
stawia przekréj poprzeczny urzadzenia wedlug wy-
nalazku.
~ Zbiornik 1 zawiera roztwor chlorku Zzelazowego
2, o gestoSci okolo 1,36 g/cm3. Folie oporowa 6 z
f;aniesionym rysunkiem ochronnym przymocowuje
sie do plytki 4. Bezpoérednio pod powierzchnig
folii oporowej i réwnolegle do niej umieszczona
jest betkotka 3, ktérej plaska powierzchnia jest
oddalona od powierzchni folii oporowej o 0,5 do
5 mm, najlepiej 3 mm. Powierzchnia belkotki po-
siada otwory doprowadzajace powietrze o $redni-
cy 0,1 do 0,5 mm, w iloSci 6 do 30 otworéw na
1 cm?, najlepiej 15 otworéw na 1 cm2. Do belkotki
doprowadza sie powietrze przewodem 7 o nadcié-
nieniu od 50 do 250 milimetréw stupa rteci, naj-
lepiej okolo 150 mm slupa rteci. Ci$nienie powie-
trza doprowadzanego do beltkotki jest mierzone
manometrem 5.

W opisanym urzgdzeniu poddaje sie trawieniu
folie oporowa wykonang ze znanych stopéw niklu
i miedzi, utrzymujac stala szybkoéé¢ trawienia od
2 do 3 mikronéw na minute, najlepiej 2,5 mikrona
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na minute, przy czym szybko$§¢ trawienia w gra-
nicach = 30% reguluje sig, zmieniajgc ci$nienie
powietrza doprowadzonego do belkotki. Foli¢ opo-
rowg wykonang ze znanych stopéw niklu z chro-
mem trawi sie w tym samym urzadzeniu, stosu-
jac dodatek kwasu solnego do chlorku zelazowego,
przy czym utrzymuje sie szybko§¢ trawienia w
granicach od 0,3 do 0,8 mikrona na minute, naj-
lepiej 0,5 mikrona na min.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania foliowych tensometrow

. elektrooporowych do pomiaru odksztalcen przez
trawienie folii oporowej z rysunkiem ochron-
nym, w roztworze chlorku Zzelazowego, zna-
mienny tym, ze folie¢ oporowg umieszcza si¢ na
powierzchni roztworu trawigcego, a roztwor
trawiacy miesza sie¢ i utlenia doprowadzanym
powietrzem o regulowanym cis$nieniu.
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2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

utrzymuje sie stalg szybkoS¢ trawienia folii
oporowych ze stopéw miedzi z niklem w grani-
cach od 2 do 3 mikronéw na minute, a szyb-
ko§¢ trawienia folii ze stopéw oporowych niklu
z chromem w granicach od 0,3 do 0,8 mikrona
na minute, przy czym szybkoS§¢ trawienia w
granicach * 30% reguluje sie zmianami ci$nie-
nia powietrza doprowadzanego do roztworu tra-
wigcego, ktdére to ciSnienie utrzymuje sie na
poziomie wyzszym od ci$nienia atmosferyczne-
go o 50 do 250 milimetréw stupa rteci.
Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2, skladajgce sie ze zbiornika na roz-
twor chlorku zelazowego i przewodu doprowa-
dzajgcego powietrze, znamienne tym, ze plaska
powierzchnia belkotki (3) umieszczona jest réw-
nolegle do folii oporowej (6) i posiada na swej
powierzchni od 6 do 30 otwor6w na 1 centy-
metr kwadratowy.
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