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Sposob wytwarzania arkuszy albo plyt z Zywicy winylowej albo
benzenowinylowej z wktadka z tkaniny.

Zgloszono 30 wrzesnia 1936 r.
Udzielono 31 grudnia 1937 r.

Znane sa przezroczyste arkusze lub ply-
ty, szczegolnie odpowiednie jako material
do opakowania, na zbiorniki do cieczy, na
powloki $cienne, panneaux dekoracyjne
i t. d., wytwarzane z roztworu polistyrenu
lub innych zywic winylowych z wkladka z
materiatu wtéknistego.

Wedtug znanych sposobéw pas materia-
tu wioknistego, majacy stuzyé jako wktad-
ka, prowadzi si¢ w sposéb ciagly przez
zbiornik zawierajacy roztwér polistyrenu,
po czym po calkowitym nasyceniu suszy sie
ten pas, nastepnie prasuje si¢ miedzy para-
mi walcéow cylindrow najpierw ogrzewa-
nych, nastepnie ozigbianych, az otrzyma si¢
arkusz albo ptyte doskonale gladka po oby-
dwéch stronach.

Proby pozwolily na stwierdzenie, ze w
razie zastosowania bardzo stezonych roz-

- tworéw zywic winylowych albo benzenowi-

nylowych i — wbrew wszelkiej logice tech-
nicznej — rozpuszczalnikow o wysokim
punkcie wrzenia, to otrzymuje si¢ po osta-
tecznej obrébce szczegblnie cenne produk-
ty o specjalnym wygladzie.

Wktadke z tkaniny kolejno nasyca sig
przez zanurzanie badZz w jednej kapieli
bardzo lepkiej, o ile zywica na to pozwala,
badz tez w dwoch kolejnych kapielach o
réznych stezeniach; w ostatnio wymienio-
nym przypadku przed przejsciem do dru-
giej kapieli odparowuje sie rozpuszczalnik.
Pierwsza kapiel zawiera zaledwie okolo
30% polistyrenu w roztworze, aby ulatwi¢



przenikanie, druga za$ kapiel zawiera oko-
fo 50% czystej zywicy. Nasycanie w dwéch
zabiegach pozwala na utrwalanie i wprowa-
dzanie takiej iloéci zywicy, 2e po odparo-
waniu rozpuszczalnika otrzymuje si¢ pro-
dukt o prawie takiej samej sztywnosci czy-
stej zywicy. Po obrébce w drugiej kapieli
produkt suszy sig, nastepnie umieszcza
miedzy dwiema plytami metalowymi, do-
skonale wypolerowanymi, i poddaje dzia-
taniu prasy hydraulicznej, ktéra moze wy-
wieraé ci$nienie 25 — 40 k¢ na 1 cm? lub
wigksze i ktérej plyty moga by¢ najpierw
ogrzewane, a nastepnie ozighiane.

Aby unikngé przylegania formowanego

produktu do plyt metalowych niezbedne
jest stosowanie rozpuszczalnikéw o wyso-
kim punkcie wrzenia, to jest poczawszy od
80°C i wyzej. Jak zaznaczono, w warun-

kach tych przyleganie nie nastepuje.

Poza tym nalezy zaznaczyé, ze w za-
leznosci od uzytego homologu albo pochod-
nej otrzymuje si¢ réznice w plastycznosci
produktu korficowego, przy czym plastycz-
no$¢ ta wzrasta w miar¢ wzrostu punktu
wrzenia rozpuszczalnika.

Dla przykladu w ponizszej tabeli ze-
stawiono wyniki, otrzymane przy uzyciu
trzech homologow szeregu benzenowego:

Wynik

produkt koficowy nie do uzycia (przylega)

produkt normalny o plastycznosci dajacej

si¢ porownaé¢ z plastycznoscia polistyrenu

Rozpuszczalnik — Punkt wrzenia
benzen 80°C
toluen 110°C
ksylen 139 — 142°C

produkt plastyczny o plastycznosci wigk-

szej od- plastyczno$ci polistyrenu.

Te wyniki otrzymuje si¢ przy stosowa-
niu chlorowanych pochodnych szeregu ben-
zenowego, a takze przy uzyciu jakichkol-
wiek rozpuszczalnikéw.

W ciggu ostatnich lat proponowano w
handlu produkty w postaci sttaczanych pty-
tek o duzych wymiarach i o zmiennej gru-
‘boéci, majace zastepowaé miedzy innymi
dykte, widkno-cement i t. d. przy pokrywa-
niu $cian, jako lekkie przegrody i do wielu
innych zastosowan.

Produkty te, otrzymane np. z wilékien,
pozbawionych kory, za pomoca specjalnych
proceséw i nasycane lakierem, ktérego pod-
stawe stanowia Zywice syntetyczne, poli-
meryzujace si¢ lub niepolimeryzujace sie,
albo tanie Zywice maturalne o réznych pod-
stawach, wykazuja w poréwnaniu z daw-
niej znanymi produktami kilka zalet tech-
nicznych, a mianowicie lepsza sztywnosé,

drobaiejsse ziarno, jednorodng mase i do-

bra odpornosé na wplywy atmosferyczne;
oprocz tego sa one dostarczane w postaci
arkuszy o duzych rozmiarach po cenach
stosunkowo niskich.

Jednak wyglad surowy réwnomiernie
ciemnobrunatny tych produktéw nie jest
mily i nie pozwala dotychczas na korzyst-
ne zastosowanie ich w wielu przypadkach.

Plyty te probowano malowaé¢ farbami,
lecz ten sposéb ozdabiania nie jest trwaty,
ani tez w zadnym przypadku nie nadaje
pozadanego wygladu dekoracyjnego. Z
drugiej stronie mozna byloby prawdopodob-
nie otrzymywaé ladne dekoracje przez
wtlaczanie do powierzchni plytek prosz-
koéw, przeznaczonych do formowania, kté-
rych podstawe stanowia zywice syntetycz-
ne, przezroczystych i kryjacych, jak np.

‘mieszanin, ktérych podstawe stanowia zy-

wice mocznikowe, jak to juz wykonywano
na réznych podlozach, lecz proces ten jest



stostmkowo kosztowny ‘wskutels duzej gru-
bosci, 1a’kq nafety nadaé warstwie, aby o
siggnaé réwnomierne rozmieszczenie prosz-
ku w chwili formowania oraz uniknaé nie-
réwnoéei odcieni, wystepujacych zwlaszcza
przy pokrywaniu w ten sposéh materiatu o
ciemnym zabarwieniu.

Poza tym Zywice mocznikowe sa nie-
trwale i nie sq odporne np. na dziatanie

czynnikdw' atmosferyczaych, o ﬁe ma)d‘u-
ja sie na zewnatrz.

Co si¢ tyczy utwardzalnych na géraco
zywic fenolowych, ktére sa dostatecznie
trwale, to znane plowienie z czasem ich
ciemnych zabarwieri, uniemozliwia ich sto-
sowanie do wyzej wymienionego celu.

Zastosowanie, stanowiace jeden z przed-
miotéw wynalazku, polega na uzyciu pro-
duktéw, otrzymanych opisanym sposobem,
do pokrywania powierzchni takich podtozy,
ktérych podstawa sq wiokna pozbawione
kory.

Stwierdzono, ze przez stlaczanie na gora-
co mozna spawaé produkty wedlug wyna-
lazku na réznych podtozach sztucznych wy-
mienionego powyzej typu i nadawaé tym
podlozom stosunkowo niskim kosztem wy-
glad luksusowy, podnoszacy znacznie ich
wartos$é oraz mozliwosci uzytkowe.

Sposéb przeprowadza si¢ jak nastepuje.

Przygotowuje si¢ roztwér zywicy, kto-
rej podstawa jest Zywica benzenowinylowa
albo inna Zywica winylowa, albo tez roz-
* twoér innej Zywicy winylowej w odpowied-
nim rozpuszczalniku z dodatkiem substan-
cji uplastyczniajacych i ewentualnie §rod-
kéw nadajacych ogniotrwalosé. Do tych la-
kieréw dodaje si¢ bialego lub barwnego pi-
gmentu, dostatecznie kryjacego, aby mozna
bylo nim pokrywaé, np. za pomoca pistole-
tu malarskiego, powierzchni¢ podioza, prze-
znaczonego do obrébki, az do zaniku bru-
natnego zabarwienia tego podloza.

W odniesieniu do tej pierwszej czesci
procesu nalezy podniesé¢ fakt, réwniez nie-
oczekiwany i pozwalajacy na stwierdzenie,

' pajrozmaitsze efekty,

e podobny lakier, nicodpowiedni do ror-
poscierania jakimkolwiek sposobem ne: ma-
terialach, przeznaczanych zwykle do po-
krycia, rozposciera si¢ doskonale na podto-
Zzu wyzej opisanego typu przez rozpylanie
go na powierzchni tego podloza i pokrywa
ja bez zadnej trudnosei.

Po pokryciu podloza, jak to opisano,
warstwa produktu jasnego, tworzacego za-
stong, przeznaczona do maskowania brunat-
nego zabarwienia tego podleza — rozwmie
sie, ze zabieg ten nie jest konmzny, jezeli
uzyta tkanina jest nwprzemw:wta. np.
tkanina bawelniana, — lktadzie sie na talk
obrobiomej powierzchni arkusz tkaniny, im-
pregnowanej zywicq winylowa albo benze-
nowinylows, otrzymana sposobem, opisa-
nym powyzej i stanowiacym przedmiot wy-
nalazku, co umozliwia pokrywanie podloza
cienka i r6wnomierna warstwa zywicy syn-
tetycznej, przy czym wymieniony produkt
moze byé zabarwiany rozmaicie, aby daé
jak zaznaczono po-
wyzej.

Calo$é, zawierajaca tkanine, impregno-
wana Zywica polistyrenowa albo winylowa,
oraz podloze, pokryte nieprzezroczystym
lakierem, ktérego podstaws jest rowmniez
Zywica winylowa albo benzenowinylowa,
poddaje si¢ potaczonemu dzialaniu ciepta
i ci$nienia, przy czym temperatura moze si¢
wahaé od 100 do 150°C, a ciénienie od 10
do 40 kg/cm? (liczby te podano jedynie ty-
tulem przykladu i jako wskazéwke).

Odmiana sposobu polega na nadawaniu
nieprzezroczystoéci powierzchni podloza
za pomocg pigmentu, rozprowadzonego w
wodzie z dodatkiem srodka aglomerujace-
go (kazeiny, zelatyny i t. d.), nastepnie su-
szy si¢ podloze, aby usunaé wsze1k1 $lad
wilgoci.

Po opuszczeniu suszarni zanurza si¢ po-
dloza w roztworze zywicy winylowej albo
benzenowinylowej, az do pochloniecia: do-
statecznej jej ilosci, aby otrzymaé po osta-
tecznej obrébce w prasie produkt doskona-



le szczelny i odporny na wplywy atmosfe-
ryczne i dzialanie réznych czynnikéw che-
micznych.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania arkuszy albo plyt
z zywicy winylowej lub benzenowinylowe;j
z wktadka z tkaniny do obi¢ $ciennych, pan-
neaux dekoracyjnych, pokrywania po-
wierzchni panneaux albo innych przedmio-
tow o wszelkich rozmiarach i grubosci, kto-
rych podstawa sa materialy trwale i ekono-
miczne, naturalne lub syntetyczne, drewno,
korek i t. d., znamienny tym, Ze stosuje sie
roztwér zywicy w rozpuszczalniku o wyso-
kim punkcie wrzenia, to jest powyzej 80°C,

a nasycanie wkladki przeprowadza sig
przez przeciaganie jej w jednej kapieli lub
w dwéch kapielach o réznych stezeniach, a
mianowicie zawierajacych 30 i 50% zywicy,
przy czym po pierwszej obrébce usuwa si¢
rozpuszczalnik, a nast¢pnie suszy produkt i
poddaje go migdzy dwiema doskonale wy-
polerowanymi plytami metalowymi tlocze-
niu za pomoca prasy hydraulicznej z ply-
tami ogrzewajacymi i ozigbiajacymi pod ci-
$nieniem wynoszacym 25 — 40 kg na 1 cm?
lub wigkszym.

Société Anonyme
4, Cristallex".
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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