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(57)摘要

提供一种使安装刚性提高的缓冲器和支架。

圆筒部通过在片材(平板)上冲压加工了第一孔

和第二孔之后，将在第一孔与第二孔之间形成有

背过渡部的片材弯曲成筒状而成形。由此，相对

于不具有背过渡部的以往的支架，成形性提高，

并且能够使圆筒部的精度(特别是圆柱度)提高。

其结果是，能够使经由支架将缓冲器安装于转向

节时的、该缓冲器相对于向车辆前后方向的横向

力的安装刚性提高。

权利要求书2页  说明书4页  附图6页

CN 118541552 A

2024.08.23

CN
 1
18
54
15
52
 A



1.一种缓冲器，其特征在于，所述缓冲器具备：

筒状的筒体；

突出部，其以向所述筒体的径向外侧突出的方式设置；以及

支架，其在所述筒体的外周设置，

所述支架具备：

圆筒部，其在所述圆筒部的周向上具有第一端部和第二端部，所述圆筒部的轴向截面

形成为C形状，并且将所述筒体的外周覆盖；

一对延出部，其从所述圆筒部的第一端部和第二端部向所述圆筒部的径向外侧以对置

的方式延伸；

第一孔，其设于所述圆筒部，使所述突出部向所述圆筒部的径向外侧插通；

第二孔，其设于所述圆筒部，与所述第一孔分离地配置；以及

背过渡部，其形成在所述第一孔与所述第二孔之间，相对于所述圆筒部的轴中心而设

于与所述一对延出部相反的一侧。

2.根据权利要求1所述的缓冲器，其特征在于，

所述背过渡部具有至少一部分的宽度变窄的缩宽部，所述缩宽部从所述突出部沿所述

圆筒部的周向设置。

3.根据权利要求1或2所述的缓冲器，其特征在于，

在所述背过渡部的径向外侧设有固定部件。

4.根据权利要求1至3中的任一项所述的缓冲器，其特征在于，

所述缓冲器具有加强部，所述加强部设于所述圆筒部的径向外侧，从所述圆筒部形成

至所述延出部，

所述第一孔或所述第二孔的至少一部分在所述圆筒部的周向上形成至所述加强部，并

且形成于所述加强部的、所述圆筒部的轴向的端部之间。

5.根据权利要求3或4所述的缓冲器，其特征在于，

所述固定部件设于所述背过渡部的至少一部分的宽度变宽的扩宽部。

6.根据权利要求1至4中的任一项所述的缓冲器，其特征在于，

在所述一对延出部形成有第一延出部孔和第二延出部孔，所述第一延出部孔能够供棒

状部件插通，所述第二延出部孔与所述第一延出部孔分离地配置，能够供棒状部件插通，

所述背过渡部的至少一部分相对于所述第一延出部孔的轴中心位置而配置于与所述

圆筒部的轴向大致水平的位置。

7.根据权利要求6所述的缓冲器，其特征在于，

所述背过渡部是在相对于所述第一延出部孔的轴中心位置而与所述圆筒部的轴向大

致水平的位置处沿所述圆筒部的轴向延伸的直筒部。

8.根据权利要求1至7中的任一项所述的缓冲器，其特征在于，

所述背过渡部形成在所述第一孔与所述第二孔之间，并且相对于所述圆筒部的第一端

部与第二端部之间的中心位置而设于所述圆筒部的周向相反侧。

9.一种支架，其以将在车身与车轮之间配置的缓冲器的外周覆盖的方式设置，与所述

车轮侧的转向节结合，所述支架的特征在于，

所述支架具备：
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圆筒部，其在所述圆筒部的周向上具有第一端部和第二端部，所述圆筒部的轴向截面

形成为C形状；

一对延出部，其从所述圆筒部的第一端部和第二端部向所述圆筒部的径向外侧以对置

的方式延伸；

第一孔，其设于所述圆筒部，贯通所述圆筒部；

第二孔，其与所述第一孔分离地设置，贯通所述圆筒部；

背过渡部，其形成在所述第一孔与所述第二孔之间，相对于所述圆筒部的第一端部与

第二端部之间的中心位置而设于所述圆筒部的周向相反侧；以及

加强部，其设于所述圆筒部的径向外侧，从所述圆筒部形成至所述延出部。
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缓冲器和支架

技术领域

[0001] 本发明涉及在车身与车轮之间配置的缓冲器、以及设于缓冲器的外周并与车轮侧

的转向节结合的支架。

背景技术

[0002] 专利文献1中公开了一种支架(以下称为“以往的支架”)，其具有将外壳的外周抱

持并且在前部有切口的截面C形状的筒状部(圆筒部)、和从该筒状部的周向的两端向径向

外侧突出的一对安装部(延出部)，在筒状部形成有用于避免与突出部(阀壳)干涉的孔。

[0003] 现有技术文献

[0004] 专利文献

[0005] 专利文献1：(日本)特开2018－25224号公报

发明内容

[0006] 发明所要解决的技术问题

[0007] 以往的支架将用于使突出部插通的孔从筒状部的两个侧部形成到背部。筒状部通

过在片材(平板)上冲压加工了孔之后将形成有孔的片材弯曲成筒状而成形，不过难以使中

央较大地开口的片材(平板)以较高的精度(特别是圆柱度)成形为筒状。筒状部的精度与经

由该支架将缓冲器安装于转向节时的、缓冲器相对于向车辆前后方向的横向力的安装刚性

相关联，因此课题是基于支架的成形性提高的安装刚性的提高。

[0008] 本发明的课题在于：确保缓冲器的安装刚性，该缓冲器在支架上形成有用于避免

与突出部干涉的孔；以及提供一种支架，该支架能够确保缓冲器的安装刚性。

[0009] 用于解决技术问题的技术方案

[0010] 本发明的缓冲器的特征在于，具备：筒状的筒体；突出部，其以向所述筒体的径向

外侧突出的方式设置；以及支架，其在所述筒体的外周设置，所述支架具备：圆筒部，其在所

述圆筒部的周向上具有第一端部和第二端部，该圆筒部的轴向截面形成为C形状，并且将所

述筒体的外周覆盖；一对延出部，其从所述圆筒部的第一端部和第二端部向该圆筒部的径

向外侧以对置的方式延伸；第一孔，其设于所述圆筒部，使所述突出部向所述圆筒部的径向

外侧插通；第二孔，其设于所述圆筒部，与所述第一孔分离地配置；以及背过渡部，其形成在

所述第一孔与所述第二孔之间，相对于所述圆筒部的轴中心而设于与所述一对延出部相反

的一侧。

[0011] 并且，本发明的支架以将在车身与车轮之间配置的缓冲器的外周覆盖的方式设

置，与所述车轮侧的转向节结合，该支架的特征在于，具备：圆筒部，其在所述圆筒部的周向

上具有第一端部和第二端部，该圆筒部的轴向截面形成为C形状；一对延出部，其从所述圆

筒部的第一端部和第二端部向该圆筒部的径向外侧以对置的方式延伸；第一孔，其设于所

述圆筒部，贯通所述圆筒部；第二孔，其与所述第一孔分离地设置，贯通所述圆筒部；背过渡

部，其形成在所述第一孔与所述第二孔之间，相对于所述圆筒部的第一端部与第二端部之
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间的中心位置而设于所述圆筒部的周向相反侧；以及加强部，其设于所述圆筒部的径向外

侧，从所述圆筒部形成至所述延出部。

[0012] 根据本发明的一实施方式，能够确保缓冲器的安装刚性，该缓冲器在支架上形成

有用于避免与突出部干涉的孔。

附图说明

[0013] 图1是表示本实施方式的缓冲器的安装构造的立体图。

[0014] 图2是本实施方式的缓冲器的立体图，是从第一孔侧观察的图。

[0015] 图3是本实施方式的缓冲器的立体图，是从第二孔侧观察的图。

[0016] 图4是本实施方式的支架的俯视图(概念图)。

[0017] 图5是本实施方式的支架的左侧视图。

[0018] 图6是本实施方式的支架的后视图。

具体实施方式

[0019] 参照附图并说明本发明的一实施方式。

[0020] 图1是表示悬架装置(省略图示)的缓冲器1与车轮侧的转向节10结合的状态的立

体图。为了方便，将图1中的上下方向称为“上下方向”或“轴向”。缓冲器1是将阀装置(图1中

仅显示了阀壳6)横向安装于筒体2(外筒)的侧壁的控制阀横向安装型的阻尼力调整式液压

缓冲器。

[0021] 如图1至图3所示，缓冲器1具有从筒体2向外部突出的活塞杆3。在筒体2的外周面

2A上接合有对螺旋弹簧(省略图示)的下端进行承受的弹簧座4、以及供连杆零件等连接的

支架5。圆筒形的阀壳6(突出部)以向筒体2的径向外侧突出的方式设于筒体2的侧壁。

[0022] 缓冲器1具有以将筒体2的外周覆盖的方式设置的支架11。需要说明的是，缓冲器1

除了支架11以外都为与以往的控制阀横向安装型的阻尼力调整式液压缓冲器相同的构造。

因此，以使说明书的记载简洁为目的，省略控制阀横向安装型的阻尼力调整式液压缓冲器

的详细的说明。

[0023] 参照图4至图6，支架11具有轴向截面(由与筒体2的轴线垂直的平面形成的截面)

呈C形状形成的圆筒部21。支架11具有从圆筒部21的周向两端的第一端部22和第二端部23

向径向外侧以对置的方式延伸的一对延出部31和延出部41。

[0024] 为了方便，将图4中的左侧称为支架11中的左侧，将图4中的右侧称为支架11中的

右侧，将图4中的下侧称为支架11中的正面侧，以及将图4中的上侧称为支架11中的背面侧。

于是，图4是支架11的俯视图，图5是支架11的左侧视图，以及图6是支架11的后视图。支架11

相对于包含轴中心A(轴线)在内的垂直平面(以下称为“轴平面”)而左右对称。

[0025] 如图2、图5所示，在延出部31设有在上下方向上隔开间隔配置的第一延出部孔32

和第二延出部孔33。在第一延出部孔32和第二延出部孔33内插通有与转向节10(参照图1)

紧固的螺栓(省略图示)。支架11具有从圆筒部21的左侧面24形成至延出部31的加强部34。

加强部34通过冲压加工而以向圆筒部21的径向外侧鼓出的方式成形。

[0026] 加强部34的正面侧(图5中的“右侧”)的端部延伸至第一延出部孔32与第二延出部

孔33之间。加强部34的上端和下端的轴向(上下方向)的位置(高度)与延出部31的第一延出
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部孔32和第二延出部孔33的中心的轴向的位置大致相同。如前述那样，支架11相对于轴平

面而左右对称，因此省略延出部41的说明。需要说明的是，对于延出部41中的与延出部31对

应的各要素，在附图中记载将对应的延出部31的要素的附图标记的数加上10后的数的附图

标记。

[0027] 需要说明的是，在加强部34的上侧且比第一延出部孔32靠上方(较高的位置)处设

有加强部37，该加强部37从圆筒部21的左侧面24的上端部形成至延出部31的上端部。并且，

在支架11的下端形成有肋38，该肋38向圆筒部21的径向外侧延伸并且从圆筒部21的左侧面

24越过第一端部22(参照图4)而形成至延出部31。

[0028] 如图1、图5、图6所示，支架11具有无花果形的第一孔51和第二孔61，该第一孔51和

第二孔61将圆筒部21的左侧面24和右侧面25贯通。第一孔51具有以沿着从筒体2的侧壁向

径向外侧突出的阀壳6的外周的方式在左侧视下呈大致圆弧状延伸的圆弧部52。圆弧部52

设置成与圆筒部21的左侧面24的第一端部22(参照图4)在接触点B处接触。由此，加强部34

的圆筒部21侧(图5中的“左侧”)以沿着第一孔51的圆弧部52的方式弯曲。换言之，圆弧部52

(第一孔51的至少一部分)在圆筒部21的周向上形成至加强部34，形成于加强部34的、圆筒

部21的轴向的上端部35与下端部36之间。

[0029] 圆弧部52具有：下缘部56，其从圆弧部52的下端54向背面侧(图5中的“左侧”)沿周

向延伸；上缘部55，其从圆弧部52的上端53经由R部(省略附图标记)向背面侧沿斜上方延

伸。上缘部55和下缘部56通过沿轴向(上下方向)延伸的纵缘部57而连接。如前述那样，支架

11相对于轴平面而左右对称，因此省略第二孔61的说明。需要说明的是，对于第二孔61中的

与第一孔51对应的各要素，在附图中记载将对应的第一孔51的要素的附图标记的数加上了

10后的数的附图标记。

[0030] 在此，阀壳6(突出部)从第一孔51和第二孔61中的任一个突出，在本实施方式中从

第一孔51突出。并且，在第二孔61的内侧出现的筒体2的外周面2A上接合有供连杆零件等连

接的支架7。

[0031] 如图6所示，支架11具备相对于圆筒部21的背面中央、换言之轴中心A而在与延出

部31和延出部41(参照图4)相反的一侧设置的背过渡部71。换言之，背过渡部71从圆筒部21

的第一端部22与第二端部23之间的中心位置而设于圆筒部21的周向相反侧。

[0032] 并且，背过渡部71是设于圆筒部21的左侧面24的第一孔51的纵缘部57与右侧面25

的第二孔61的纵缘部67之间并在相对于第一延出部孔32的轴中心位置C(参照图5)而与圆

筒部21的轴向大致水平的位置处沿轴向(图6中的“上下方向”)延伸的直筒部。换言之，在圆

筒部21的左侧面24上形成的背过渡部71的左侧面74(至少一部分)相对于第一延出部孔32

的轴中心位置C而配置于与圆筒部21的轴向大致水平的位置。

[0033] 背过渡部71具有缩径部72，该缩径部72包含圆筒部21的周向(图6中的“左右方

向”)的宽度H1变窄的部位(至少一部分)。缩径部72的轴向(图6中的“上下方向”)的位置(高

度)和圆弧部52与第一端部22的接触点B(参照图5)的位置大致相同。换言之，缩径部72从阀

壳6(突出部)沿圆筒部21的周向、即在包含阀壳6的轴中心(轴线)的平面上设置。

[0034] 另一方面，背过渡部71具有扩径部73，该扩径部73包含圆筒部21的周向的宽度H2

变宽的部位(至少一部分)。扩径部73的轴向(图6中的“上下方向”)的位置(高度)从圆弧部

52的上端53(参照图5)的位置设置至第一延出部孔32的中心位置C(参照图5)。如图2、图3所
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示，在背过渡部71的扩径部73上接合(焊接)有线束支架等附加零件8。

[0035] 在此，以往的支架中，将用于使阀壳(突出部)插通的孔从圆筒部的两个侧部形成

至背部。圆筒部通过在片材(平板)上冲压加工了孔之后将形成有孔的片材弯曲成筒状而成

形，不过难以使中央较大地开口的片材(平板)以较高的精度成形为筒状。圆筒部的精度与

经由该支架将缓冲器安装于转向节时的、缓冲器相对于向车辆前后方向的横向力的安装刚

性相关联，因此课题是基于支架的成形性提高的安装刚性的提高。

[0036] 相对于此，在本实施方式中，支架11具备设于圆筒部21的左侧面24并供阀壳6(突

出部)插通的第一孔51、设于圆筒部21的右侧面25并与第一孔51分离地配置的第二孔61、以

及设于第一孔51与第二孔61之间并相对于圆筒部21的轴中心A而配置于与延出部31和延出

部41相反的一侧的背过渡部71。

[0037] 在本实施方式中，圆筒部21通过在片材(平板)上冲压加工了第一孔51和第二孔61

之后，将在第一孔51与第二孔61之间形成有背过渡部71的片材弯曲成筒状而成形。由此，相

对于不具有背过渡部71的以往的支架，成形性提高，并且能够使圆筒部21的精度(特别是圆

柱度)提高。其结果是，能够使经由支架11将缓冲器1安装于转向节10时的、该缓冲器1相对

于向车辆前后方向的横向力的安装刚性提高。

[0038] 并且，在本实施方式中，使加强部34、44从圆筒部21的两侧面24、25形成至延出部

31、41，使孔51、61的一部分的圆弧部52、62在圆筒部21的周向上形成至加强部34、44，并且

使圆弧部52、62形成在加强部34、44的、圆筒部21的轴向的上端部35、45与下端部36、46之

间，因此能够通过将对强度的影响较小的部分(加强部34的轴向端部35、36之间、以及加强

部44的轴向端部45、46之间)去掉，兼顾轻量化和强度的确保。

[0039] 并且，在本实施方式中，通过在第一孔51与第二孔61之间设置背过渡部71，能够兼

顾由第一孔51和第二孔61带来的支架11的轻量化、和由背过渡部71带来的缓冲器1的安装

刚性的确保。

[0040] 并且，在本实施方式中，在背过渡部71的扩径部73上焊接接合了线束支架等附加

零件8(固定部件)，因此与在筒体2的外周面2A上焊接附加零件8的情况相比较，能够抑制由

焊接的热影响引起的筒体2的材料的脆化，能够确保缓冲器1的安装刚性。

[0041] 并且，在本实施方式中，在背过渡部71的从阀壳6向圆筒部21的周向的位置设置了

缩径部72，因此在使阀壳6与筒体2接合(焊接)时能够确保阀壳6与背过渡部71之间的间隙。

[0042] 需要说明的是，本发明不限于上述实施方式，可以包含各种变形例。例如，上述实

施方式是为了使本发明容易理解而进行了详细说明，并不限于一定具备所说明的全部结

构。并且，可以将某一实施方式的结构的一部分替换为其他实施方式的结构，并且也可以在

某一实施方式的结构中加入其他实施方式的结构。并且，对各实施方式的结构的一部分可

以进行其他结构的追加、删除、替换。

[0043] 本申请基于申请日为2022年2月3日、申请号为特愿第2022－15777号的日本申请

要求优先权。通过参照包含申请日为2022年2月3日、申请号为特愿第2022－15777号的日本

申请的说明书、权利要求书、说明书附图以及摘要在内的所有公开内容作为本申请。

[0044] 附图标记说明

[0045] 1：缓冲器；2：筒体；6：阀壳(突出部)；11：支架；21：圆筒部；22：第一端部；23：第二

端部；31、41：延出部；51：第一孔；61：第二孔；71：背过渡部。
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