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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu srubek, wedlug ktérego zaréwno
ostrze jak i cze$é walcowa srubki jest na-
cinana zapomoca dwoéch lub wigcej narze-
dzi nacinajacych, czesciowo obrotowych i
czesciowo wzgledem osi obrotu $rubki ru-
chomych. Narzedzia nacinajace, zaopatrzo-
ne w ostre krawedzie odpowiednio do pro-
filu zwojow srubowych, sa tak osadzone,
ze przy nacinaniu ostrza linja przeciagnie-
ta przez krawedzie nacinajace z jej glow-
nym kierunkiem stanowi pewien kat wzgle-
dem osi obrotu . sworznia $rubki, a, gdy
nacinanie postapilo do pewnego punkty,
narzedzie stopniowo obraca si¢ tak, ze
wymieniona linja bedzie réwnolegta albo
w przyblizeniu réwnolegla do osi obrotu

§rubki, dzieki czemu narzedzia przy przej-
$ciu od nacinania ostrza do nacinania wal-
cowej czesci srubki sa od siebie cofnigte
tak, ze zwéj srubowy otrzymuje pozadana
glebokosé.

Celem prowadzenia narzedzi przy wy-
konywaniu powyzszego ruchu stosuje sie
do kazdego narzedzia zlébek zakrzywio-
ny, podpérke lub drazek albo przyrzad
prowadzacy lub podobny mechanizm, do-
kota ktérych albo zapomoca ktérych na-
rzedzia nacinajace albo ich trzymaki daja
si¢ obracaé albo posuwaé w plaszczyznie
idacej poprzez srodkows linjg $rubki albo
réwnolegle do niej. Dzigki temu nacinanie
gwintu rozpoczyna sie odpowiednio od o-
strza s$rubki, a narzedzia nacinajace sa



prowadzone taka droga, ze sSrubka moze
otrzymag, ksztalt astﬂq_r‘kowy, walcowy lub
imy. ¢ Uy e

Inna forma wykonania przyrzadu pro-
wadzacego przy nacinaniu polega na tem,
ze trzymaki narzedzi wraz ze swemi na-
rzedziami nacinajgcemi sa umieszczone na
czopach obrotowych, ktére sa podtrzymy-
wane w pochwie odsrodkowo obracajacej
si¢ wzgledem czopéw albo tez w rucho-
mym suwaku lub dZwigni, na ktére oddzia-
lywuja organy obracajace tak, ze srubka
otrzymuje ksztalt pozadany. Przytem or-
gany obracajace skladaja sie z dzwigni,
zgbatek albo podobnych przyrzadéw, na
ktére oddzialywuja krzywe, stozki, mimo-
§rody, $ruby lub tym podobne czesci.

Rysunki przedstawiaja rozmaite formy
wykonania wynalazku niniejszego. Fig. 1
wskazuje glowice nacinajaca zwéj srubowy
w kierunku jej osi; fig. 2—te sama glowice,
czesciowo w przekroju wzdluz osi obrotu,
przyczem narzedzia nacinajace sa uwi-
dccznione w polozeniu do nacinania ostrza
$rubki; fig. 3 i 4 wskazuja podobne prze-
kroje glowicy, przyczem fig. 3 uwidocz-
nia polozenie narzedzi w posredniem
miejscu zwoju srubowego, a fig. 4 — w
chwili dokonania nacinania tegoz zwoju;
fig. 5 i 6 uwidoczniaja dwie formy wyko-
nania, w ktérych narzedzia nacinajace i
ich trzymaki w swych rozmaitych potoze-
niach nacinajacych sa regulowane zapo-
moca mimosrodéw; fig. 7 i 8 — podobne
formy wykonania, w ktérych regulowanie
narzedzi nacinajacych jest uskutecznione
zapomocy dzwigni; fig. 9 i 10 — przyrzad
do nacinania zwojéw srubowych, w kté-
rym narzedzia nacinajace odpowiednio do
rozmaitych glebokosci nacinania sa regu-
lowane zapomoca prowadnic odpowiednie-
go ksztaltu, przyczem fig. 10 przedstawia
przekr6j poprzeczny fig. 9; fig. 11 i 12
przedstawiaja forme wykonania podobna
do dwéch poprzednich, z ta réznica, ze
ilos¢ narzedzi nacinajacych jest wieksza,

przyczem fig. 12 przedstawia przekréj po-
przeczny fig. 11; fig. 13 uwidocznia sche-
matycznie inng forme wykonania z narze-
dziem nacinajacem w kilku rozmaitych
polozeniach; fig. 14 — trzymak narzedzia
w polozeniu roboczem w widoku w kie-
runku osi sworznia, i fig. 15 — szczegol.
Glowicy I narzedzia nacinajacego nadaje
sie taki ruch osiowy wzgledem jej wlasnej
osi, wzglednie osi sworznia przeznaczone-
go do wyrobu s$rubki, zapomoca krzywej
lub podobnego s$rodka, ze powstaje odpo-
wiedni krok zwoju srubowego.

Narzedzia nacinajace 2 sa umieszczo-
ne w glowicy w okraglych ramionach wo-
dzacych 3 i moga byé w nich posuwane
zapomoca krzywej lub podobnego srodka
przez drazki 4 i pochwe 5.

Na poczatku nacinania zwoju narze-
dzia nacinajace zajmuja polozenie, uwi-
docznione na fig. 2. ' W czasie dalszego na-
cinania zwoju narzedzia 2 sa posuwane na-
zewnatrz i naprzéd w ramionach wodza-
cych 3, ktérych punkt srodkowy jest tak
dobrany, ze srubce nadawany jest nalezy-
ty ksztalt. Podczas dalszego nacinania na-
rzedzia 2 zajmuja polozenie, uwidocznio-
ne na fig. 3, dzieki czemu posuwaé si¢ mo-
ga jeszcze dalej wzgledem glowicy, przy-
czem na koricu swej czynnosci nie doty-
kaja one catkowicie srubki, jak to uwi-
doczniono na fig. 4.

Glowica powraca do poczatkowego po-
tozenia pracy dzigki krokowi srubki pro-
wadzacej, poczem narzedzia powracaja
zpowrotem do uwidocznionego na fig. 2
polozenia.

Odpowiednio do uwidocznionej na fig. 5
i 6 formy wykonania, na sworzen I $rubki
dziala odpowiednia ilo$¢ narzedzi nacina-
jacych 6, ktére wzgledem sworznia I‘ sa
umieszczone, wzglednie posuwane, w kie-
runku stycznym, promieniowym lub po-
$rednim. Dzigki temu narzedzia nacinajace
6 lub ich trzymaki obracaja sie, wzglednie
posuwaja sie, w plaszczyznie idacej przez
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linje $§rodkowa s$rubki lub réwnolegle do
tej linji i sa prowadzone zapomocy trzpie-
ni 7 albo podpérek 8 o ksztalcie odpowied-
nim. Niezbedny ruch narzedzi nacinaja-
cych osiaga si¢, wedlug rysunkéw, zapomo-
ca mimosrodow 9 umieszczonych w odpo-
wiedni sposéb.

Na fig. 7 ruch narzedzi nacinajacych
6° albo ich trzymakéw osiaga sig¢ zapomoca
dzwigni 10, a potozenie robocze narzedzi,
wzglednie ich ruch roboczy nazewnatrz i
nawewnatrz jest regulowany zapomoca
odpowiednich ruchéw wedtug drég krzy-
wych 11.

Fig. 8 wskazuje innag podobna forme
wykonania krzywej kierujacej, gdyz na-
rzedzia 6°‘ sg zboku kierowane zapomoca
trzpienia 12, a ruch nazewnatrz i nawe-
wnatrz osiaga sie zapomoca krzywej 13.

Na fig. 9 i 10 narzedzia nacinajace 6
sg dla rozmaitych glebokosci nacinania re-
gulowane zapomoca prowadnic 14, z kté-
rych kazda posiada krzywa takiej formy,
7e $rubka I‘ moze otrzymaé ksztalt stoz-
kowy, walcowy lub inny odpowiedni. Na-
rzedzia nacinajace 6°“ sa posuwane wzdluz
wymienionych drég krzywych 14 zapomo-
ca dzwigni albo innych, nie przedstawio-
nych na rysunku, mechanizméw, a boczne
prowadzenie narzedzi mnacinajacych jest
osiagniete zapomoca trzpieni 15.

Przyrzad wedtug fig. 11 i 12 pracuje
wedlug tej samej zasady, jak i uwidocz-
niony na fig. 9 i 10, z tg tylko réznica, ze
ilo§¢ przedstawionych na fig. 11 i 12 na-
rzedzi jest wieksza.

Odnosnie do uwidocznionej na fig. 13
do 15 formy wykonania trzymaki 16 narze-
dzi nacinajacych 17 sa podtrzymywane za-
pomocs obracajacych sie trzpieni 18, ktore
s3 umieszczone w pochwie 19, umocowa-
nej obrotowo wzgledem trzpieni 18. Po-
chwa ta znajduje sie w posuwanej ramie
20 lub innym dostosowanym do tego celu
przyrzadzie.

Trzpienie 18 posiadaja dla obracania
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si¢ dZwignie 21, ktére sa potaczone z draz-
kami 22 albo z innemi elementami, na
ktore celem osiagniecia pozadanego ruchu
narzedzi nacinajacych 17 dzialaja po-
wierzchnie krzywe, mimosrody, sruby lub
inne nie przedstawione na rysunku przy-
rzady. W celu obracania odsrodkowej po-
chwy 19, zapomoca, ktérej jest powodowa-
ny ruch ku sworzniowi 1‘, wzglednie od
tego sworznia, narzedzi nacinajacych, wy-
mieniona pochwa 19 jest odpowiednio za-
opatrzona w polaczona z drazkiem 24
dzwignia 23, ktéra podobnie do drazka 22
moze byé napedzana zapomoca powierzch-
ni krzywej, stozka, mimosrodu, sruby lub
innego odpowiedniego przyrzadu. Zamiast
drazkéw 22 i 24 i dzwigni 21 i 23 mozna
zastosowaé bezposrednie =zazgbiania lub
podobne potaczenia nie zmieniajac przez
to zasady wynalazku niniejszego.

Dzigki temu krawedzie mnacinajace
dwéch przeciwleglych sobie narzedzi mo-
ga czesSciowo wzajemnie sie krzyzowaé
wzglednie zachodzi¢ jedna na druga przy
nacinaniu ostrza $rubki (fig. 13, lewa
czesé).

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu srubek, znamienny
tem, ze zaréwno-ostrze jak i czesé walco-
wa $rubki s3 nacinane zapomoca dwéch
lub wigcej narzedzi nacinajgcych, ktére sa
umieszczone obrotowo lub moga posuwaé
si¢ promieniowo albo w przyblizeniu pro-
mieniowo nazewnatrz, ewentualnie nawe-
wnatrz wzgledem osi obrotu $rubek, przy-
czem narzedzia nacinajace sa umieszczone
w takiem potozeniu, iz gléwny kierunek li-
nji, przeprowadzonej przez ostrza narze-
dzi nacinajacych, przy nacinaniu ostrzy
sworznia, tworzy pewien kat wzgledem osi
obrotu, a ostrza narzedzi, rozpoczawszy
nacinanie ostrza sworznia, stopniowo od-
dalaja sie od osi obrotu, czyli ze narzedzia
przy nacinaniu walcowej czesci sworznia -



obracaja si¢ réwnolegle albo w przyblize-
niu réwnolegle do wspomnianej osi obrotu.

‘2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze narzedzia mnacinajace przy
przejsciu od nacinania ostrza sworznia do
nacinania czesci walcowej cofaja sie.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze jedna lub kilka krawedzi naci-
najacych przy nacinaniu $rubki sa osa-
dzone réwnolegle do osi obrotu albo pod
katem ostrym wzgledem tejze osi, przy-
czem po dokonaniu nacinania narzedzia te
sa obracane albo wylaczane z polozenia,
ktére zajmuja podczas nacinania.

4, Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze krawedzie nozy sg przy
nacinaniu srubek stozkowych stopniowo
obracane, wzglednie ustawiane w poloze-
nia odpowiednie do pozadanej stozkowa-
tosci.

5. Urzadzenie do nacinania zwojéw
srubowych wedtug zastrz. 1—4, znamien-
ne tem, Ze zapomoca podpérki, ukladu
dzwigni albo prowadnicy kolowej narze-
dzia nacinajace albo ich trzymaki daja sie
obracaé i posuwaé w kierunku promienio-
wym, stycznym wzgledem powierzchni wal-
cowej sworznia $rubki albo w plaszczyznie
biegnacej poprzez linje srodkowa s$rubki
albo rownoleglej do tejze linji.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, Ze nacinanie rozpoczyna sig
od ostrza $rubki, dzieki czemu narzedzia
nacinajace mozna regulowaé w ten spo-

s6b, aby srubka mogla otrzymaé ksztalt
stozkowy, walcowy, lub inny odpowiedni.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—6,
znamienne tem, ze trzymak narzedzi wraz
z narzedziami nacinajacemi jest podtrzy-
mywany przez obrotowe trzpienie, ktore
sa osadzone w pochwie ruchomej wzgle-
dem trzpieni albo w ruchomym suwaku lub
dzwigni, przyczem trzymak ten jest uru-
chomiany zapomoca organu obracajacego
si¢ tak, iz $rubka moze otrzymaé ksztalt
pozadany.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, Ze organ obracajacy sklada sie
z dZwigni, zebatek lub podobnych mecha-
nizméw uruchomianych zapomoca po-
wierzchni krzywych, stozkéw, mimosro-
déw, srub lub podobnych czesci.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, ze srodkowa linja trzpieni i
krawedzie nacinajace narzedzi znajduja
sie naprzeciw siebie wzgledem linji s$rod-
kowej $rubki.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, ze krawedzie nacinajace
dwéch naprzeciw siebie umieszczonych na-
rzedzi przy nacinaniu ostrza $rubki moga
czesciowo wzajemnie krzyzowaé = sie,
wzglednie zachodzié¢ jedna na druga.

Aktiebolaget Priorverken.
Zastepca: Inz, dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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